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A mm .........................................................................Höhe 
B mm ........................................................................Breite 
C mm .................................................................... abstand 
d - d mm .............................................................Durchmesser
E mm ..............................................Sechskant, Befestigung  
F kg - nm .............................................................. Zugkraft
G ” ..........................................Gas-Gewinde (BSp oder npT) 
I - i mm .......................................................... achsenabstand
J x cm4 ..................................... Trägheitsmoment der x-achse  
J y cm4 ..................................... Trägheitsmoment der y-achse  
L mm ....................................................................... länge
nr. _ ......................................................Code, artikelnummer  
n° _ ..................................................anzahl der Teile, menge
P g ..............................................................einheitsgewicht
R mm .......................................................................radius
S mm ............................................................... wandstärke 
T -   ...........................................................Gewindebohrung
V dm3 .............................................................innenvolumen  
∝° ° ...........................................................................winkel
✍   ..............................nur auf anfrage – Verfügbarkeit prüfen

WICHTIG!
Die in diesem katalog enthaltenen Zeichnungen sind unverbindlich. Die Firma Teseo
behält sich das recht vor, Formen und abmessungen der produkte jederzeit zu ändern.

HInWEIS
um eine korrekte anwendung der produkte von TeSeo zu garantieren, bitte die technischen Daten 
in diesem katalog und auf der webseite www.teseoair.com beachten. Vor der installation bitte auf-
merksam die montageanleitung durchlesen.

LEGEndE 

HBS Verteilungssystem

ap multifluid System

ap multifluid System „powered“ 25 Bar

laufwagen aTS

Schwenkarmsystem unter Druck SaB

laufschiene unter Druck maT

werkbank unter Druck wBa

alle Teseo produkte

HBS

AP

POW

ATS

SAB

MAT

WBA

SYS
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TeSeo wurde im Jahr 1988 gegründet. als Zulieferer von 
komponenten für die Textilindustrie erkannte man schnell 
die problematik bei der Druckluftverteilung. Bei den       
weitverbreiteten konventionellen Systemen gab es viele 
einschränkungen: die geringe luftdurchflussmenge, der 
hohe Druckverlust, rost, Verschmutzung des mediums, 
Schwierigkeiten bei der nachträglichen Änderung von an-
lagen. um diesen problemen entgegenzusteuern, entwi-
ckelte man anfang der 80er Jahre “HBS”, das weltweit 
erste modulare profilrohrsystem zur Druckluftverteilung.
Durch die Verwendung von aluminiumprofilen als modulare 
rohrleitung verwirklichte TeSeo eines der innovativsten 
Systeme der letzten Jahrzehnte im Druckluftsektor. mo-
dernes High-Tech Design, einfache anwendung und Fle-
xibilität sind die auffälligsten eigenschaften. ein weiterer 
Vorteil gegenüber traditionellen rohrleitungen ist die ener-
gieeffizienz aufgrund der geringen reibung an der innen-
oberfläche der extrudierten aluminiumprofile.
Teseo schaffte so eine neue marktnische: modulare alu-
minium-profilrohrsysteme für die Verteilung ungefährlicher 
Gase. Der erfolg stellte sich sofort ein - und damit auch 
zahlreiche imitationen, die mit mehr oder weniger ähnli-
chen lösungen das original nachahmten. Dank der innova-
tiven eigenschaften und der umfassenden Bandbreite von 
Durchmessern von 3/4” bis 4” (110 mm innendurchmes-
ser), wurden die modularen rohrleitungen von TeSeo zur 
internationalen referenz, für den kleinen Handwerksbe-
trieb bis zur Großindustrie. 
Die verschiedenen Gründungsetappen folgten zügig auf-
einander, zunächst mit der erschließung des nationalen 
marktes, gefolgt von ersten Schritten auf dem europäi-
schen markt, bis zur heutigen Schaffung eines weltweiten 

Filial- und Händlernetzes. parallel hierzu ging die techni-
sche innovation weiter: ap-multifluid, arbeitsplatzsysteme 
und die integrierung der modularen profilrohre als Verteiler 
in der automation.
 Teseo ist ein modernes, dynamisches unternehmen mit 
hochmotiviertem personal und schlankem management. 
Qualität und Service sowie kontinuierliche produktverbes-
serung sind Hauptpunkte bei allen unternehmerischen 
entscheidungen.

UnTERnEHMEnSGESCHICHTE
1988-2013

25years
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Die wahl eines modernen modularen rohrleitungs-          
systemes wie TeSeo ermöglicht die eliminierung der 
versteckten kosten für den Betrieb eines Druckluftvertei-
lungssystemes. Diese steigen während der gesamten   
Betriebsdauer der anlage stetig an.  

einige dieser versteckten kosten, die durch den einsatz 
von TeSeo-rohrleitungen eliminiert oder reduziert wer-
den, sind:

• Kosten für druckluftverlust. Durch das patentierte 
Blockier- und Haltesystem unserer rohrleitungen wird 
dieses enorme problem eliminiert und garantiert so 
eine merkliche energieersparnis.

• Kosten für die Luftaufbereitung,  instandhaltung und 
reparatur der maschinen und werkzeuge: aluminium 
rostet und korrodiert nicht. Daher ist die luft im inneren 
einer TeSeo-rohrleitung so rein wie gerade erzeugt, 
wodurch auch alle am Druckluftnetz angeschlossenen 
Geräte eine höhere lebensdauer haben. 

• Kosten für den Produktionsstillstand bei jeder Än-
derung: ein Verteilungssystem von TeSeo ist leicht 
modifizierbar und erweiterbar. Das Hinzufügen einer 
neuen maschine oder abnahmestelle dauert nur ein 
paar minuten, bis man betriebsbereit ist. 

• Kosten aufgrund von reduziertem durchfluss und 
erhöhtem druckabfall: Die präzisionsextrudierten 
profile von TeSeo verfügen über eine glatte innenober-
fläche

TESEO
Systems

TRADITIONAL
Systems

Versteckte kosten (Druckluftqualität, 
modifikationen,geringe effizienz und leckagen)

lohnkosten

materialkosten

MOdERnES dESIGn

GERInGES GEWICHT

ROBUSTES PROFIL Und ZUBEHöR

ROHRE Und AnSCHLüSSE VOLLSTÄndIG AUS METALL

VOLLSTÄndIG WIEdERVERWERTBARES ALUMInIUM

EFFIZIEnT

SICHER Und ZUVERLÄSSIG

WARUM EIn MOdULARES TESEO-PROFILROHRSYSTEM
 EInSETZEn?

aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework
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Das Vertriebsnetz Von teseo

ingenieur- unD beratungsbüros

Filialen unD HänDler

Druckluft wird heute in den verschiedensten Sektoren und anwendungs-
gebieten benötigt, z. B. in der Textilindustrie, präzisionsmechanik, au-
tomobilindustrie, pharmaindustrie etc. Druckluftanlagen und Verteiler 
gehören zur Standardausrüstung für das produzierende Gewerbe. alu-
minium bietet sich für rohrleitungen zur Verteilung ungefährlicher me-
dien an, um veraltete werkstoffe wie z. B. verzinktes eisen zu ersetzen. 
parallel mit der größer werdenden nachfrage hierfür, ist auch das Ver-
triebsnetz der Firma Teseo gewachsen. 

Teseo vertreibt seine produkte über ein nationales und internationales 
netz von qualifizierten Händlern und installateuren, die den kunden tech-
nische und kaufmännische unterstützung leisten können.

Diese spielen eine wichtige rolle bei der Vorgabe modularer Systeme 
und bedienen sich immer häufiger der Zusammenarbeit von Teseo für die 
auslegung und ausarbeitung von ausschreibungsunterlagen von anlagen 
zur Verteilung von Druckluft und nicht gefährlicher medien. 

Teseo arbeitet immer weiter am ausbau des weltweiten netzes von Filia-
len und Händlern. Ziel ist es, dem kunden durch ein gut verzweigtes netz 
den best- und schnellstmöglichen Service zu bieten - ein wichtiger Faktor 
im modernen wettbewerb. unsere Filialen unterstützen ihre Händler und 
installateure mit schnellen lieferungen aus ihren lagern.

aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

italien:

teseo srl
Via DeGli oleanDri, 1
25015 DeSenZano Del GarDa
BreScia
Tel. +39 030 9150411
Fax +39 030 9150419

spanien:

teseo iberiCa ap, s.l.
pol.inD.SeGle XX c/Galicia,114
08223 TerraSSa - Barcelona
Tel. +34 93 7834730
Fax +34 93 7834538

grossbritannien:

teseo uK
uniT 2, HouSe 5
lYnDerSwooD Farm, lYnDerSwooD lane
BrainTree, eSSeX cm77 8JT
Tel. +44 08701 672150
Fax +44 08701 672151

DeutsCHlanD:

teseo DeutsCHlanD gmbH
Bleichstr. 47
56249 HerScHBacH
Tel. +49 2626 923225
Fax +49 2626 349255

HollanD:

teseo neDerlanD b.V.
GeerDinkSerF, 19
7722 aZ DalFSen
Tel. +31 529 435983
Fax +31 529 435984

KanaDa:

teseo CanaDa
4420, BouleVarD inDuSTriel
J1l 2S8 SHerBrooke, QuÉBec
Tel. +1 819 823 2179
Fax +1 819 562 2274
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EnERGIEZUFUHR In UnTERnEHMEn Und AUF MASCHInEn

Verteiler integriert in pneuma-
tischen Schalttafeln für die
automationssteuerung.

modulare Verteiler auf
maschinen oder 
automationslinien.

Versorgungslinien für pneu-
matische werkzeuge: entlang 
der Fertigungsstraße oder auf
den werkzeugbänken.

Bypass und Verteiler für die 
ausstattung von kompres-
sorenräumen.

Verteilungsnetze in aluminium 
für Druckluft, Vakuum und ande-
re ungefährliche Gase, von 20 
bis 110 mm Durchmesser.

abgangsleitungen für die
schnelle  Bedienbarkeit.
einfache montage. 
leicht zu modifizieren.
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werkbänke für
assemblierarbeiten.
ausgestattet mit laufwagen 
auf aluminiumschiene.

laufwagen auf aluminiumpro-
filrohr als Halterung und zur 
Versorgung von pneumati-
schen werkzeugen.

laufwagensysteme  auf
aluminiumschienen für die
Druckluft- und Stromvertei-
lung.

unter Druck stehende 
Schwenkarme aus aluminium 
für die Druckluftversorgung 
von werkzeugen. 
Großer anwendungsradius.

Tischschwenkarme aus elo-
xiertem aluminium als Hal-
terung von pneumatischen 
werkzeugen.

montage- und produktionslinien
assembliert mit aluminium-
profilrohren und Gleitblöcken.

ERGOnOMISCHE LöSUnGEn FüR PnEUMATISCHE WERKZEUGE
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auch heute noch sind messen eines der wichtigsten instrumen-
te, um technische neuentwicklungen vorzustellen. als pionier 
bei modularen Verteilungssystemen aus aluminium hat Teseo, 
schon seit der Gründung, an den wichtigsten messen weltweit 
teilgenommen und mit seinen produkten bei den Besuchern 
großen anklang gefunden. Für die innovation und eigenschaf-
ten seiner Verteilungssysteme aus aluminium wurde Teseo au-
ßerdem mehrfach ausgezeichnet. 

Schon von anfang an investierte 
Teseo in die pressearbeit durch 
anzeigenwerbung und leitartikel 
in  Fachzeitschriften für pneuma-
tik und Technik. Daher ist Teseo 
heute eine starke marke, die 
man mit Qualitätsbewusstsein, 
Zuverlässigkeit und modularität 
verbindet und die häufig in den 
bekanntesten Fachzeitschriften 
weltweit zu finden ist. 

PRESSE

nATIOnALE Und InTERnATIOnALE MESSEn
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@
@ produktbereich mit der möglichkeit zur erweiterten Suche von Zubehör, anzeige 

von Teile-nr., technischen Daten und abbildungen.

@ pressebereich: hier können verschiedene artikel über unsere produkte, messeteil-
nahmen etc. eingesehen werden. 

@ referenzen und verschiedene anwendungen unserer produkte.

@ neuheiten und Veranstaltungen.

@ Verschiedene Formulare zum Senden von anfragen, auftragen oder zur konfigura-
tion von produkten. 

@ kontaktformular für die verschiedenen abteilungen.

@ Software zur auslegung von anlagen mit Teseo-rohrleitungen gemäß den persönli-
chen anforderungen.

@ Software zum ausfüllen von Teseo –ausschreibungsunterlagen.

@ umrechner von maßeinheiten.

üBERSICHT UnSERES OnLInE-SERVICES:

www.teseoair.com 

winner 2007 FinaliST 2006 FinaliST 2006 FinaliST 2006

winner 2001 winner 2000 winner 1999 winner 1996 winner 1992

winner 2006

 diese und andere Veröffentlichungen können im PdF-Format von Acrobat® heruntergeladen werden

AUSZEICHnUnGEn
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Teseo unterstützt seine partner und kunden 
bei der planung und auslegung von anlagen 
und Verteilerreihen. 
wir erstellen maßgeschneiderte lösungen 
für anwendungen auf maschinen oder ent-
lang produktionsketten. 
Beratung zu gesetzlichen regelungen sowie 
ausbildung von Technikern und installateu-
ren gehört ebenfalls zu unserem angebot. 
unsere Facharbeiter unterstützen den kun-
den bei der Überwachung während der in-
stallation sowie inbetriebnahme. 

VOn dER PLAnUnG BIS ZUR InSTALLATIOn
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unsere entwicklung arbeitet mit den neuesten dreidi-
mensionalen CaD-Systemen sowie flexiblen methoden. 
Bei jedem projekt steht der innovative Faktor im Vor-
dergrund, unter Berücksichtigung der auswirkungen auf 
umwelt und ergonomie, Hervorhebung des DeSiGn, op-
timierung des produktionsablaufes und Sicherstellung 
von Qualität und Funktionalität.
wir legen wert auf die Zusammenarbeit mit externen 
entwicklungsbüros, Fachabteilungen von universitäten, 
aber hauptsächlich mit unseren kunden, durch deren 
Bedürfnisse und erfahrungen wir uns bei der entwick-
lung leiten lassen. 
Jedes patent ist mit umfassenden Verpflichtungen ver-
bunden: bei der technischen Vorbereitung, der erstel-
lung von patentzeichnungen sowie den vom zuständigen 
amt geforderten unterlagen, bei der prüfung etwaiger 
Vorrechte und dem neuesten Stand der Technik sowie 
dem anschließenden Schutz unserer rechte und der un-
serer kunden. 
wir arbeiten ständig mit den unterschiedlichen Zertifi-
zierungsstellen zusammen. obwohl wir uns der Qualität 
und Sicherheit unserer produkte sicher sind, ist uns die 
abnahme durch eine unabhängigen Stelle wichtig. 
Teseo-produkte werden gemäß den uni-iSo normen für 
entwicklung, wie uni 4820, uni 5456 etc., geplant. 

VOn dER PLAnUnG BIS ZUR InSTALLATIOn dER WERT VOn ITALIEnISCHEM dESIGn
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mit einer patentanmeldung startete das unternehmen Teseo, und in 
der Folgezeit wurden weitere techn. entwicklungen patentiert.

patente schützen die teseoeigene entwicklungsarbeit und geben 
dem kunden die Sicherheit, qualitativ hochwertige originalprodukte 
zu erwerben.

patentrechte bescheinigen den mehrwert, den nur die erfinder und 
ursprünglichen Hersteller liefern können.

Derzeit werden von der Forschungs- und entwicklungsabteilung 
verschiedene patente in unterschiedlichen ländern verwaltet sowie 
weitere neuentwicklungen angemeldet.

Der produktname Teseo ist ein geschütztes markenzeichen.

PATEnTE

FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS
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Zertifizierung von projektierung, produktion und Qualität nach 
iSo-norm uni en iSo 9001.

Die SGS Gruppe ist der weltweit führende inspektions- und 
Überwachungsdienst in der industrie. alljährlich wird Teseo 
durch diese institution auf einhaltung und Durchführung der 
norm      geprüft.

alle Teseo-komponenten werden im eigenen prüflabor 
getestet und zusätzlich von unabhängigen externen 
einrichtungen der industrie beglaubigt (SiT, iSpeSl,uni, 
SGS, TÜV, TSSa u.a.)

Die Qualitätsabteilung der Firma Teseo wird regelmäßig 
durch erfahrene externe technische Berater in seiner 
arbeit unterstützt.

Die Teseo-komponenten sind Qualitätsprodukte aus 
hochwertigen rohstoffen gemäß den normen: uni en 
755-2, uni en 755-3, uni en 515, uni en 573-3, uni 
en 1706, uni 5931, uni en 1461, uni iSo 3601 
und andere.

Teseo produkte unterliegen unterschiedlichen 
prüfungsverfahren: der TÜV hat eine 
Zusammenstellung des HBS-Sys-tems in einem 
zyklischen Druckverfahren geprüft, die aQm hat das ap 
System auf einen Druck von 120 bar bei Temperaturen von -20 °C bis +130 
°C geprüft, die SGS hat bestätigt, dass das ap System einem Druck von über 160 bar 
standhält.

Teseo bedient sich der unterstützung von Forschungsanstalten der universitäten, so hat 
z. B. die techn. universität Turin die Durchflussraten getestet und bestätigt. Die universität 
Brescia steht bei techn. Besonderheiten beratend zur Seite.

Die messinstrumente bei Teseo unterliegen regelmäßigen kontrollen und sind durch mG 
zertifiziert.

Teseo-rohrleitungen entsprechen der norm uS anSi B31.3 und B31.9. Bescheinigt von den 
Sicherheitsprüfstellen der verschiedenen provinzen in kanada.

Teseo-rohrleitungen werden gemäß der europäischen Druckgeräterichtlinie 97/23/Ce (peD) 
entwickelt, hergestellt und geprüft.

Gemäß kiwa-prüfung erfüllt das produkt die anforderungen der richtlinie 97/23/Ce - 
Druckgeräte, anhang iii, modul e1

ZERTIFIZIERUnG
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kontrollen zur Überprüfung der konformität des 
produktes mit den verschiedenen Vorschriften, 
be im rohmater ia le ingang,  während des 
produktionsprozesses und vor dem Versand an 
den kunden werden von Teseo durchgeführt.
nur wenn alle Tests positiv verlaufen, erfolgt die 
Versandfreigabe. 

 
Die Qualitätskontrolle wird anhand der norm uni 
iSo 2859 durchgeführt. Für jedes Detail gibt es 
spezifische kontrolldatenblätter. 
auf jedem produktdatenblatt sind die durchzufüh-
renden kontrollpunkte aufgeführt; auf Basis einer 
kritischen Quote und des jeweiligen produktes 
wird ein kontrollfaktor lQa (minimal akzeptierte 
Qualität) zwischen 1.5, 2.5 und 6.5 festgelegt.
 

Die Teseo-profilrohrleitungen durchlaufen 10 
Funktions-, maß- und optische prüfungen, die 
während aller produktions- und Verpackungspha-
sen durchgeführt werden.
 

Teseo verfügt über ein produktidentifizierungsver-
fahren. im Falle einer reklamation wegen nicht 
konformer ware, kann der gesamte ablauf der 
produktion nachvollzogen werden, um die Gründe  
für die mängel festzustellen und unverzüglich ab-
zustellen.

Die verwendeten prüfgeräte werden regelmäßig 
kontrolliert und geeicht. 
Die entsprechende Vorgehensweise ist für alle 
instrumente und werkzeuge vorgeschrieben, die 
die Qualität und die Sicherheit der produkte 
beeinflussen können.

QUALITÄT
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Teseo arbeitet mit ausgesuchten italieni-
schen Zulieferern, die jederzeit in der lage 
sind, die strengen    Qualitätsstandards zu 
erfüllen, um ein qualitativ hochwertiges end-
produkt anbieten zu können.
Die Zulieferer werden anhand ihren Zertifi-
zierungen, dem preis-leistungsverhältnis, 
marktgewichtung, produktkontrolle, logistik, 
Verfügbarkeit und Flexibilität bei Sonderfällen 
bewertet und ausgesucht.

Die produktion der rohrleitungen wird an        
ausgesuchte unternehmen der italienischen ex-
trusionsindustrie vergeben, die in den zurück-
liegenden Jahren hohe Qualität garantieren kon-
nten und den ausschuss von nicht konformen 
produkten nahezu auf null reduzieren konnten.

Teseo konnte ein enges Verhältnis mit den innovativsten werkstät-
ten aufbauen, die im laufe der Zeit in die modernsten werkzeuge 
und maschinen investiert haben, um die größtmögliche Qualität und 
Zuverlässigkeit der gelieferten produkte zu garantieren.

Das unternehmen verfügt über eine abteilung für die assemblie-
rung von komponenten, wo Facharbeiter jederzeit in der lage sind, 
sich kurzfristig auf technisch geänderte und verbesserte produkte 
umzustellen. Die assemblierten produkte dieser abteilung unter-
stehen denselben rigorosen Qualitätskontrollen wie die externen 
Zulieferer.

MAdE In ITALY
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EInFACHE InSTALLATIOn

ZUSAMMEnSTECKEn FESTSCHRAUBEn

VERBIndER EInFüGEnEnTGRATEn

Der modulare aufbau von HBS erlaubt eine schnelle 
und einfache montage von Verteilungssystemen für
Druckluft und andere medien.

aufgrund der schnellen montage von platten und aus-
gangsblöcken können zu jedem Zeitpunkt und an jeder beliebigen Stelle Änderun-
gen vorgenommen werden.
Das System besteht hauptsächlich aus stranggepressten aluminium-profilrohren 
mit unterschiedlichen Durchmessern. Die verschiedenen profile werden durch 
gerade, l- förmige und T-förmige Verbindungsstücke mit or-Dichtungen ver-
bunden. Die große auswahl an ausgangsplatten mit Bohrungen von 1/8“ bis 
1”1/2, gewindegebohrten endstücken mit unterschiedlichen abmessungen 
und weiteren Zubehörteilen, macht das System besonders anpassungs-
fähig.

das System zeichnet sich durch folgende Vorteile aus:

• Schnelle installation

• möglichkeit weitere ausgänge hinzuzufügen

• einfache modifikation und erweiterung

 • reinigung der innen- und außenoberflächen

• modulbauweise der einzelnen komponenten

H
B

S HBS VERTEILUnGSSYSTEM 
MIT HOHLPROFIL
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richtdiagramme der Druckluftleistungen und entspre-
chende Druckgefälle bei einer 30 m langen leitung 
(20°C - 1013 mbar).
Die verwendeten angaben stammen vom polYTeCH-
nikum Turin. 
Siehe kalkulationsprogramm (Seite 9)

le
iS

Tu
n

G
m

3 /
m

inKompressorleistung

kW
HBS

ca. durchfluss

(l 30 m - 6 bar - ∆p 3%)
nl/min

19 25 2.900
36 32 5.400
110 50 16.400
195 63 29.200
350 80 53.000
785 110 117.500

Richttabelle zur Wahl des durchmessers der HBS-
Anlage entprechend der maximalen Kompressorlei-
stung.

BLUE dESIGn

im Zuge des stetigen Verbesserungsprozesses bei TeSeo 
wurde die neue blaue o-ring Generation eingeführt.
Bei der wahl der technischen lösungen legten wir beson-
deres augenmerk auf Energieersparnis und design. 
wir haben die innendurchgänge und wandstärken  so  ge-
plant und entwickelt, dass eine erhöhung des Durchflus-
ses erreicht wird. 
der hochwertige doppelte O-Ring ist bei allen Verbin-
dungen der produktfamilie vorgesehen, um eine optimale-
re Dichtigkeit zu garantieren. 
Design und Gewichte wurden erneuert, was eine verbes-
serte ergonomie des Systems gewährleistet.
Durch die verbesserte Vearbeitung auf Drehmaschinen, 
wird die oberflächengüte der komponenten erhöht. 
die Ausgangsplatten werden mit neuen präziseren und 
zuverlässigeren Formen gefertigt.  
Die Befestigungsteile wurden analysiert und verbessert. 
wir arbeiten weiter an der neueinführung von Zubehör 
und komponenten und haben hierzu Zertifizierungen und 
internationale Zulassungen beantragt. 

HBS110

HBS80

HBS63

HBS50

HBS32

HBS25

0

5.000

10.000

15.000

10.000

20.000

30.000

40.000

50.000

60.000

70.000

80.000

30.000

70.000

110.000

150.000

190.000

230.000

270.000

310.000

bar 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5   0,6

DruCkaBFall

luFTDruCk: 6 →	 12  bar
 0,6 →	 1,2  mpa
 87 →	 174  psi
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TECHnISCHE EIGEnSCHAFTEn

Stranggepresstes aluminium ...................................... Legierung En AW-6060  UnI En 573-3:1996

internationale Bezeichnung .......................................AnSI 6060 - dIn1748/1: AlMgSi 0,5 BS 6060

Chemische Zusammensetzung ..............................................................Si: 0,45 - Mg: 0,45 - Fe: 0,3

wärmebehandlung ..............................................................................................Vergütet T5 oderT6

oberflächenbehandlung (auf anfrage) ...............................................................Chem. Silberoxidation

Spezifisches Gewicht  ...................................................................................................Kg/dm3 2,71

elektrische leitfähigkeit  ................................................................................................... % IACS 53

 wärmeleitfähigkeit  ........................................................................................................ W/m.K 200

Spezifische wärme ............................................................................................................J/Kg.K 96

ausdehnungskoeffizient .......................................................................................... mm/m °C 0,024

maximale Zuglast ........................................................................................................... Kg/mm2 24

Bruchdehnung ................................................................................................................ Kg/mm2 20

elastizitätsmodul  ......................................................................................................Kg/mm2 6.700

Brinell-Härte  .....................................................................................................................HB 70÷80

Schmelzbereich ............................................................................................................. °C 600-650

material der or-Dichtungen  ...................................................................................................nBR 70

Betriebstemperatur .......................................................................................................°C -20/+120

Schraubenmaterial .................................................................................................Stahl Klasse  8.8

anzugsdrehmoment  .......................................................................nm 10÷13,5 (90÷120 Inch Lbs)

Gewinde der ausgangsplatten ..................................................................................... BSP oder nPT

Gewinde der endstücke .............................................................................................. BSP oder nPT

max. Betriebsdruck  ...............................................................................15 bar - 1,5 MPa - 217 psi

Bruchversuch-Druck................................................................................56 bar - 5,6 MPa - 813 psi

Kompatibiltät mit folgenden Fluiden:
Druckluft, Vakuum, argon, Stickstoff, kohlendioxyd, mineralöl*, Syntetisches Öl*, andere Fluide*.

* WARnHInWEISE !

Die Teseo komponenten sind ausschließlich für die Verwendungszwecke bestimmt, für die sie vom 
Hersteller und inhaber der patentrechte ausdrücklich konzipiert wurden.
Dies befreit jedoch den gewerblichen anwender nicht von seiner pflicht, die technische und kon-
struktive kompatibilität seiner anwendung zu prüfen.
unsere technische abteilung steht ihnen für Beurteilungen und analysen spezieller Verwendungen 
sowie für die planung und die eventuelle Herstellung spezieller komponenten und Baugruppen zur 
Verfügung. Die Firma Teseo haftet nicht für etwaige Schäden durch unsachgemäßen, fehlerhaften 
und unvernünftigen Gebrauch sowie durch inkompatibilität des produkts mit anwendungen, die 
nicht von den Spezifikationen im katalog vorgesehen sind. 
*Für weitere auskünfte wenden Sie sich bitte an die technische abteilung der Firma Teseo Srl.
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Maßangaben

AnSICHT dER VERSCHIEdEnEn PROFILE

Handelsname abmessungen max.
Bohrung innenvolumen Gewicht Trägheitsmoment Querschnittsberich

Di
mm

a
mm

B
mm

l
mm

i
mm

C
mm

d
mm

V
l/m

p
g/m

Jx
cm4

Jy
cm4 cm2

HBS25 25 28 49 36 - 6,2 18 0,5 730 6,80 3,00 5

HBS32 32 36 50 36 - 6,2 20 0,8 1300 12,30 6,70 8

HBS50 50 60 60 36 36 6,2 20 2,0 1900 26,40 35,00 20
HBS63 63 68 74 60 36 6,2 20/30 3,1 2940 78,60 63,30 31
HBS80 80 85 85 60 60 6,2 42 5,0 3300 120,20 120,20 50
HBS110 110 115 115 60 60 6,2 43 9,5 4200 261,50 261,50 95
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ALUMInIUM-PROFILROHR nATUR

ALUMInIUM-PROFILROHR ELOXIERT

di
mm

L
m

Artikel
nr.

P
kg. n°

25 5 800 028 500 4,0 32
32 5 800 036 500 5,7 24
50 5 800 060 500 9,0 16
63 5 800 068 500 13,8 12
80 5 800 085 500 16,7 8
110 5 800 114 500 21,0 4

di
mm

L
m

Artikel
nr.

P
kg. n°

25 2,5 800 028 250 2,0 32 ✍
32 2,5 800 036 250 2,9 24 ✍
50 2,5 800 060 250 4,5 16 ✍
63 2,5 800 068 250 6,9 12 ✍
80 2,5 800 085 250 8,3 8 ✍
110 2,5 800 114 250 10,5 4 ✍

di
mm

L
m

Artikel
nr.

P
kg. n°

25 5 801 028 500 4,0 32
32 5 801 036 500 6,3 24
50 5 801 060 500 9,5 16
63 5 801 068 500 14,0 12
80 5 801 085 500 17,0 8
110 5 801 114 500 21,3 4

di
mm

L
m

Artikel
nr.

P
kg. n°

25 2,5 801 028 250 2,0 32 ✍
32 2,5 801 036 250 3,1 24 ✍
50 2,5 801 060 250 4,7 16 ✍
63 2,5 801 068 250 7,0 12 ✍
80 2,5 801 085 250 8,5 8 ✍
110 2,5 801 114 250 10,6 4 ✍
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GERAdE VERBIndUnG, KOMPLETT

GLEITVERBIndER, KOMPLETT

GERAdE REdUZIERVERBIndUnG, KOMPLETT

d
mm

I
mm

L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

  25* 36 50 120 003 000 020 180 20
  32* 36 65 120 003 001 020 200 20
50 36 90 160 003 002 020 570 10
63 36-60 106 160 003 003 020 770 10
80 60 130 160 003 004 020 950 10
110 60 180 230 003 005 020 2000 5

d
mm

I
mm

L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 36 75 200 003 000 021 420 10
32 36 95 200 003 001 021 450 10
50 36 130 200 003 002 021 780 10
63 60 150 200 003 003 021 1000 5
80 60 180 200 003 004 021 1400 5
110 60 280 280 003 005 021 2500 5

d
mm

d
mm

L
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

32 25 66 36 003 001 049 270 10
50 32 88 36 003 002 049 621 10
63 50 105 36 003 003 049 777 5
80 63 125 60 003 004 049 1470 5

110 80 280 60 003 005 049 3000 2

*Dem anwender wird da, wo es die anwendung erforderlich macht, die implemen-
tierung mit folgenden komponenten empfohlen:  711 048 120 + 725 010 056 + 
212 006 008 (Seite 31 und 32).



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

H
B

S

HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow

22

L-FöRMIGE VERBIndUnG, KOMPLETT

T-FöRMIGE VERBIndUnG, KOMPLETT

GESCHLOSSEnES EndSTüCK, KOMPLETT

d
mm

I
mm

L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 36 60 30 003 000 022 240 20
32 36 60 42 003 001 022 280 20
50 36 80 60 003 002 022 530 10
63 36-60 80 75 003 003 022 1400 10
80 60 80 85 003 004 022 2600 10
110 60 110 165 003 005 022 3000 5

d
mm

I
mm

L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 36 60 30 003 000 024 400 10
32 36 60 50 003 001 024 430 10
50 36 80 60 003 002 024 820 10
63 36-60 80 75 003 003 024 2100 10
80 60 80 85 003 004 024 3500 5

110/80 60 110 230 003 005 023 3900 2
110 60 110 230 003 005 024 4000 2

d
mm

I
mm

L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 36 29 60 003 000 026 120 20
32 36 32 60 003 001 026 120 20
50 36 40 60 003 002 026 430 10
63 60 40 60 003 003 026 700 10
80 60 66 80 003 004 026 1350 5

110 60 150 110 003 005 026 2000 2
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KUGELVEnTIL, KOMPLETT

KIT FüR KUGELVEnTIL

d
mm

G I
mm

A
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 3/4” - BSp 36 50 003 000 046 630 10
32 1” - BSp 36 50 003 001 046 1120 10
50 1”1/2 - BSp 36 60 003 002 046 2050 10
63 2” - BSp 36 60 003 003 046 3360 10
80 2”1/2 - BSp 60 72 003 004 046 5300 5
110 4” - BSp 60 78 003 005 046 12600 2

d
mm

G L
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 3/4” - BSp 220 30 003 000 047 340 10
32 1” - BSp 220 30 003 001 047 650 10
50 1”1/2 - BSp 250 42 003 002 047 740 10
63 2” - BSp 250 42 003 003 047 910 10
80 2”1/2 - BSp - - 003 004 047 1400 5

EndSTüCK MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

B
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 1/4” - BSp 28 60 36 003 000 025 114 20
32 1/4” - BSp 32 60 36 003 001 025 130 20
32 1/2” - BSp 32 60 36 003 001 031 128 20
50 1/4” - BSp 40 60 36 003 002 025 440 20
50 1/2” - BSp 50 60 36 003 002 029 430 20
63 1/4” - BSp 50 60 60 003 003 025 656 20
80 1/4” - BSp 66 80 60 003 004 025 1300 20
80 1/2” - BSp 66 80 60 003 004 029 1300 20

110 3/8” - BSp 150 110 60 003 005 025 2000 2
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nIPPEL MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

B
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 3/4” - BSp 47 60 36 003 000 029 110 20
32 1” - BSp 55 60 36 003 001 030 230 20
50 1”1/2 - BSp 76 60 36 003 002 030 330 20
63 2” - BSp 80 60 60 003 003 030 430 10
80 2”1/2 - BSp 100 80 60 003 004 030 650 10

EndSTüCK MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

E
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 1” - BSp 45 36 36 003 000 030 130 20
32 1”1/4 - BSp 61 50 36 003 001 029 190 20
50 2” - BSp 75 65 36 003 002 031 440 20
63 2”1/2 - BSp 90 82 60 003 003 031 600 10
80 3” - BSp 110 90 60 003 004 031 830 10
110 4” - BSp 152 115 60 003 005 031 1500 5

EndSTüCK MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G E
mm

L
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 3/4” - BSp 30 45 36 003 000 027 120 20
32 1” - BSp 36 60 36 003 001 027 140 20
50 1”1/2 - BSp 52 70 36 003 002 028 340 20
63 1”1/2 - BSp 65 72 60 003 003 028 440 10
80 1” - BSp - 66 60 003 004 027 1300 20
80 2” - BSp 82 95 60 003 004 028 920 10

110 2”1/2 - BSp 115 150 60 003 005 028 2000 2
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AUSGAnGSPLATTE MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

I
mm

G A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 1” - BSp 48 32 003 002 036 120 20
60 2” - BSp 70 49 003 004 036 600 10

AUSGAnGSPLATTE MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

I
mm

G A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

60 1/2” - BSp 72 30 003 003 033 250 10 ✍
60 3/4” - BSp 72 30 003 003 034 220 20 ✍
60 1” - BSp 72 30 003 003 035 200 10 ✍
60 1”1/2 - BSp 72 30 003 003 036 150 10 ✍
60 1”1/4 - BSp 72 30 003 003 038 175 10 ✍

UnIVERSAL AUSGAnGSPLATTE MIT InnEnGEWIndE

I
mm

i
mm

G A
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

60 36 1/8” - BSp 72 48 25 003 360 030 140 10 ✍
60 36 1/4” - BSp 72 48 25 003 360 031 137 10 ✍
60 36 3/8” - BSp 72 48 25 003 360 032 133 10 ✍
60 36 1/2” - BSp 72 48 25 003 360 033 129 10 ✍
60 36 3/4” - BSp 72 48 25 003 360 034 125 10 ✍
60 36 1” - BSp 72 48 25 003 360 035 120 10 ✍

AUSGAnGSPLATTE MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

I
mm

G A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 1/8” - BSp 50 25 003 001 032 80 20 ✍
36 1/4” - BSp 50 25 003 001 033 80 20 ✍
36 3/8” - BSp 50 25 003 001 034 80 20 ✍
36 1/2” - BSp 50 25 003 002 033 110 20 ✍
36 3/4” - BSp 50 25 003 002 034 105 20 ✍
36 1” - BSp 50 25 003 002 035 90 20 ✍
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MAnOMETER, KOMPLETT

I
mm

d
mm

L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 40 10 48 003 001 044 100 20
60 40 12 72 003 003 044 180 10

MULTIAUSGAnGSPLATTE MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

REdUZIERPLATTE, KOMPLETT

KOndEnSAT-AnZEIGER

I
mm

i
mm

Ausgänge G L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 36 2 1/4” - BSp 24 003 001 036 120 20 ✍
36 36 2 3/8” - BSp 24 003 001 037 115 20 ✍
36 36 4 1/4” - BSp 24 003 001 038 110 20 ✍
36 36 4 3/8” - BSp 24 003 001 039 100 20 ✍
60 36 4 1/4” - BSp 30 003 360 054 190 10 ✍
60 36 4 3/8” - BSp 30 003 360 056 175 10 ✍
60 36 4 1/2” - BSp 30 003 360 058 150 10 ✍
60 36 2 1/2” - BSp 30 003 360 059 160 10 ✍

d
mm

I
mm

A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 36 48 40 003 000 037 190 20
32 36 48 44 003 002 037 200 20
50 60 70 60 003 003 037 530 10
63 60 70 72 003 004 037 610 10

I
mm

d
mm

L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 50 45 48 003 001 048 144 10
60 50 55 72 003 003 048 205 10
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BEFESTIGUnGSWInKEL, KOMPLETT

I
mm

B
mm

L
mm

A
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 50 52 30  003 000 040 140 20

 VERBIndUnGSSCHLAUCH ZUM KOMPRESSOR 

ELASTISCHER SCHLAUCH HBS-HBS

U-BEFESTIGUnGSHALTER, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 1” - BSp 1000 37 003 000 058 1700 20
32 1”1/4 - BSp 1000 44 003 001 058 2200 20
50 2” - BSp 1000 65 003 002 058 4000 20
63 2”1/2 - BSp 1300 77 003 003 058 4700 20
80 3” - BSp 1600 90 003 004 058 5800 20

d
mm

d
mm

L
mm

l
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 37 1000 1050 003 000 059 1900 10
32 44 1000 1080 003 001 059 2400 10
50 65 1000 1100 003 002 059 4300 10
63 77 1300 1450 003 003 059 5000 10
80 90 1600 1800 003 004 059 6300 10

I
mm

P
mm

L
mm

S
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 36 60 2 003 001 040 100 20
36-60 36 80 3 003 003 040 260 20
36-60 36-60 140 3,5 003 004 040 430 20

nur für HBS 25
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*ohne rohr

dEMO-KOFFER

L
mm

Farbe Artikel
nr.

P
g n°

310 Blau ral 5015 104 025 150 29 11
310 Braun ral 8003 104 028 316 29 11
310  Grau ral 7000 104 028 317 29 11
310 rot ral 3020 104 028 318 29 11
310 Gelb ral 1028 104 028 319 29 11
310 Grün ral 6029 104 028 315 29 11

TRAGKOnSOLE, KOMPLETT

FARBETIKETTEn

A
mm

B
mm

I
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

130 170 140 600 003 001 070 1300 10 ✍
130 170 140 * 003 001 071 360 10

A
mm

B
mm

L
mm

Ausstattung Artikel
nr.

P
g n°

130 380 490 22 Stück HBS 003 001 090 4500 1

WAnd –Und HÄnGEBEFESTIGUnG

di
mm

A
mm

d
mm

i
mm

Artikel
nr.

P
g n°

63 68 11 36 003 003 073 395 10
80 85 11 36 003 004 073 391 10
110 115 11 36 003 005 073 481 10
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a - Hauptleitung und Verteilungsleitung prüfen, um komponenten 
zu bestimmen.  

B - Hauptleitung und Verteilungsleitung prüfen, um komponenten 
zu bestimmen.

C - anschlussart bestimmen und die komponenten aussuchen. 

D - Den leitungsverlauf von B nach C prüfen, dann die komponen-
ten und die anzahl der rohrleitungen aussuchen.

ZUSAMMEnSTELLUnG EInER
   STICHLEITUnG

a
HBS Seite 24-25-26-30

ap Seite 50

B
HBS Seite 20-22-27

ap Seite 42-43-46-51-52

C 
HBS Seite 20-21-22-23-24-25-26-27-30

ap Seite 43-44-45-46-47-51

D
HBS Seite20-21-30

ap Seite 42-43
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GEBOGEnES RUndROHR FüR LEITUnG d14

d
mm

d
mm

L
m

Artikel
nr.

P
g n°

14 12 1 425 014 100 106 20
14 12 5 425 014 500 530 20

REdUZIERPLATTE FüR ABGAnGSLEITUnG d14, KOMPLETT 

BLOCK MIT 3 AUSGÄnGEn FüR ABGAnGSLEITUnG d14, KOMPLETT

ALUMInIUM-RUndROHR FüR ABGAnGSLEITUnG d14

I
mm

i
mm

d
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 36 14 50 003 001 134 160 20 ✍ 
60 60 14 55 003 003 134 300 20 ✍
60 36 14 55 003 360 134 170 20 ✍

d
mm

G A
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

14 3/8” - BSp 48 85 003 001 068 500 20 ✍
14 1/2” - BSp 48 85 003 002 068 520 20 ✍

d
mm

d
mm

L
m

Artikel
nr.

P
g n°

14 12 5 804 014 500 535 20
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GERAdE PLATTE, AUS VERZInKTEM STAHL

d
mm

L
mm

I
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

6 60 36 10 003 001 075 26 20

BüGEL FüR GEWIndESTAnGEn, KOMPLETT

nUTSTEIn MIT BOHRUnG M6

GLEITSTüCK

I
mm

A
mm

B
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36-60 50 28 10 003 001 074 100 20

I
mm

A
mm

L
mm

Anz.
Bohrungen

Artikel
nr.

P
g n°

36 10 56 2 725 010 056 12 100
60 10 80 2 725 010 080 23 50
60 10 78 3 725 010 081 22 50

A
mm

L
mm

I
mm

S
mm

Artikel
nr.

P
g n°

48 120 36 2 711 048 120 80 20
54 160 36 2,5 711 056 160 146 20
72 160 36-60 2,5 711 072 160 201 20
78 240 36-60 3,5 711 078 230 422 20
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ZYLIndERSCHRAUBE, AUS VERZInKTEM STAHL

d
mm

d
mm

Cod.
aS-BS

Artikel
nr.

P
g n°

25 1,78 019 271 020 002 0,4 100
25 2 0210-02 271 021 002 0,5 100
29 3 0230-03 271 023 003 0,7 100
32 2,62 121 271 027 003 0,7 100
32 3 0260-03 271 026 003 0,8 100
50 2,62 132 271 044 003 1 100
50 3 0440-03 271 043 003 1,3 100
63 2,62 140 271 057 003 1,2 100
63 3 0560-03 271 056 003 1,5 100
80 2,62 150 271 073 003 1,5 100
110 3,53 241 271 101 004 4 100

WInKEL, AUS VERZInKTEM STAHL

BEFESTIGUnGSBüGEL, AUS VERZInKTEM STAHL

OR-dICHTUnG AUS nBR70

A
mm

B
mm

L
mm

I
mm

S
mm

Artikel
nr.

P
g n°

48 60 60 36 2 721 048 060 77 20
54 80 80 36 2,5 732 056 080 148 20
72 80 80 36-60 3 732 072 090 245 20
78 94 140 36-60 3,5 732 078 140 420 20

A
mm

L
mm

I
mm

S
mm

Artikel
nr.

P
g n°

48 72 36 2 735 048 120 78 20

d
mm

L
mm

d
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

m6 8 10 5 212 006 008 4,2 100
m6 10 10 5 212 006 010 4,5 100
m6 12 10 5 212 006 012 4,8 100
m6 14 10 5 212 006 014 5,0 100
m6 18 10 5 212 006 018 5,8 100



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

H
B

S

HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow Bar SYSTem - HBS Hollow

33

KOFFER MIT BASISWERKZEUG

BOHRSCHABLOnE

RöHRCHEn ZUM POSITIOnIEREn dER nUTSTEInE

VASELInE

PTFE BLAU FETT 

A
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

50 190 240 003 001 092 700 1

I
mm

i
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

60 36 80 911 036 060 190 1

d
mm

L
mm

Mat Artikel
nr.

P
g n°

8 150 pVC 421 006 015 5 10

Artikel
nr.

P
g n°

111 003 100 850 20
111 003 010 100 20

Artikel
nr.

P
g n°

114 003 005 50 20 ✍
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EndSTüCK MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

EndSTüCK MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

E
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 1” - npT 40 36 36 003 000 430 130 20
32 1”1/4 - npT 52 50 36 003 001 429 190 20
50 2” - npT 75 65 36 003 002 431 440 20
63 2”1/2 - npT 90 82 60 003 003 431 600 10
80 3” - npT 120 90 60 003 004 431 830 10
110 4” - npT 150 115 60 003 005 431 1500 20

EndSTüCK MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

B
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 1/4” - npT 22 60 36 003 000 425 114 20
32 1/4” - npT 25 60 36 003 001 425 130 20
32 1/2” - npT 25 60 36 003 001 431 128 20
50 1/4” - npT 40 60 36 003 002 425 440 20
50 1/2” - npT 40 60 36 003 002 429 430 20
63 1/4” - npT 50 60 60 003 003 425 656 20 ✍
80 1/4” - npT 66 80 60 003 004 425 1300 20 ✍
80 1/2” - npT 66 80 60 003 004 429 1300 20

110 3/8” - npT 203 110 60 003 005 425 2000 20 ✍

d
mm

G E
mm

L
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 3/4” - npT 30 40 36 003 000 427 120 20
32 1” - npT 36 50 36 003 001 427 140 20
50 1”1/2 - npT 52 70 36 003 002 428 340 20
63 1”1/2 - npT 65 75 60 003 003 428 440 10 ✍
80 1” - npT - 66 60 003 004 427 920 20 ✍
80 2” - npT 82 95 60 003 004 428 920 10 ✍
110 2”1/2 - npT 115 150 60 003 005 428 2000 20 ✍

nIPPEL MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

B
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 3/4” - npT 36 60 36 003 000 429 110 20
32 1” - npT 44 60 36 003 001 430 230 20
50 1”1/2 - npT 75 60 36 003 002 430 330 20
63 2” - npT 80 60 60 003 003 430 430 10
80 2”1/2 - npT 102 80 60 003 004 430 650 10

k
o

m
p

o
n

e
n

T
e

n
  

n
P

T
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AUSGAnGSPLATTE MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

AUSGAnGSPLATTE MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

AUSGAnGSPLATTE MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

MULTIAUSGAnGSPLATTE MIT IG, KOMPLETT

VERBIndUnGSSCHLAUCH ZUM KOMPRESSOR

I
mm

G A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 1/8” - npT 50 25 003 001 432 80 20 ✍
36 1/4” - npT 50 25 003 001 433 80 20
36 3/8” - npT 50 25 003 001 434 80 20
36  1/2” - npT 50 25 003 002 433 110 20
36  3/4” - npT 50 25 003 002 434 105 20
36      1” - npT 50 25 003 002 435 90 20

I
mm

G A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

60 1/2” - npT 70 30 003 003 433 250 10
60 3/4” - npT 72 30 003 003 434 220 20 ✍
60 1” - npT 72 30 003 003 435 200 10 ✍
60 1”1/2 - npT 72 30 003 003 436 150 10 ✍
60 1”1/4 - npT 72 30 003 003 438 175 10 ✍

I
mm

G A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 1” - npT 48 36 003 002 436 120 20
60 2” - npT 70 49 003 004 436 600 10 ✍

I
mm

Ausgänge G L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 2 1/4” - npT 24 003 001 436 120 20 ✍
36 2 3/8” - npT 24 003 001 437 115 20 ✍
36 4 1/4” - npT 24 003 001 438 110 20 ✍
36 4 3/8” - npT 24 003 001 439 100 20 ✍

d
mm

G L
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 1” - npT 1000 37 003 000 458 1700 20 ✍
32 1”1/4 - npT 1000 44 003 001 458 2200 20 ✍
50 2” - npT 1000 65 003 002 458 4000 20 ✍
63 2”1/2 - npT 1300 77 003 003 458 4700 20 ✍
80 3” - npT 1600 90 003 004 458 5800 20 ✍

k
o

m
p

o
n

e
n

T
e

n
  

n
P

T
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MOdULARE VERTEILER AUF MASCHInEn.

MOnTAGE- Und PROdUKTIOnSLInIEn.

VERTEILUnGSnETZE FüR dRUCKLUFT Und AndERE MEdIEn.
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EInFACHE InSTALLATIOn

Dieses patentierte produkt von TeSeo ist das ergebnis einer langjährigen Forschung 
und erfahrung auf dem Gebiet der Druckluftverteilung. weltweit sind Tausende meter von 
Druckluftleitungen aus aluminium-profilrohren  installiert.
Das profilrohr ap wurde für Druckluftleitungen bzw. als abgangsleitung von größer dimen-
sionierten Hauptleitungen konzipiert worden.

das AP Profilrohr zeichnet sich durch folgende Vorteile aus:

• montagefreundlich - die montage ist ohne Spezialwerkzeug möglich, 
deshalb sind für die montage keine Vorkenntnisse notwendig.

• Symmetrie - aufgrund der Symmetrie ist eine anwendbarkeit auf allen 
Seiten möglich. es kann außerdem leicht abgesägt und gebogen wer-
den.

• Zahlreiches Zubehör, bestehend aus einfachen modularen elementen 
und kompatibel sowohl mit den produkten HBS, als auch mit rohrleitun-
gen „GaS“ BSp oder npT .

• preis - aufgrund des geringen Gewichts und der leichten und schnel-
len montage hat dieses System ein überraschend günstiges  preis/lei-
stungsverhältnis.

AP MOdULARES PROFILROHR

ZUSAMMEnSTECKEn FESTSCHRAUBEn

VERBIndER EInFüGEnEnTGRATEn
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DruCkaBFall

le
iS

Tu
n

G
dm

3 /
m

in

BLUE dESIGn

richtdiagramme der Druckluftleistungen und entspre-
chende Druckgefälle bei einer 30 m langen leitung 
(20°C - 1013 mbar).
Die verwendeten angaben stammen vom polYTeCH-
nikum Turin. 
Siehe kalkulationsprogramm (Seite 9)

Kompressorleistung AP ca. durchfluss
(l 30 m - 6 bar - ∆p 3%)

kw nl/min

11 22 1.650

19 28 2.900

67 45 10.000

110 54 16.400

195 68 29.200

Richttabelle zur Wahl des durchmessers der HBS-
Anlage entprechend der maximalen Kompressor-
leistung.

im Zuge des stetigen Verbesserungsprozesses bei TeSeo 
wurde die neue blaue o-ring Generation eingeführt. Bei 
der wahl der technischen lösungen legten wir besonderes 
augenmerk auf Energieersparnis und design. 
wir haben die innendurchgänge und wandstärken  
so geplant und entwickelt, dass eine erhöhung des 
Durchflusses erreicht wird. 
der hochwertige doppelte O-Ring ist bei allen 
Verbindungen der produktfamilie vorgesehen, um eine 
optimalere Dichtigkeit zu garantieren. 
Design und Gewichte wurden erneuert, was eine 
verbesserte ergonomie des Systems gewährleistet.
Durch die verbesserte Verarbeitung auf Drehmaschinen, 
wird die oberflächengüte der komponenten erhöht. 
die Ausgangsplatten werden mit neuen präziseren und 
zuverlässigeren Formen gefertigt.  
Die Befestigungsteile wurden analysiert und verbessert. 
wir arbeiten weiter an der neueinführung von Zubehör 
und komponenten und haben hierzu Zertifizierungen und 
internationale Zulassungen beantragt. 

AP68

AP54

AP45

AP28

AP22

bar 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5   0,6

5.000

10.000

15.000

20.000

25.000

30.000

35.000

40.000

45.000

50.000

55.000

60.000

65.000

70.000

75.000

80.000

luFTDruCk: 6 →	 12  bar
 0,6 →	 1,2  mpa
 87 →	 174  psi
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Stranggepresstes aluminium .......................................Legierung EN AW 6060 UNI EN 573-3:1996

internationale Bezeichnung ..................................... ANSI 6060 - DIN 1748/1: AlmNsl 0,5 BS 6060

Chemische Zusammensetzung .................................................... Si: 0,45% - Mg: 0,45% - Fe: 0,3%

wärmebehandlung ............................................................................................. Vergütet T5 oderT6 

oberflächenbehandlung (auf anfrage)  .............................................................Chem. Silberoxidation

Spezifisches Gewicht  .................................................................................................. Kg/dm3 2,71

elektrische leitfähigkeit  ...................................................................................................% IACS 53

wärmeleitfähigkeit  .........................................................................................................W/m.K 200

Spezifische wärme ...........................................................................................................J/Kg.K 96

ausdehnungskoeffizient ..........................................................................................mm/m °C 0,024

maximale Zuglast ...........................................................................................................Kg/mm2 24

Bruchdehnung ................................................................................................................Kg/mm2 20

elastizitätsmodul ..................................................................................................... Kg/mm2 6.700

Brinell-Härte ..................................................................................................................... HB 70÷80

Schmelzbereich  ............................................................................................................°C 600-650

material der or-Dichtungen ................................................................................................... NBR 70

Betriebstemperatur  .....................................................................................................°C -20/+120

Schraubenmaterial  ................................................................................................. Stahl Klasse 8.8

anzugsdrehmoment m5 .......................................................................10 N·m (90 Inch·Lbs) ± 10%

anzugsdrehmoment m6 .....................................................................14 N·m (120 Inch·Lbs) ± 10%

Gewinde der ausgangsplatten .....................................................................................BSP oder NPT

Gewinde der endstücke ..............................................................................................BSP oder NPT

max. Betriebsdruck ............................................................................... 15 bar - 1,5 MPa - 217 psi

powering multifluid, max. Betriebsdruck .................................................. 25 bar - 2,5 MPa - 362 psi

Bruchversuch-Druck................................................................................ 80 bar - 8 MPa - 1160 psi

Kompatibilität mit den Medien:
Druckluft, Vakuum, argon, Stickstoff, kohlendyoxid, mineralöl*, synthetisches Öl*, andere Fluide*.

* WARNHINWEISE !
Die Teseo komponenten sind ausschließlich für die Verwendungszwecke bestimmt, für die sie vom Herstel-
ler und inhaber der patentrechte ausdrücklich konzipiert wurden. Dies befreit jedoch den gewerblichen an-
wender nicht von seiner pflicht, die technische und konstruktive kompatibilität seiner anwendung zu prüfen. 
unsere technische abteilung steht ihnen für Beurteilungen und analysen spezieller Verwendungen sowie 
für die planung und die eventuelle Herstellung spezieller komponenten und Baugruppen zur Verfügung. 
Die Firma Teseo haftet nicht für etwaige Schäden durch unsachgemäßen, fehlerhaften und unvernünftigen 
Gebrauch sowie durch inkompatibilität des produkts mit anwendungen, die nicht von den Spezifikationen im 
katalog vorgesehen sind. 
*Für weitere auskünfte wenden Sie sich bitte an die technische abteilung der Firma Teseo Srl.

TECHNISCHE EIgENSCHAFTEN
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Kompatibilität mit den Medien:
Druckluft, Vakuum, argon, Stickstoff, kohlendyoxid, mineralöl*, synthetisches Öl*, andere Fluide*.

Maßangaben

AnSICHT dER VERSCHIEdEnEn PROFILE

Handelsname abmessungen max.
Bohrung Gewicht Trägheitsmoment innenvolumen

di
mm

A
mm

B
mm

d
mm

P
g/m

Jx
cm4

Jy
cm4

V
l/m

ap22 20 22,4 16,4 11 360 0,90 0,90 0,32

ap28 25 28 21,5 15 590 2,20 2,20 0,5

ap45 40 45 31 22 1170 11,00 11,00 1,3
ap54 50 55 38 30 1690 23,70 23,70 2
ap68 63 69 38 30 2080 44,10 44,10 3,1
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EXTRUdIERTES ROHR In ALUMInIUM, nATUR

EXTRUdIERTES ROHR In ALUMInIUM, ELOXIERT 

di
mm

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

20 5 800 020 500 1,9 100
25 5 800 025 500 3 64
40 5 800 040 500 5,8 36
50 5 800 050 500 8,4 16
63 5 800 063 500 10,4 16

di
mm

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

20 2,5 800 020 250 0,95 100  ✍
25 2,5 800 025 250 1,5 64 ✍
40 2,5 800 040 250 2,9 36 ✍
50 2,5 800 050 250 4,2 16 ✍
63 2,5 800 063 250 5,2 16 ✍

di
mm

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

20 5 801 020 500 1,9 100 ✍
25 5 801 025 500 3 64 ✍
40 5 801 040 500 5,8 36 ✍
50 5 801 050 500 8,4 16 ✍
63 5 801 063 500 10,4 16 ✍

di
mm

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

20 2,5 801 020 250 0,95 100 ✍
25 2,5 801 025 250 1,5 64 ✍
40 2,5 801 040 250 2,9 36 ✍
50 2,5 801 050 250 4,2 16 ✍
63 2,5 801 063 250 5,2 16 ✍

POW

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework
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P
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d
mm

L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 40 22 006 020 022 90 10
25 50 30 006 025 022 135 10
40 75 100 006 040 022 430 10 ✍
50 100 57 006 050 022 780 10 ✍
63 100 72 006 063 022 910 10 ✍

d
mm

L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 40 24 006 020 024 150 10
25 50 30 006 025 024 240 10
40 75 160 006 040 024 730 10 ✍
50 100 60 006 050 024 1325 10 ✍
63 100 76 006 063 024 1530 10 ✍

GERAdE VERBIndUnG, KOMPLETT

L-FöRMIGE VERBIndUnG, KOMPLETT

T-FöRMIGE VERBIndUnG, KOMPLETT

d
mm

L
mm

A
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 46 9 4 006 020 020 39 10
25 60 10 4 006 025 020 86 10
40 80 12 5 006 040 020 200 10
50 150 12 5 006 050 020 395 10
63 150 12 5 006 063 020 480 10

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

A
P
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GESCHLOSSEnES EndSTüCK, KOMPLETT

EndSTüCK MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

EndSTüCK MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

L
mm

E
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 46 4 24 006 020 026 70 10
25 60 4 28 006 025 026 125 10
40 80 5 35 006 040 026 300 10
50 150 5 75 006 050 026 710 10
63 90 5 - 006 063 026 700 10

d
mm

G L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

40 1/8” - BSp 80 35 006 040 015 295 10 ✍
40 3/8” - BSp 80 35 006 040 016 290 10 ✍
40 1/2” - BSp 80 35 006 040 017 280 10
40 3/4” - BSp 80 35 006 040 018 270 10 ✍
40 1/4” - BSp 80 35 006 040 025 260 10
50 1/8” - BSp 150 75 006 050 015 705 10 ✍
50 1/2” - BSp 150 75 006 050 017 690 10
50 3/4” - BSp 150 75 006 050 018 670 10 ✍
50 1” - BSp 150 75 006 050 019 655 10
50 1/4” - BSp 150 75 006 050 025 700 10
63 1/4” - BSp 90 - 006 063 025 660 10 ✍

d
mm

G L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 3/8” - BSp 46 24 006 020 028 54 10
25 1/2” - BSp 60 28 006 025 028 105 10
40 1” - BSp 80 35 006 040 027 260 10
50 1”1/4 - BSp 150 75 006 050 027 615 10
50 1”1/2 - BSp 150 75 006 050 028 565 10
63 1”1/2 - BSp 90 20 006 063 028 430 10 ✍

POW

POW

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

A
P
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EndSTüCK MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

AUSGAnGSPLATTE MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

AUSGAnGSPLATTE MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 1/2” - BSp 46 24 006 020 030 57 10
25 3/4” - BSp 60 28 006 025 030 110 10
40 1”1/4 - BSp 80 35 006 040 029 245 10
50 1”1/2 - BSp 150 75 006 050 029 655 10
63 2” - BSp 90 12 006 063 030 390 10 ✍
63 2”1/2 - BSp 90 13 006 063 031 450 10 ✍

di
mm

G L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 1/4” - BSp 46 22 006 020 033 36 10
20 3/8” - BSp 46 22 006 020 034 40 10
25 1/4” - BSp 46 22 006 025 033 37 10
25 3/8” - BSp 46 22 006 025 034 46 10
25 1/2” - BSp 46 30 006 025 035 55 10
40 1/8” - BSp 70 36 006 040 032 148 10 ✍
40 1/4” - BSp 70 36 006 040 033 140 10
40 3/8” - BSp 70 36 006 040 034 135 10 ✍
40 1/2” - BSp 70 36 006 040 035 130 10
40 3/4” - BSp 70 36 006 040 036 120 10

50/63 1/4” - BSp 74 50 006 050 033 195 10
50/63 1/2” - BSp 74 50 006 050 034 190 10
50/63 3/4” - BSp 74 50 006 050 035 215 10 ✍
50/63 1” - BSp 74 50 006 050 036 195 10

di
mm

G L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 3/8”- BSp 46 22 006 020 063 36 10
25 1/2”- BSp 46 22 006 025 064 49 10
40 1/2”- BSp 70 36 006 040 062 135 10
40 3/4”- BSp 70 36 006 040 063 140 10 ✍
40 1”- BSp 70 36 006 040 064 140 10 ✍

50/63 3/4”- BSp 74 50 006 050 063 190 10 ✍
50/63 1” - BSp 74 50 006 050 064 185 10
50/63 1”1/4 - BSp 74 50 006 050 065 190 10
50/63 1”1/2 - BSp 74 50 006 050 066 195 10

POW

POW

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

A
P
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AUSGAnGSPLATTE MIT SCHnELLVERSCHLUSS, KOMPLETT

REdUZIERPLATTE, KOMPLETT

KOMPRESSOR-VERBIndUnGSSCHLAUCH FüR dRUCKLUFT (15 BAR)

AP-VERBIndUnGSSCHLAUCH FüR dRUCKLUFT (15 BAR)

di
mm

d
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 8 46 23 006 020 084 112 10 ✍
20 10 46 26 006 020 085 190 10 ✍
25 8 46 23 006 025 084 235 10 ✍
25 10 46 23 006 025 085 246 10 ✍
40 10 70 23 006 040 085 318 10 ✍
40 12 70 26 006 040 086 370 10 ✍

di
mm

d
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 20 46 24 006 020 039 112 10
40 20 70 24 006 040 037 190 10
40 25 70 28 006 040 038 235 10

50/63 40 74 35 006 040 039 370 10
50/63 20 74 35 006 050 038 318 10
50/63 25 74 60 006 050 039 370 10

d
mm

G L
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 1/2” - BSp 700 30 006 020 058 500 1 ✍
25 3/4” - BSp 700 35 006 025 058 750 1 ✍
40 1”1/4 - BSp 1000 50 006 040 058 3000 1 ✍
50 2” - BSp 1000 65 006 050 058 4075 1 ✍
63 2”1/2 - BSp 1300 77 006 063 058 4700 1 ✍

d
mm

M
mm

L
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 20 700 30 006 020 059 510 1 ✍
25 25 700 35 006 025 059 830 1 ✍
40 40 1000 50 006 040 059 3050 1 ✍
50 50 1000 65 006 050 059 4300 1 ✍
63 63 1300 77 006 063 059 5000 1 ✍

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework
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KUGELVEnTIL, KOMPLETT

MAnOMETER, KOMPLETT

BEFESTIGUnGSWInKEL, KOMPLETT

BEFESTIGUnGSCLIP, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 1/2” - BSp 100 46 006 020 046 290 10 ✍
25 3/4” - BSp 118 56 006 025 046 500 10 ✍
40 1”1/4 - BSp 150 70 006 040 046 1250 10 ✍
50 1”1/2 - BSp 245 150 006 050 046 2450 10 ✍
63 2” - BSp 150 90 006 063 046 3300 10 ✍

di
mm

L
mm

B
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 58 46 4 006 020 048 70 10
25 52 56 4 006 025 048 75 10
40 58 70 5 006 040 048 174 10

50/63 58 74 5 006 050 048 230 10 ✍

di
mm

d
mm

A
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 8 50 40 006 020 040 70 10
25 8 50 40 006 025 040 75 10
40 8 80 60 006 040 040 140 10

50/63 8 80 60 006 050 040 160 10 ✍

di
mm

A
mm

B
mm

C
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 20 70 20 006 020 041 17 10

25 25 88 17 006 025 041 25 10
40 40 135 43 006 040 041 175 10 
50 50 150 40 006 050 041 213 10

POW

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

A
P
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BEFESTIGUnGSCLIP

TRAGKOnSOLE, KOMPLETT

BEFESTIGUnGSHALTER AUS VERZInKTEM STAHL

di
mm

A
mm

B
mm

C
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 20 70 20 006 020 042 17 10
25 25 88 17 006 025 042 25 10
40 40 135 43 006 040 042 140 10
50 50 150 40 006 050 042 174 10

A
mm

B
mm

L
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

136 174 600 140 006 020 070 1300 10 ✍
136 174 600 140 006 025 070 1300 10 ✍
136 174 600 140 006 040 070 1400 10 ✍
136 174 600 140 006 050 070 1450 10 ✍
136 174 600 140 006 063 070 1400 10 ✍

A
mm

B
mm

I
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

50 25 30 40 732 020 050 37 10
66 35 50 47 732 066 080 60 10

POW

POW

POW

WAnd –Und HÄnGEBEFESTIGUnG

di
mm

A
mm

d
mm

i
mm

Artikel
nr.

P
g n°

40 45 11 30 006 040 073 274 10
50 55 11 36 006 050 073 302 10
63 69 11 36 006 063 073 323 10

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

A
P
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PTFE BLAU FETT 

Artikel
nr.

P
g n°

114 003 005 50 20 ✍

KOFFER MIT BASISWERKZEUG

A
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

80 340 440 006 020 090 3700 1 ✍

dEMO-KOFFER

A
mm

B
mm

L
mm

Codice
n°

P
g n°

80 340 440 006 020 090 3700 1 ✍

VASELInE    

Artikel
nr.

P
g n°

111 003 100 850 20
111 003 010 100 20

POW

POW

BOHRSCHABLOnE AP

A
mm

d
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

45 6 136 911 020 050 90 1

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

A
P
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REdUZIERPLATTE HBS - AP, KOMPLETT

d
mm

G I
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 1/2” - BSp 36 49 006 020 037 180 1
20 1/2” - BSp 60 54 006 020 038 190 1
25 3/4” - BSp 36 49 006 025 037 310 1
25 3/4” - BSp 60 54 006 025 038 340 1
40 1”1/4 - BSp 60 70 006 040 060 750 1 ✍
50 1”1/2 - BSp 60 105 006 050 037 820 1

a -  Hauptleitung und Verteilungsleitung prüfen,
  um komponenten zu bestimmen. 
B - Den abweichungsverlauf von der Hauptleitung 

prüfen und die komponenten und die Verteilungs-
leitung aussuchen. 

C - anschlussart bestimmen und die komponenten 
aussuchen. 

D - Den leitungsverlauf von B nach C prüfen, dann 
die komponenten und die anzahl der rohrleitun-
gen aussuchen.

ZUSAMMEnSTELLUnG 
EInER STICHLEITUnG

a Seite 45-46-51

B Seite 42-43-46-51-52

C Seite 42-43-44-45-47-51

D Seite 42-43

HBS
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AUSGAnGSPLATTE MIT SCHnELLVERSCHLUSS d14, KOMPLETT

SPEZIALWInKEL GEBOGEnES ROHR

di
mm

d
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 14 46 51 006 020 134 95 20
25 14 56 52 006 025 134 100 20
40 14 70 50 006 040 134 190 20

50/63 14 74 50 006 050 134 240 20

di
mm

A
mm

B
mm

R
mm

α° Artikel
nr.

P
kg n°

20 220 250 77 30 804 020 047 0,2 5 ✍
20 220 230 77 45 804 020 048 0,2 5 ✍
20 220 210 77 60 804 020 049 0,2 5 ✍
20 160 200 77 120 804 020 057 0,2 5 ✍
20 160 180 77 135 804 020 058 0,2 5 ✍
20 160 160 77 150 804 020 059 0,2 5 ✍
25 220 240 77 30 804 025 047 0,3 5 ✍
25 220 220 77 45 804 025 048 0,3 5 ✍
25 220 200 77 60 804 025 049 0,3 5 ✍
25 160 180 77 120 804 025 057 0,3 5 ✍
25 160 160 77 135 804 025 058 0,3 5 ✍
25 160 140 77 150 804 025 059 0,3 5 ✍
40 190 220 150 30 804 040 047 0,7 5 ✍
40 190 190 150 45 804 040 048 0,7 5 ✍
40 190 160 150 60 804 040 049 0,7 5 ✍
50 190 220 150 30 804 050 047 1 5 ✍
50 190 190 150 45 804 050 048 1 5 ✍
50 190 160 150 60 804 050 049 1 5 ✍
63 220 310 150 30 804 063 047 1,3 5 ✍
63 220 280 150 45 804 063 048 1,3 5 ✍
63 220 250 150 60 804 063 049 1,3 5 ✍

EndSTüCK FüR ABGAnGSLEITUnG KOMPLETT MIT KOndEnSATABLASS

d
mm

L
mm

G T Artikel
nr.

P
g n°

20 440 1/2” - BSp 3/8” - BSp 006 020 055 680 1
25 440 3/4” - BSp 3/8” - BSp 006 025 055 1060 1

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework
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GEBOGEnES ROHR 90°

GEBOGEnES ROHR 180°

GEBOGEnES ROHR 180°-90°

di
mm

A
mm

B
mm

R
mm

Artikel
nr.

P
kg n°

20 80 320 77 804 020 050 0,2 5
20 310 580 77 804 020 100 0,4 5
20 370 2020 77 804 020 250 0,9 5
25 70 300 77 804 025 050 0,3 5
25 310 570 77 804 025 100 0,6 5
25 370 2010 77 804 025 250 1,5 5
40 135 240 150 804 040 050 1 5
50 135 240 150 804 050 050 1,05 5
63 150 240 150 804 063 050 1,3 5 ✍

di
mm

A
mm

B
mm

C
mm

Artikel
nr.

P
kg n°

20 80 310 176 804 020 060 0,25 5
20 90 1210 176 804 020 149 0,55 5
25 100 260 182 804 025 060 0,4 5
25 110 1160 182 804 025 149 0,9 5

di
mm

A
mm

B
mm

C
mm

R
mm

Artikel
nr.

P
kg n°

20 1086 296 176 77 804 020 148 0,95 5
25 1000 302 182 77 804 025 148 1,5 5

PLATTE MIT 4 AUSGÄnGEn, InnEnGEWIndE, KOMPLETT

di
mm

B
mm

L
mm

G Artikel
nr.

P
g n°

50/63 74 47 3/8" - BSp 006 050 053 200 10 ✍
50/63 74 47 1/2" - BSp 006 050 054 190 10 ✍

POW

POW

POW



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

A
P
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ZYLIndERSCHRAUBE, AUS VERZInKTEM STAHL

OR-dICHTUnG AUS nBR70

FARBETIKETTEn 15 BAR

d
mm

L
mm

d
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

m5 20 8,5 4 212 005 020 4 20
m5 25 8,5 4 212 005 025 5 20
m6 35 10 5 212 006 035 10 20
m6 45 10 5 212 006 045 14 20

d
mm

d
mm

Artikel
aS/BS

Artikel
nr.

P
g n°

16 1,78 2050 - 014 271 012 002 0,1 10
20 1,78 2062 - 014 271 016 002 0,15 10
20 2 0160 - 02 271 017 002 0,2 100
25 1,78 2081 - 019 271 020 002 0,22 10
25 2 0210 - 02 271 021 002 0,8 100
40 3 0350 - 03 271 035 003 1,1 10
50 2,62 3175 - 132 271 044 003 1 10
50 3 0440 - 03 271 043 003 1,3 100

L
mm

B
mm

Farbe Artikel
nr.

P
g n°

310 15 Blau ral 5015 104 015 310 29 11
310 15 Grün ral 6029 104 015 315 29 11
310 15 Braun ral 8003 104 015 316 29 11
310 15  Grau ral 7000 104 015 317 29 11
310 15 rot ral 3020 104 015 318 29 11
310 15 Gelb ral 1028 104 015 319 29 11

310 28 Blau ral 5015 104 025 150 29 11
310 28 Grün ral 6029 104 028 315 29 11
310 28 Braun ral 8003 104 028 316 29 11
310 28  Grau ral 7000 104 028 317 29 11
310 28 rot ral 3020 104 028 318 29 11
310 28 Gelb ral 1028 104 028 319 29 11

HBS
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AUSGAnGSPLATTE MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

AUSGAnGSPLATTE MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

di
mm

G L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 1/4” - npT 46 22 006 020 433 36 10
20 3/8” - npT 46 22 006 020 434 40 10
25 1/4” - npT 46 22 006 025 433 37 10
25 3/8” - npT 46 22 006 025 434 46 10
25 1/2” - npT 46 30 006 025 435 55 10
40 1/8” - npT 70 36 006 040 432 148 10 ✍
40 1/4” - npT 70 36 006 040 433 140 10
40 3/8” - npT 70 36 006 040 434 135 10 ✍
40 1/2” - npT 70 36 006 040 435 130 10
40 3/4” - npT 70 36 006 040 436 120 10 ✍

50/63 1/4” - npT 74 50 006 050 433 195 10 ✍
50/63 1/2” - npT 74 50 006 050 434 190 10 ✍
50/63 3/4” - npT 74 50 006 050 435 215 10
50/63 1” - npT 74 50 006 050 436 195 10 ✍

di
mm

G L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 3/8” - npT 46 22 006 020 463 36 10
25 1/2” - npT 46 22 006 025 464 49 10
40 1/2” - npT 70 36 006 040 462 135 10 ✍
40 3/4” - npT 70 36 006 040 463 140 10 ✍
40 1” - npT 70 36 006 040 464 140 10 ✍

50/63 3/4” - npT 74 50 006 050 463 190 10 ✍
50/63 1” - npT 74 50 006 050 464 185 10 ✍
50/63 1”1/4 - npT 74 50 006 050 465 190 10 ✍
50/63 1”1/2 - npT 74 50 006 050 466 195 10 ✍

 

EndSTüCK MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

40 1/8” - npT 80 35 006 040 415 295 10 ✍
40 3/8” - npT 80 35 006 040 416 290 10 ✍
40 1/2” - npT 80 35 006 040 417 280 10 ✍
40 3/4” - npT 80 35 006 040 418 270 10 ✍
40 1/4” - npT 80 35 006 040 425 260 10 ✍
50 1/8” - npT 150 75 006 050 415 705 10 ✍
50 1/2” - npT 150 75 006 050 417 690 10 ✍
50 3/4” - npT 150 75 006 050 418 670 10 ✍
50 1” - npT 150 75 006 050 419 655 10 ✍
50 1/4” - npT 150 75 006 050 425 700 10 ✍
63 1/4” - npT 90 - 006 063 425 660 10 ✍

POW

POW

POW
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KOMPRESSOR-VERBIndUnGSSCHLAUCH FüR dRUCKLUFT (15 BAR)

EndSTüCK FüR ABGAnGSLEITUnG, KOMPLETT MIT KOndEnSATABLASS

d
mm

G L
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 1/2” - npT 700 30 006 020 458 500 1 ✍
25 3/4” - npT 700 35 006 025 458 750 1 ✍
40 1”1/4 - npT 1000 50 006 040 458 3000 1 ✍
50 2” - npT 1000 65 006 050 458 4075 1 ✍
63 2”1/2 - npT 1300 77 006 063 458 4700 1 ✍

d
mm

L
mm

G T Artikel
nr.

P
g n°

20 440 1/2” - BSp 3/8” - npT 006 020 455 680 1 ✍
25 440 3/4” - BSp 3/8” - npT 006 025 455 1060 1 ✍

EndSTüCK MIT InnEnGEWIndE, KOMPLETT

EndSTüCK MIT AUSSEnGEWIndE, KOMPLETT

d
mm

G L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 3/8” - npT 46 24 006 020 428 54 10
25 1/2” - npT 60 28 006 025 428 105 10
40 1” - npT 80 35 006 040 427 260 10 ✍
50 1”1/4 - npT 150 75 006 050 427 615 10 ✍
50 1”1/2 - npT 150 75 006 050 428 565 10 ✍
63 1”1/2 - npT 90 20 006 063 428 430 10 ✍

d
mm

G L
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 1/2” - npT 46 24 006 020 430 57 10
25 3/4” - npT 60 28 006 025 430 110 10
40 1”1/4 - npT 80 35 006 040 429 245 10
50 1”1/2 - npT 150 75 006 050 429 655 10
63 2” - npT 90 12 006 063 430 390 10 ✍
63 2”1/2 - npT 90 13 006 063 431 450 10 ✍

POW

POW
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AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD

Das patentierte System ap dient zur Verteilung 
von nicht gefährlichen Gasen und flüssigen me-
dien. 
durch eine Verdoppelung der Klemm-
backen bei den Verbindern und bei den 
Endstücken kann das System mit einem 
Arbeitsdruck von bis zu 25 bar (360psi) 
arbeiten.
Die erhöhung des arbeitsdruckes erlaubt den 
Transport von nichtkomprimierbaren Flüssigkei-
ten wie Öle und kühlmittel. Für diesen anwen-
dungsbereich gibt es zusätzliches Zubehörma-
terial wie z.B. Sicherheitsventile, manometer 
und ausdehnungsbehälter. Diese sind auf den 
folgenden Seiten abgebildet.
Gemäß kiwa-prüfung erfüllt das produkt die 
anforderungen der richtlinie 97/23/Ce - 
Druckgeräte, anhang iii, modul e1.
kiwa-Zertifikat nr. r09351rm-01. 
kennzeichen Ce0620.”

mulTiFluiD 25 Bar

AnWEndUnG AP MULTIFLUId
BEI 25 BAR ARBEITSdRUCK
(360 PSI)

Die Zubehörteile für diese anwendung sind nachstehend aufgeführt oder durch 
dieses Symbol  gekennzeichnet: POW
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AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD

di
mm

d
mm

B
mm

E
mm

A
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 8 46 5 65 006 020 080 48 10 ✍
25 8 56 5 65 006 025 080 50 10 ✍
40 8 70 5 65 006 040 080 220 10 ✍
50 8 74 5 65 006 050 080 300 10 ✍

SICHERHEITSAUSGAnGSPLATTE, KOMPLETT

L-FöRMIGE VERBIndUnG MULTIFLUId, KOMPLETT

d
mm

L
mm

A
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 46 9 50 006 020 122 214 10 ✍
25 60 10 65 006 025 122 330 10 ✍
40 80 12 100 006 040 122 640 10 ✍
50 150 12 150 006 050 122 1500 10 ✍

d
mm

L
mm

A
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 46 9 100 006 020 124 270 10 ✍
25 60 10 130 006 025 124 425 10 ✍
40 80 12 160 006 040 124 890 10 ✍
50 150 12 245 006 050 124 2100 10 ✍

T-FöRMIGE VERBIndUnG MULTIFLUId, KOMPLETT
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d
mm

L
mm

B
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
kg n°

20 130 46 4 006 020 047 0,35 1 ✍
25 145 60 4 006 025 047 0,82 1 ✍
40 210 80 5 006 040 047 2,2 1 ✍
50 300 150 5 006 050 047 3,4 1 ✍

AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD

di
mm

d
mm

B
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 70 46 22 006 020 049 240 10 ✍
25 70 56 22 006 025 049 250 10 ✍
40 70 70 36 006 040 049 345 10 ✍
50 70 74 50 006 050 049 400 10 ✍

GLYCERIn-MAnOMETER, KOMPLETT

AUSGAnGSPLATTE MIT ABSORPTIOnSGEFÄSS, KOMPLETT

di
mm

L
mm

B
mm

V
dm3

Artikel
nr.

P
kg n°

20 220 46 0,35 006 020 081 1,74 1 ✍
25 220 56 0,35 006 025 081 1,75 1 ✍
40 230 70 0,35 006 040 081 1,8 1 ✍
50 230 74 0,35 006 050 081 1,9 1 ✍

RüCKSPERRVEnTIL, KOMPLETT
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AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD - AP powereD

L
mm

B
mm

Farbe Artikel
nr.

P
g n°

310 15 Blau  ral 5015 104 515 310 29 11
310 15 Grün ral 6029 104 515 315 29 11
310 15 Braun ral 8003 104 515 316 29 11
310 15 Grau ral 7000 104 515 317 29 11
310 15 rot ral 3020 104 515 318 29 11
310 15 Gelb ral 1028 104 515 319 29 11

310 28 Blau  ral 5015 104 525 150 29 11
310 28 Grün ral 6029 104 528 315 29 11
310 28 Braun ral 8003 104 528 316 29 11
310 28 Grau ral 7000 104 528 317 29 11
310 28 rot ral 3020 104 528 318 29 11
310 28 Gelb ral 1028 104 528 319 29 11

FARBETIKETTEn 25 BAR

VAKUUM-MAnOMETER, KOMPLETT

di
mm

L
mm

E
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 60 4 46 006 020 348 70 10 ✍
25 60 4 56 006 025 348 75 10 ✍
40 60 5 70 006 040 348 174 10 ✍

50/63 60 5 74 006 050 348 230 10 ✍

A
mm

B
mm

E
mm

L
mm

n° Artikel
nr.

P
g n°

9 20 4 46 2 006 020 072 32 10 ✍
10 25 4 60 4 006 025 072 60 10 ✍
12 40 5 80 3 006 040 072 120 10 ✍
12 50/63 5 150 4 006 050 072 285 10 ✍

VERBIndUnGSKLEMME, KOMPLETT
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MOdULARE VERTEILER AUF MASCHInEn.

VERTEILUnGSnETZE FüR dRUCKLUFT Und AndERE MEdIEn.
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Das von Teseo entwickelte aTS-System ermöglicht die einfache entnah-
me von Druckluft und elektrizität entlang der gesamten laufschiene. 
Das Sytem besteht aus einer modular in ihrer länge ausbaubaren 
laufschiene, die mit Befestigungsteilen an wand, Decke oder maschi-
nenteilen befestigt werden kann. 
im innenteil des Schienenprofils führen Schläuche, bzw. kabel, dem frei 
bewegbaren laufwagen Druckluft und Strom zu. 
Die Vorteile dieses Systemes sind:
- Die Verfügbarkeit von Druckluft und Strom an jedem punkt entlang 
der laufschiene,
- pneumatische werkzeuge können mitgeführt werden,
- Vermeidung von unfällen aufgrund herumliegender Schläuche

ATS EnERGIE-VERSORGUnGSSYSTEME 
MIT LAUFWAGEn 

Technische Eigenschaften
• Schiene aus eloxiertem stranggepressten 
   aluminium
• auf kugellagern laufender wagen.
• Versorgungsschlauch, innendurchmesser 8 mm.
• Betriebsdruck: 8 bar
• Versorgungsspannung 220 V, einphasig.
• kabel: 3G-2,5 mm2 C/47
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PnEUMATISCHER ATS MIT KABELKETTE

L
m

Artikel
nr.

Bügel
n°

P
kg n°

1,5 001 003 001 2 10 1 ✍
2 001 003 002 2 11 1 ✍

2,5 001 003 081 2 12 1 ✍
3 001 003 003 2 13 1 ✍
4 001 003 004 4 15 1 ✍

L
m

Artikel
nr.

Bügel
n°

P
kg n°

5 001 003 005 4 20 1 ✍
6 001 003 006 4 23 1 ✍
7 001 003 007 4 25 1 ✍
8 001 003 008 4 27 1 ✍
9 001 003 009 6 30 1 ✍
10 001 003 010 6 33 1 ✍
11 001 003 011 6 35 1 ✍
12 001 003 012 6 37 1 ✍
13 001 003 013 8 40 1 ✍
14 001 003 014 8 42 1 ✍
15 001 003 015 8 44 1 ✍
16 001 003 016 8 47 1 ✍
17 001 003 017 10 49 1 ✍
18 001 003 018 10 51 1 ✍

PnEUMATISCHER ATS, MIT LAUFSCHIEnE

Die anlagen werden in Form von Schnellmontage-kits geliefert, welche in einem robusten karton mit einer 
länge von 3 m verpackt sind. in der Verpackung befinden sich alle vormontierten komponenten, vollständig 
mit Befestigungswinkeln und montageanleitung. auf dem wagen befinden sich ein Druckluftausgang mit 
1/4” und ein Schnappring. 
in der lieferung nicht inbegriffen und separat zu bestellen sind:
- Zubehörteile: siehe Seite 65;
- montagewerkzeuge;
- installation beim kunden.
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STROMVERSORGTER ATS, MIT LAUFSCHIEnE

L
m

Artikel
nr.

Bügel
n°

P
kg n°

5 001 004 005 4 24 1 ✍
6 001 004 006 4 28 1 ✍
7 001 004 007 4 31 1 ✍
8 001 004 008 4 34 1 ✍
9 001 004 009 6 36 1 ✍
10 001 004 010 6 41 1 ✍
11 001 004 011 6 44 1 ✍
12 001 004 012 6 46 1 ✍

STROMVERSORGTER ATS, MIT KABELKETTE

L
m

Artikel
nr.

Bügel
n°

P
kg n°

1,5 001 004 001 2 13 1 ✍
2 001 004 002 2 14 1 ✍

2,5 001 004 081 2 15 1 ✍
3 001 004 003 2 16 1 ✍
4 001 004 004 4 18 1 ✍

Diese anlagen sind nicht nur mit Druckluftversorgung, sondern auch mit einphasiger 
Stromversorgung versehen: Der entsprechende ausgang mit dreipoligem klemmbrett 
befindet sich auf dem laufwagen, und der entsprechende eingang mit Sicherheitskasten 
befindet sich an einer Seite der Schiene. Die übrigen eigenschaften entsprechen dem 
Standardmodell. 

ATS MIT STROMAnSCHLUSS
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G Artikel
nr.

P
g n°

1/4” - BSp 001 003 068 150 10 ✍

ZUSÄTZLICHER KLEInER AUSGAnGSBLOCK

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

400 001 003 069 290 1 ✍

VIELFACH-WERKZEUGHALTER MIT 3 HAKEn

WAnd- OdER dECKEnSTüTZE

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

0,5 001 003 060 1,6 10 ✍
1 001 003 061 2,5 10 ✍
2 001 003 062 3,8 10 ✍

SPEZIELLER BEFESTIGUnGSBüGEL

A
mm

Artikel
nr.

P
g n°

160 001 005 036 400 20 ✍

* verwendbar nur auf dem pneumatischen a.T.S. mit 2, 3, 4 metern

ZUSÄTZLICHER LAUFWAGEn*

L
mm

Artikel
nr.

P
kg n°

270 001 003 067 1,7 1 ✍

MAT

MAT
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L
m

Artikel
nr.

P
g n°

1 421 008 100 40 1 ✍

SCHLAUCH-SCHnUR SET

ROHR-KABELKETTE SET

L
m

Artikel
nr.

P
g n°

1 336 011 100 70 1 ✍

L*
m

Artikel
nr.

P
g n°

1,5-4 001 002 040 - 1 ✍

ROHR-KABELKETTE, SET

*Bitte a.T.S.-länge angeben

SCHLAUCHSCHnUR, SET

L*
m

Artikel
nr.

P
g n°

5-18 001 002 024 - 1 ✍
*Bitte a.T.S.-länge angeben
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L
mm

G Artikel
nr.

P
g n°

270 1/4” - BSp 001 003 020 1450 1 ✍

STAndARd TROLLEY SET 

LAUFSCHIEnE ELOXIERT

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

1 801 115 100 1,8 1 ✍
1,5 801 115 150 2,6 1 ✍
2 801 115 200 3,5 1 ✍

2,5 801 115 250 4,4 1 ✍
3 801 115 300 5,3 1 ✍

LAUFSCHIEnE MIT BOHRUnG

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

1,5 802 115 150 2,6 1 ✍
2 802 115 200 3,7 1 ✍

2,5 802 115 250 4,4 1 ✍
3 802 115 300 5,3 1 ✍

CARTER

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

270 001 003 022 185 1 ✍
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ZWISCHEnVERBIndUnG, SET

ROLLEnZUG, SET

A
mm

B
mm

Artikel
nr.

P
g n°

115 80 001 002 034 555 1 ✍

EndSTüCK, SET

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

220 001 002 028 540 1 ✍

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

250 001 002 026 1600 2 ✍

BEFESTIGUnGSPLATTEn, SET

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

125-135 001 003 036 550 1 ✍

VERBIndUnGSPLATTEn (2), SET

B
mm

A
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

120 115 60 001 003 030 650 1 ✍

MAT
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Der Schwenkarm zur Druckluftversorgung bietet die möglichkeit, Druckluftwerkzeuge in einem 
halbkreisförmigen arbeitsbereich zu betätigen und mit energie zu versorgen. 

er besteht aus einem horizontalen auf einem drehbaren Hohlbolzen befindlichen profil, welches 
auf selbstschmierenden lagern sitzt, und ist mit für die Druckluft vorgesehenen Dichtungen ver-
sehen. Der Bolzen befindet sich auf zwei an der wand mittels Dübeln befestigten Bügeln. in der 
montagetischversion ist er mittels einer kleinen Stütze am Tisch befestigt. 

wenn ein S.a.B. arm mit einem a.T.S. verbunden wird, kann die Drehbewegung mit der längsbe-
wegung kombiniert werden, wodurch sehr große arbeitsbereiche abgedeckt werden können. 
Das seitlich angeführte Beispiel zeigt die kombination von einem a.T.S. mit 3 metern und einem 
S.a.B., ebenfalls mit 3 metern.

SAB SCHWEnKARM

Bei obiger Beispielzeichnung wurde ein aTS 3 m 
mit einem SaB 3 m kombiniert. 
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Schwenkarm zur wandbefestigung, komplett mit Befestigungsbügel, 
3/8” ausgangsplatte und Gleitschuh für Geräteanschluss. 
Die maximale tragbare last beträgt 20 kg.

SAB -  WAndBEFESTIGUnG

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

2 002 001 200 11 1 ✍
2,5 002 001 250 11,5 1 ✍
3 002 001 300 12 1 ✍
4 002 001 400 13 1 ✍
5 002 001 500 14,5 1 ✍

 

am montagetisch zu befestigender Dreharm, komplett mit  
Befestigungsschrauben, 3/8” ausgangsplatte und Gleitschuh 
für Geräteanschluss.
Die maximale tragbare last beträgt 20 kg.

SAB - MOnTAGE AUF dEM MOnTAGETISCH

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

0,7 002 002 070 5,5 1 ✍
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G I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

3/8” - BSp 36 003 001 934 80 20

ZUSÄTZLICHE AUSGAnGSPLATTE

ZUSÄTZLICHER GLEITSCHUH, KOMPLETT MIT SCHnAPPRInG VERSEHEn

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

60 002 001 040 20 20

PLATTEn ZUR BEFESTIGUnG dES ATS AUF dEM SAB

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

120 002 001 042 350 20

SPIRALSCHLAUCH MIT SCHnELLVERBIndUnGEn

L
m

Artikel
nr.

P
g n°

5 001 003 065 400 10

MAT

MAT

HBS

HBS

HBS

SYS

ATS

max. Betriebstemperatur 60 °C bei 8 bar
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SAB MOnTAGE
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WBA MOnTAGETISCH
Der arbeitstisch, der speziell für montagearbeiten mit 
Druckluftwerkzeugen ausgestattet ist, besteht aus einer 
Struktur aus stranggepresstem aluminium, welche die 
a.T.S.-anlage trägt. Diese anlage besteht aus einer 
Schiene, auf der ein mit einem Druckluft-ausgang und mit 
einem werkzeuganschluss versehener laufwagen gleitet. 
eine der zwei Strukturleitungen ist druckverdichtet und 
dient deshalb als leitung und als Druckluftspeicher.

Die anlage ist auch mit höhenverstellbaren Füßen sowie 
mit verstellbaren Querstücken versehen, mit denen die 
werkzeugbehälter verbunden werden. Die gesamte Struk-
tur wird vormontiert in kartons geliefert, um die installa-
tion seitens des Bedieners zu vereinfachen. 

anstatt des kompletten Tisches kann auch eine einfache, 
an ihrem arbeitstisch anbringbare Struktur geliefert wer-
den.

Technische Eigenschaften:

• Struktur aus eloxiertem Aluminium

• Abmessungen der Arbeitsplatte: 
   75x150 oder 200 cm

• Höhe des Tisches vom Boden: 85-95 cm

• Höhe des Laufwagens vom Boden: 220 cm

• Druckluftausgangsloch: 1/4”

• Drucklufteingangsloch: 3/8”
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arbeitstisch, komplett mit a.T.S. – laufwagen, 
ladenhalterungen, verstellbaren Füßen und 
Stütze mit luftversorgung. Zubehörteile und 
Verpackung sind nicht im preis enthalten.

Struktur, komplett mit a.T.S. und Behälterträ-
gern versehen. Diese Struktur ist auf bereits 
bestehendenTischen zu befestigen.

WBA - KOMPLETTER ARBEITSTISCH

WBA - AUFSATZ MOnTAGETISCH

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

1,5 004 001 150 77 1 ✍
2 004 001 200 87 1 ✍

 

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

1,5 004 011 150 24 1 ✍
2 004 011 200 26 1 ✍

 

wie oben, mit zusätzlichem Stromkabel auf 
dem laufwagen.

STROMVERSORGT

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

1,5 004 003 150 78 1 ✍
2 004 003 200 88 1 ✍

 

wie oben, mit zusätzlichem Stromkabel auf 
dem laufwagen.

STROMVERSORGT

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

1,5 004 013 150 25 1 ✍
2 004 013 200 27 1 ✍
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A
mm

I
mm

L
mm

S
mm

Artikel
nr.

P
g n°

174 36-60 174 2,5 711 174 174 400 20
108 36 108 3 711 108 108 174 20 ✍
108 36 168 3 711 108 168 236 20 ✍

A
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

130 36 174 732 174 130 400 20

RECHTER WInKEL

PROFIL AUS WEICHEM PVC, BLAUE FARBE

A
mm

L
m

Artikel
nr.

P
g n°

6,2 1 874 006 100 34 100

LInKER WInKEL

A
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

130 36 174 732 174 131 400 20

PLATTE 

LAMPEnHALTER, KOMPLETT MIT LAMPE Und SCHALTER

B
mm

L
m

Artikel
nr.

P
kg n°

120 1,30 004 001 072 3,4 1 ✍

SYS

SYS

SYS

MATHBS
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KOMPLETTER FUSS

d
mm

A
mm

G
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

80 93 m12 32 004 001 070 320 10

KLEInER ZYLIndER FüR dEn FUSS

d
mm

A
mm

G
mm

Artikel
nr.

P
g n°

32 30 m12 512 032 030 115 20

PVC-PLATTE ZUR ABdECKUnG dER TISCHE

S
mm

B
cm

Artikel
nr.

P
kg/m2 n°

2 200 151 002 200 2 2

BEHÄLTERTRÄGER

A
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 80 120 732 120 115 260 20

 

A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

85 110 732 085 220 280 20

WInKEL FüR dEn TISCH

MATHBS

HBS
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WBA work BenCH For aSSemBlY - WBA work BenCH For aSSemBlY - WBA work

KOMPLETTER ARBEITSTISCH (ZUM SELBSTAUFBAU)

A
cm

B
cm

L
cm

Artikel
nr.

P
kg n°

90 75 150 004 021 150 30 1 ✍

90 75 200 004 021 200 31 1 ✍

SOndERAnFERTIGUnGEn
Teseo plant, entwickelt und produziert auch werk-
bänke und aufsätze gemäß kundenwunsch und mit 
dem know-How und der gewohnten Qualität  von 
Teseo.  
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- MAT moDular air TrolleY - MAT moDular air TrolleY - MAT moDular air TrolleY - MAT 

d
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

Laufwagen 3/8” 150 005 001 020 1400 1
Spiralrohr  14 4500 005 001 065 1000 1

Profilrohr eloxiert 50 5000 801 060 500 9500 1
Zusätzlicher Gleitschuh 26 60 002 001 040 20 1

MAT AUF HOHLPROFIL 
GLEITEndER LAUFWAGEn

Der auf Hohlprofil gleitende laufwagen ist mit sechs kugelrädchen versehen 
und gleitet auf einem HBS 50-profil. Das Hohlprofil dient sowohl als Schiene, 
als auch als Druckluftleitung. 
Dieser laufwagen eignet sich besonders gut, wenn  eine große 
luftleistung benötigt wird und schwere Gewichte angehängt 
werden sollen (max. 40 kg). 
Dieser laufwagen wird z.B. bei montagelinien für 
kraftfahrzeuge verwendet. 
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MAT moDular air TrolleY - MAT moDular air TrolleY - MAT moDular air TrolleY - MAT- AM aluminium maniFolD - AM aluminium maniFolD - AM aluminium maniFolD - AM

KUGELRAd

d
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

24 6 005 001 043 22 20

WAndBEFESTIGUnGSWInKEL

A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

94 140 732 078 140 420 20

EndAnSCHLAG

A
mm

I
mm

Artikel
nr.

P
g n°

60 36 005 001 035 80 20

BüGEL FüR GEWIndESTAnGEn, KOMPLETT

A
mm

I
mm

d
mm

Artikel
nr.

P
g n°

50 36-60 6,5 003 001 074 100 10

HBS

HBS ATS
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- AM aluminium maniFolD - AM aluminium maniFolD - AM aluminium maniFolD - AM

⚠ 
Für chem. kompatibilität und 
weitere Details setzen Sie sich 
bitte mit dem techn. Büro von 
Teseo in Verbindung

1

3

5

2

4

6

wählen Sie den Durchmesser des profilrohres und 
schneiden Sie es auf die gewünschte länge zu

Bohrungen vornehmen

endstücke anbringen

Bohrpunkte zentrieren und markieren

ausgangsplatten montieren

Gewünschte Befestigungswinkel anbringen

VORSCHLAG 
TeSeo plant Spezialkollektoren gem. kundenwunsch und liefert diese 
bereits montiert. Die Verteiler können mit den Systemen ap und HBS 
erstellt werden. 

am ist ein revolutionärer kollektor für die Verteilung von Druckluft und anderen Fluiden unter Druck 
(wasserstoff, Öl, inertgas und Vakuum). 

Die ideale Verwendung für am ist auf automatischen maschinen zur Versorgung von verschiedenen 
Servogeräten oder auf Spritzguss- oder Druckgusspressen zum abkühlen der werkzeuge.

am wird mit den rohren und HBS-Systemkomponenten von Teseo zusammengebaut.
Die nachfolgende Zeichnung enthält das Beispiel eines zusammengebauten kollektors mit 
entsprechender Teileliste.

AM VERTEILUnGSKOLLEKTOR
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dT DrillinG Tool - dT DrillinG Tool - dT DrillinG Tool - dT DrillinG Tool - dT DrillinG Tool

d
mm

G L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

13 1/2” - BSp 320 005 004 021 750 1
19 3/4” - BSp 335 005 004 026 840 1

AnBOHRVORRICHTUnG

DT ermöglicht es, leicht und sicher die unter Druck stehende Ver-
teilungsleitung für Druckluft anzubohren. Die wichtigsten Vorteile 
beim einsatz von DT sind:

• Die Anlage muss nicht entleert werden, und die Produktion 
kann weiterlaufen

• Die Aluminiumspäne beim Bohren gelangen nicht in die Rohrlei-
tung

• Ausgangsplatten können leicht, schnell und sicher hinzugefügt 
werden

• Dieses Produkt wurde für das Teseo HBS-System entwickelt

dT AnBOHRVORRICHTUnG

AUSGAnGSPLATTE

I
mm

i
mm

G A
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

36 36 1/2” - BSp 48 48 25 003 002 033 110 20
36 36 3/4” - BSp 48 48 25 003 002 034 105 20
60 60 1/2” - BSp 72 72 30 003 003 033 250 20
60 60 3/4” - BSp 72 72 30 003 003 034 220 20
60 36 1/2” - BSp 72 48 25 003 360 033 129 10
60 36 3/4” - BSp 72 48 25 003 360 034 125 10

HBS



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

83

dT DrillinG Tool - dT DrillinG Tool - dT DrillinG Tool - dT DrillinG Tool - dT DrillinG Tool

di
mm

R
mm

L
mm

Artikel
nr. n°

8 65

450 005 006 020 1
12 88
20 100
25 115

MAnUELLER ROHRBIEGER

Durchmesser

Für schnelles und kostengünstiges Biegen von 
Teseo-rohrleitungen. praktisch, leicht, tragbar: 
CenT80 ist unser neues werkzeug für manuel-
les Biegen bis 180°, direkt auf der Baustelle.

ROHRBIEGER

CenT80 eignet sich für schnelles 
rohrbiegen von Teseo-profilrohren. 
Direkt auf jeder Baustelle. Befestigen 
Sie ihn mit einem Schraubstock oder 
mehreren klemmen auf einer werkbank, 
der ladefläche ihres Fahrzeuges, dem 
Gabelstapler – CenT80 folgt ihnen 
überall.

ap28 ap22 14mm 10mm

AP

FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power
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FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power

AnWEndUnGEn
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GERAdES SCHnELLVERBIndUnGSSTüCK, MIT GEWIndE

d
mm

G L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

14 3/8” - BSp 36 22 413 017 036 46 20 ✍
14 1/2” - BSp 34 22 413 021 034 47 20 ✍

GERAdES SCHnELLVERBIndUnGSSTüCK

d
mm

B
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

14 20 48 413 014 048 62 20 ✍

WInKEL-SCHnELLVERBIndUnGSSTüCK

d
mm

G L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

14 - 35 - 414 014 035 77 20 ✍
14 1/2” - BSp 35 18 414 021 035 88 20 ✍

dRUCKLUFT-REGULIERER

G Ausstattung Artikel
nr.

P
g n°

3/8” - BSp regulierer, Filter, 
manometer 003 001 060 1200 10 ✍

3/8” - BSp regulierer, Filter, Öler, 
manometer 003 001 062 2000 10 ✍

T -FöRMIGES VERBIndUnGSSTüCK

d
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

14 70 414 014 070 110 20 ✍

HBS

HBS

HBS

HBS

AP

AP

SYS
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FLAnSCHE En 1092-100

d
mm

G Anz. Bohrungen Artikel
nr.

P
g n°

200 3” - BSp 8 436 085 035 3800 10 ✍
220 4” - BSp 8 436 114 040 5000 10 ✍

nIPPEL MIT KEGELFöRMIGEM AUSSEnGEWIndE

G L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

3/8” - BSp 28 17 417 017 028 26 20 ✍
1/2” - BSp 35 22 417 021 033 44 20 ✍
3/4” - BSp 40 27 417 026 040 78 20 ✍
    1” - BSp 34 34 417 033 034 221 20 ✍

1”1/2 - BSp 60 55 417 048 060 290 20 ✍

nIPPEL MIT AG/IG KOnISCH

G T L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

1/2” - BSp 1/4” - BSp 16 24 417 021 016 31 20 ✍

G d
mm

L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

1/4” - BSp 18 11 6 418 014 011 10 20 ✍
3/8” - BSp 21 13 8 418 017 013 20 20 ✍
1/2” - BSp 26 15 10 418 021 015 32 20 ✍

BLIndSTOPFEn, MIT dICHTUnG

HBS

SYS

SYS

SYS
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KOndEnSATABLASS

G d
mm

L
mm

E
mm

Artikel
nr.

P
g n°

1/4” - BSp 13 26 14 435 014 035 20 10 ✍
3/8” - BSp 14 27 17 435 017 024 30 10 ✍

KUGELVEnTIL MIT InnEnGEWIndE

G L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

1/2” - BSp 50 434 021 050 170 10 ✍
3/4” - BSp 68 434 026 070 300 10 ✍

1” - BSp 80 434 033 080 420 10 ✍
1”1/4 - BSp 90 434 042 080 670 10 ✍
1”1/2 - BSp 100 434 048 100 990 10 ✍

2” - BSp 115 434 060 120 1600 10 ✍
2”1/2 - BSp 150 434 075 150 3550 10 ✍

 

 KIPPHEBEL ZUR WERKZEUGAUFHÄnGUnG

F
kg

Artikel
nr.

P
g n°

0,4 ÷ 1 001 003 072 500 1 ✍
1 ÷ 2 001 003 073 500 1 ✍

HBS

HBS

AP

AP POW

HBSATS SABWBA

L
mm

G Artikel
nr.

P
g n°

55 3/8” - BSp 434 010 055 150 10 ✍
67 1/2” - BSp 434 021 067 210 10 ✍
82 3/4” - BSp 434 026 075 360 10 ✍

KUGELVEnTIL MIT AUSSEnGEWIndE / InnEnGEWIndE
HBS AP POW
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SECHSKAnTSCHLüSSEL

E
mm

A
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

5 34 140 901 130 005 30 10 ✍

SCHRAUBEnZIEHER MIT SECHSKAnTKOPF

E
mm

L
mm

F Artikel
nr.

P
g n°

4 200 6-10 901 170 004 40 1 ✍
5 220 6-14 901 190 005 75 1 ✍

KEGELBOHRER

d
mm

d
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

20 8 62 922 020 062 46 1 ✍

EnTGRATMESSER

d
mm

d
mm

L
mm

Artikel
nr.

P
g n°

3 14 150 909 012 130 55 10 ✍
3 Ersatzklinge 909 003 047 3 10 ✍

AP POW

SYS

SYS

SYS
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 FUSS AUS KUnSTSTOFF

d
mm

A
mm

Artikel
nr.

P
g n°

25 20 293 025 022 8 20 ✍
32 25 293 032 025 10 20 ✍

SCHWEnKRAd

A
mm

d
mm

G
mm

Artikel
nr.

P
g n°

110 80 m12 381 080 104 380 10 ✍

SECHSKAnTMUTTER

d
mm

A
mm

Artikel
nr.

P
g n°

m6 5 230 006 005 2,5 20 ✍

GEWIndESTAnGE

d
mm

L
m

Artikel
nr.

P
g n°

m6 1 226 006 100 200 10 ✍

HBS

WBA

SYS

L
mm

B
mm

A
mm

G
mm

Artikel
nr.

P
g n°

50 30 15 m6 233 006 034 22 50 ✍

KLEMMMUTTER TYP HILTI
SYS

KLEMME
SYS

d
mm

A
mm

Artikel
nr.

P
g n°

10 18 294 010 018 25 20 ✍
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RICHTWERTE FüR dURCHFLUSSMEnGEn BEI TESEO-ROHRLEITUnGEn

WIR STECKEn SIE In dIE TASCHE!

dRUCKABFALL dURCHFLUSS  in l/min
ar-

beitsdruck 
(bar)

∆p=
pi – pu 

circa 3%

l
(m) Ø 14 ap22 ap28 und 

HBS25 HBS32 ap45 ap54 und
HBS50

ap68 und
HBS63 HBS80 HBS110

2 0,07 30 160 600 1000 1.900 3.600 5.900 10.500 19.000 42.300
4 0,12 30 300 1100 2.000 3.600 6.650 10.900 19.500 35.400 78.500
6 0,18 30 460 1.650 2.900 5.400 10.000 16.400 29.200 53.000 117.500
8 0,25 30 628 2.300 4.000 7.300 13.500 22.700 39.700 72.200 160.000
10 0,30 30 650 2.700 4.800 9.000 16.800 27.200 48.500 88.000 195.000

Gemäß den Daten des polytechnikums Turin, abt. mechanik, gemäß Forschungsauftrag nr. 1089/97. 

Diese Tabelle zeigt die Durchflussmengen der Teseo-rohrleitungen, kalkuliert mit einem Druckabfall von 3 % gegenüber dem 
eingangsdruck, bei einer rohrleitung mit 30 m länge.

im Vergleich zu den nenndurchmessern unserer mitbewerber sind die Durchflussmengen unserer rohrleitungen physisch 
größer. Die blauen rohrleitungen sind klein und passen in unsere hinein.  TREFFEn SIE dIE RICHTIGE WAHL!
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RICHTTABELLE ZUR WAHL dES dURCHMESSERS – HBS-SYSTEM

RICHTTABELLE ZUR WAHL dES dURCHMESSERS – AP-SYSTEM

durchfluss in   LÄnGE (bei geradlinigen Leitungen)
m³/h l/min cfm 20 50 100 200 300 400 500 1000 1500 2000

21 350 12 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
30 500 18 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
42 700 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 32
54 900 32 25 25 25 25 25 25 25 25 32 32
66 1100 39 25 25 25 25 25 25 25 32 32 32
90 1500 53 25 25 25 25 25 25 32 32 50 50
120 2000 71 25 25 25 25 32 32 32 50 50 50
150 2500 88 25 25 25 32 32 32 50 50 50 50
216 3600 127 25 25 32 32 50 50 50 50 50 50
360 6000 212 25 32 50 50 50 50 50 50 50 63
540 9000 318 32 50 50 50 50 63 63 63 80 80
690 11500 406 32 50 50 50 63 63 63 80 80 80
780 13000 459 50 50 50 63 63 63 80 80 80 110
900 15000 530 50 50 50 63 63 80 80 80 110 110
1260 21000 742 50 50 63 80 80 80 80 110 110 110
1620 27000 954 50 63 63 80 80 110 110 110 110 #110
2100 35000 1236 50 63 80 80 110 110 110 110 #110 #110
3000 50000 1766 63 80 80 110 110 110 110 #110 #110 #110
3360 56000 1978 63 80 110 110 110 110 #110 #110 #110 #110
3720 62000 2190 63 80 110 110 110 #110 #110 #110 #110 #110
4800 80000 2825 80 110 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
5880 98000 3461 80 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
6720 112000 3955 80 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
9600 160000 5650 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
12000 200000 7063 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
15000 250000 8829 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110

durchfluss in   LÄnGE (bei geradlinigen Leitungen)
m³/h l/min cfm 20 50 100 200 300 400 500 1000 1500 2000

21 350 12 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22
30 500 18 22 22 22 22 22 22 22 22 28 28
42 700 25 22 22 22 22 22 22 22 28 28 45
54 900 32 22 22 22 22 22 28 28 28 45 45
66 1100 39 22 22 22 22 28 28 28 45 45 45
90 1500 53 22 22 22 28 28 28 45 45 45 45
120 2000 71 22 22 28 28 45 45 45 45 45 45
150 2500 88 22 28 28 45 45 45 45 45 45 54
216 3600 127 28 28 45 45 45 45 45 54 54 54
360 6000 212 28 45 45 45 45 54 54 54 54 68
540 9000 318 45 45 45 54 54 68 68 68 #68 #68
690 11500 406 45 45 54 54 68 68 68 #68 #68 #68
780 13000 459 45 45 54 68 68 68 #68 #68 #68 #68
900 15000 530 45 54 54 68 68 #68  #68 #68 #68 #68
1260 21000 742 45 54 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
1620 27000 954 54 68 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
2100 35000 1236 54 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3000 50000 1766 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3360 56000 1978 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3720 62000 2190 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68

Diese Tabelle zeigt die Durchmesser der Teseo-rohrleitungen, kalkuliert bei einem Druck von 8 bar mit einem  Verlust von 5 %
#110 = Druckabfall höher als 5 %. 

Diese Tabelle zeigt die Durchmesser der Teseo-rohrleitungen, kalkuliert bei einem Druck von 8 bar mit einem Verlust von 5 %. 
#68 = Druckabfall höher als 5 %.
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SÄURE- Und LAUGEnBESTÄndIGKEIT

Das Teseo HBS-System eignet 
sich für die wasserverteilung
unter den folgenden
Voraussetzungen.

1. Zu süßes wasser aufgrund des 
natriumgehaltes meiden.

2. Der Säuregehalt muss zwischen 
pH5 und pH8 liegen.

3. Der maximale wert von Chlo-
rid-ionen darf

nicht höher als 2000 mg/l sein.

4. es dürfen absolut kein eisen, 
nickel, Blei und Zinn vorhanden 
sein.

5. Der maximale wert von kupfer 
darf nicht höher als 0,05 mg/l 
und der von Quecksilber nicht 
höher als 0,005 mg/l sein.

6. Das aluminium darf nicht in di-
rekten kontakt mit metallteilen 
aus eisen und kupfer kommen.

 eisen muss von aluminium durch 
eine verzinkte Beschichtung 

 isoliert werden. 
 kupfer hingegen muss durch 

eine plastikbeschichtung oder 
andere Schutzummantelungen 
isoliert werden.

7. Dampf und destilliertes wasser 
können innerhalb einer maxima-
len Temperatur von 140°/150° 
verwendet werden, wenn die 
entsprechenden o-ringe be- 
nutzt werden.

8. Sauerstoff, Carbondioxyd und 
ammonium-ionen in lösung ver-
ursachen keine korrosion.

9. wasser mit einer lösung aus 
emulsioniertem Öl, verwendet 
zur kühlung beim arbeiten mit

 werkzeugmasch inen,  ver -
 ursachen normalerweise keine 

probleme.

10. wir empfehlen die Verwen-
dung von profilrohren aus elo-
xiertem aluminium.

im Zweifelsfall wenden Sie sich 
bitte an die technische abtei-
lung von Teseo.

Quelle: aQm, Technische Zentrale
genehmigt durch Sinal
(uni Cei en 45001)

VORAUSSETZUnGEn 
FüR dEn EInSATZ dES 
HBS-SYSTEMS ALS
WASSERLEITUnG

Hinweis: die Tabelle basiert auf techn. anfragen unserer kunden in den letzten 20 Jahren. Die norm peD 97/23 
(europ. Druckgeräterichtlinie), Gesetze und weitere gültige normen müssen berücksichtigt werden. . konfor-
mität mit peD 97/23/Ce, anhang iii, modul e1 - Ce 0620 - kiwa.
Bei etwaigen Fragen wenden Sie sich bitte an die technische abteilung der Firma Teseo.

MATERIAL ALUMInIUM 
(AL)

dICHTUnGEn 
nBR nYLOn MESSInG 

VERnICKELT 97/23/CE

GaS

Druckluft a a a a k
Vakuum a a a a k

Stickstoff a a a a k
kohlenstoffdioxyd a a a a k

argon a a a a k
Gemisch argon-Stickstoff a a a a k

Gemisch 
argon-kohlenstoffdioxyd a a a a k

Sauerstoff D C a a
trockenes Chlorgas a D D C
Schwefelwasserstoff a D a C

Schwefeltrioxyd a D C a

orGaniSCHe unD CHemiSCHe VerBinDunGen

motorenmineralöl a a B a k
Synthetisches motorenöl a a B a k

motorenöl gebraucht a a B a k
Öl-emulsion 3% für den 

Feinmechanik-werkstattgebrauch a a a a k

Öl-emulsion 8% für den 
Feinmechanik-werkstattgebrauch a a a a k

Glykol a a B a k
Gemisch aus Glykol und wasser a a a a k
Flüssigkeit für Scheibenwischer B D B D

ammoniaklösung a B B C
methylalkohol B B B C
Vinylklebstoff a a a a

ethanol a a B a k
Formaldehyd a a B a k

aceton a D a a k
anilin C D C a

kaliumbicarbonat D B B a
kaliumpermanganat a B D a

Benzol a D B a
Benzin a B B a k
Diesel a a B a k

SÄuren

Zitronensäure B a B C
Borsäure B a B C

essigsäure B C D C
Salzsäure C D D D
Ölsäure B C B D

Salpetersäure C D D C
weinsäure a a B C k

phosphorsäure D D D D
Schwefelsäure D D D D

Legende   A = Hervorragend;    B = Gut;    C = Bedingt;    D = Schlecht;    K = KIWA PED



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

93

FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS

MOnTAGEAnLEITUnG HBS-AP

2. WERKZEUGE Und ZUBEHöR

2.1 Benötigtes Werkzeug zum Anlagenbau: Sechskantschlüssel 4mm und 5mm; entgratmesser oder Schab-
eisen, neutrales Fett, Bohrmaschine, Handsäge, plastikröhrchen zur positionierung der nutsteine (HBS), maß-
band.

2.2 Zusätzlich empfohlenes Werkzeug: papageienzange, akku-Schraubbohrer, Bohrschablone, kreissäge mit 
widia-Sägeblatt, Fräse, Teflonband oder Dichtungsmaterial, momentenschlüssel,  wasserwaage oder lot, mo-
bile werkbank.

2.3 Besonderes augenmerk ist auf die Sicherheit des personals zu legen, das die anlage aufstellt; deshalb achten 
Sie auf: Gerüst, Helm, Sicherheitsgurte, Handschuhe, Schutzbrille.

2.4 ACHTUnG: Beachten Sie die in Ihrem Land geltenden Sicherheitsvorschriften am Arbeitsplatz.

1. EInFüHRUnG

1.1. Diese anleitung ist leicht verständlich und sollte vor Beginn der arbeiten, unter Beachtung der länderspezifi-
schen Vorschiften, durchgelesen werden. 

1.2. insbesondere sind die mit ACHTUnG versehenen anweisungen zu beachten

1.3 Die produkte HBS und ap sind speziell für anlagen zur Verteilung von Druckluft, Vakuum und anderen nicht ge-
fährlichen medien geeignet.

1.4 Sollte HBS oder ap für die Verteilung von wasser eingesetzt werden, beachten Sie bitte die Tabelle auf Seite 
92. Für alle andere medien ist es unerlässlich, deren Zusammensetzung zu kennen und auf kompatibilität mit 
den produkten HBS und ap (siehe S. 92) zu prüfen. im Zweifelsfall kontaktieren Sie bitte das techn. Büro von 
Teseo.

1.5 ACHTUnG: die Firma Teseo übernimmt keinerlei Haftung für Schadensfälle, die auf eine nICHTBE-
ACHTUnG dieser Anweisungen zurückzuführen sind.

3. VORBEREITUnG

3.1. Schnitt: kann mit einer Handsäge erfolgen, wenn das Sägeblatt mit Vaselineöl 
oder anderem Öl geschmiert wird, denn aluminium ist ein material, welches das 
werkzeug “verklebt”. im Falle vieler Schnitte ist die Verwendung eines kreissäge-
blattes aus widia empfehlenswert.

3.2. Entgraten: nach dem Schnitt ist ein sorgfältiges 
entgraten des inneren rohrrandes mit Hilfe eines 
entgratmessers notwendig. Dieser Vorgang ver-
meidet eine Beschädigung der o-ringe und er-
leichtert das einfügen des Verbinders.
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3.3. Schmierung: wenn die innenoberfläche des Hohlprofiles ge-
schmiert wird, ist das einstecken der Verbindungs-und an-
schlußstücke leichter zu bewerkstelligen, ohne die Dichtungs-
ringe zu beschädigen.

3.5. Aussenken des Bohrloches: ist notwendig, um eine Beschädigung der or-
Dichtung an der ausgangsplatte zu vermeiden. wir empfehlen eine abschrägung 
von max. 1mm.

3.6. ACHTUnG: Beim Schneiden und Bohren Brille und Handschuhe tragen. die 
Splitter und Späne könnten Augen und Hände verletzen!

4. ZUSAMMEnBAU HBS

4.1. Anbringen der nutsteine: die nutsteine können zu jedem beliebigen Zeitpunkt in 
die nut des profilrohres eingeschoben werden. Bei deren Zurechtrücken und posi-
tionieren für die Befestigung kann man angespitzte röhrchen verwenden.

4.2. Anbringen der Verbindungsstücke: wird erleichtert, wenn man die platten samt 
nutsteinen mit sehr lockersitzenden Schrauben in die nut einfügt, dann wird das 
Verbindungsstück hineingesteckt, anschließend steckt man das zweite profilrohr 
an und zum Schluss werden die platten jeweils zur Hälfte pro Teil angebracht und 
die Schrauben festgezogen.

4.3. Festziehen der Schrauben: ist sehr sorgfältig durchzuführen. Die Schrauben 
werden gut festgezogen, ohne jedoch zu übertreiben, um das Gewinde nicht ab-
zudrehen. Das Schraubenanzugsdrehmoment für m6-Schrauben reicht von einem 
minimum von 10 n·m bis zu einem maximum von 13,5 n·m (120 in. lba).

4.4 die “L” und “T” Verbinder werden mittels der eigens dafür vorgesehenen winkel 
befestigt. Bei der Verbindung des profilrohres HBS25 ist es erforderlich, an der 
engseite die kante um ca. 6  mm abzurunden.

4.5. Leitungsverlauf: für eine gerade leitung von mehr als 50 m länge empfehlen wir 
das anbringen von Gleitverbindern alle 30 - 40 m. Diese Verbindungen erleichtern 
ein eventuelles künftiges abmontieren der leitung. Die Haken der beiden Halteplat-
ten werden in der mitte des verfügbaren raumes montiert.

4.6. ACHTUnG: nach dem Anbringen eines Verbindungsstückes hat man sich 
zu vergewissern, dass alle Schrauben festgezogen sind und keines der 
Gewinde durch übermäßiges Anziehen beschädigt wurde.

als werkzeuge können verwendet werden: Bohrer, konischer Bohrer,  Tellerfräse

Der max. Durchmesser des Bohrloches und der abschrägung darf den gem.
Tabelle empfohlenen Durchmesser nicht überschreiten

3.4 Bohrung: das Bohrloch 
muss mittig  auf der glatten 
oberfläche des rohres   ge-
setzt werden. Hilfreich ist 
hierfür eine Bohrschablone.

HBS

AP
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6. InSTALLATIOn

6.1. Anriss des Leitungsverlaufes: mit einer gespannten Schnur zeichnet man eine horizontale linie auf der 
gewünschten Höhe. mit dem Teseo-System ist das Vorgeben einer neigung oder eines “Schlussfalles” für das 
Sammeln des kondenswassers nicht notwendig, denn sowohl die aufgangsleitung, als auch die Verbraucherlei-
tungen sind mit einem kondenswasserablassventil vorgesehen.

6.2. Befestigung der Profilrohre: es gibt verschiedene arten von winkeln und Stützen sowohl für eine Decken-als 
auch für eine wandmontage der profilrohre. wir empfehlen zwischen diesen Befestigungselementen einen ab-

5. ZUSAMMEnBAU  AP

5.1. Klemmbacken: klemmen in die nuten einsetzen und Schrauben anziehen.

5.2. Verbinder: Verbinder einsetzen, das zweite profilrohr einstecken, klemmbacken 
mittig ansetzen und Schrauben festziehen.

5.3. Schrauben: sind sorgfältig anzuziehen. Die Schrauben werden gut festgezogen, 
ohne jedoch zu übertreiben, um das Gewinde nicht abzudrehen. Das anziehdreh-
moment für m5 Schrauben beträgt zwischen 9 n·m bis 11 n·m; m6 Schrauben 
werden zwischen 13 n·m und 15 n·m angezogen.

5.4. ACHTUnG: nach Anbringen eines Verbindungsstückes vergewissern, dass 
alle Schrauben angezogen sind, und dass kein Gewinde wegen zu festem 
Anziehen beschädigt wurde.

stand von minimal 2m bis maximal 4m einzuhalten, je nach Gewicht des transportierten mediums.

6.3.  Abschnittsventile: es ist erforderlich, sowohl am anfang der Hauptleitungen als auch am anfang der von der 
Hauptlinie abgehenden abzweigungen abschnittsventile anzubringen. montieren Sie ein kontrollmanometer am 
anfang der Hauptleitung. Bringen Sie ein Sicherheitsventil am luftbehälter an.

6.4. Ausgänge für die Verbraucherleitung: es ist ratsam, seitlich des profilrohres zu bohren und dort die Druck-
luft zu entnehmen, um damit die aufnahme eventueller Verunreinigungen aus dem rohrinneren zu vermeiden.

6.5. Flexibler Schlauch: um die Vibrationen des kompressors abzufangen, sollte ein 
flexibler Schlauch zwischen kompressor und Druckluftleitung installiert werden.

6.6. Erdung: empfohlen bei Vorhandensein von Streustrom.

6.7. ACHTUnG: das Vorzeichnen und die Verlegung der Leitung erfolgt häufig 
auf gefährlicher Höhe. verwenden Sie deshalb Helm, Sicherheitsgurt und 
Gerüst gemäß den geltenden Vorschriften.
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Beschädigte or-Dichtung wegen unsachgemäßer 
montage, oder materialfehler. or-Dichtung ersetzen.

undichtes Gewinde der anschlussstücke 
und der ausgangsplatten. mit dem Teflonband abdichten oder Teil ersetzen.

ein zu großes oder nicht in der mitte 
liegendes Bohrloch. ersetzen des profilrohrteiles mit falscher Bohrung.

extrusionsblasen im profilrohr. ersetzen des schadhaften profilrohres.

Schiefe montage der profilrohre an 
den Verbindungsstücken.

Verbindugsstücke lösen und profilrohre 
geraderichten.

Schaden an der or-Dichtungsstelle der
l- und T- Verbindungen. Das Verbindungsstück austauschen.

URSACHE dER EnTWEICHUnG  ABHILFE

8. REPARATUREn Und ÄndERUnGEn An dER AnLAGE

8.1  Änderungen an der anlage sind leicht und schnell durchzuführen. wir empfehlen, alle erforderlichen Teile und 
werkzeuge schon vorbereitet und in unmittelbarer nähe des arbeitsbereiches bereit zu haben, wodurch man 
den Stillstand der anlage auf ein minimum reduzieren kann.  

8.2  Sollten irgendwelche entweichungen in der anlage auftreten, finden Sie in der nachstehenden Tabelle deren häu-
figste ursachen und die entsprechenden Gegenmaßnahmen:

8.3  im Falle von materialfehlern bei TeSeo-produkten, benachrichtigen Sie bitte umgehend unsere techn. abtei-
lung.

8.4 ACHTUnG: vor jeglicher Reparatur, Instandhaltungsarbeiten oder Modifikation muss im betroffenen 
Anlagenbereich der druck abgelassen werden. Sperren Sie den Arbeitsbereich ab und informieren 
Sie das entsprechende Personal. 

7. ABnAHMEPRüFUnG dER AnLAGE

7.1 nehmen Sie jedes einzelne Teil der anlage in augenschein und versichern Sie sich, dass keine lockersitzende 
Schraube vergessen wurde, und dass alle Verbindungsstücke und Stützelemente richtig angebracht wurden.

7.2 Vergewissern Sie sich, dass das Hauptventil zwischen kompressorraum und der leitung geschlossen ist.

7.3 Starten Sie den kompressor und füllen Sie den Behälter bis zum maximalen Druck an. Sollte kein kompressor 
vorhanden sein, verwenden Sie Stickstoffflaschen und/oder kleine Booster. 

7.4  Öffnen Sie das Ventil und füllen Sie die anlage langsam bis ungefähr zu 1bar (15psi) auf. Dann schließen Sie das 
Ventil und überprüfen die gesamte anlage hinsichtlich eventueller entweichungen.

7.5  erhöhen Sie langsam den Druck in der anlage bis zum Druck maX. Für ungefähr eine Stunde bleiben Sie auf dem 
maximalen Druck. nehmen Sie die anlage bei einem ca. 1,5mal höheren Druck als dem Betriebsdruck ab.

7.6  kontrollieren Sie erneut die gesamte anlage und stellen Sie fest, ob entweichungen zu hören oder abnormale 
Veränderungen der Verbindungsstücke zu sehen sind.

7.7  entleeren Sie die anlage.

7.8  ACHTUnG: während der Abnahmeprüfung und der Inspektion der Anlage dürfen keine anderen Per-
sonen in der nähe sein. Verwenden Sie während der Anlagenüberprüfung Helm und Schutzbrille. 
Alle Sicherheitsvorkehrungen beachten.
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um ein Quetschen des Schlauches zu vermei-
den, ist darauf zu achten, daß die Biegung nicht 
zu eng ist. um Beschädigungen des Schlauches 
zu vermeiden, darf er nicht an das  Hindernis 
gedrückt werden.

ideal, um Höhenunterschiede im anlagenverlauf 
auszugleichen oder auch, wenn in der Vertika-
le keine Befestigungsmöglichkeiten vorhanden 
sind.

Zweckmäßig, wenn winkel nicht mit komponen-
ten aus dem produktangebot ausführbar sind. 
es besteht auch jederzeit die möglichkeit, mit 
endstücken mit Gewinde und handelsüblichen 
komponenten aus edelstahl spezielle winkel zu 
gestalten.

2.UMGEHUnG VOn HIndERnISSEn

5. 180° BOGEn 

EInBAU FLEXIBLE SCHLÄUCHE

es wird empfohlen, den kompressor oder alle ande-
ren Gerätetypen nur mit flexiblem Schlauch an die an-
lage anzuschließen, um die Vibrationen zu dämpfen, 
die durch das Gerät entstehen.

1. VERBIndUnG ZU MASCHInEn

3. HöHEnAUSGLEICH 4. SPEZIALWInKEL

Verbindungen HBS25 HBS32 HBS50 HBS63 HBS80
r Bogen mm 100 130 200 270 340
Verbindungen ap22 ap28 ap45 ap54 ap68
r Bogen mm 90 100 150 200 270

material epDm
Temperatur -30°C ÷ +70°C
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dRUCKLUFT IST TEUER: GEHEn SIE SPARSAM MIT IHR UM
nützliche Ratschläge für Ihre nächste Anlagenplanung

Einige gut bewährte Ratschläge...    

TREFFEn SIE dIE RICHTIGE WAHL
Sie können ihren kompressor oder Trockner auch noch später auswechseln, während die Druckluftleitungen eine feste 
utility sind.

VERWEndEn SIE QUALITÄTSPROdUKTE
Qualitativ hochwertige originalrohrleitungen garantieren zuverlässige leistungen und die Sicherheit, die Sie sich für ihre 
anlage wünschen.

WÄHLEn SIE dIE RICHTIGE GRöSSE
Die richtige planung und auslegung des Systems sind entscheidende aspekte für die energieeinsparung, wenn nicht 
gar die wichtigsten überhaupt.

InSTALLIEREn SIE EIn ABSOLUT dICHTES SYSTEM
modularsysteme mit o-ring-Dichtungen haben bessere leistungen als jede herkömmliche rohrleitung.

BERüCKSICHTIGEn SIE nICHT nUR dIE AnFAnGSKOSTEn
Die kosten für die komponenten sind nur ein kleiner Teil der gesamten investition.  wählen Sie das System mit den 
niedrigsten Betriebskosten.

Reduzieren und beugen Sie Verluste vor
Bei einer herkömmlichen rohrleitung können leckagen zu einer Verschwendung von 20-40% ihrer Druckluft führen.  
kontrollieren Sie regelmäßig ihr System auf mögliche leckagen. 
Reduzieren Sie den druck
ein Senken des Betriebsdrucks um 1 bar (15 psi) bringt eine einsparung von 7% ihres jährlichen energieverbrauchs.
Versorgen Sie den Kompressor mit frischer Luft
eine um 3°C kältere eingangsluft reduziert um 1% die energie, die zum erreichen des gewünschten Drucks benötigt wird.
Vermeiden Sie unsachgemäßen Gebrauch
prüfen Sie die effizienz der Druckluft, die im unternehmen zum kühlen, aufrühren, mischen und Blasen verwendet wird.

GESPARTES GELd: einsparung durch eine korrekte auslegung und 
optimierung des Systems.

VERLUST: kosten durch leckagen und unsachgemäßen Gebrauch 
der Druckluft.

ELEKTRIZITÄT: Stromkosten für die Versorgung des kompressors.

InSTALLATIOn: arbeitskosten für montage, erweiterung, Änderung 
und wartung des Systems.

MATERIAL: kosten der rohre und anschlüsse für die anlagenreali-
sierung.

WARTUnG: kosten für die ordentliche wartung der maschinen für 
die Drucklufterzeugung.

ERZEUGUnG: kosten der maschinen für die Drucklufterzeugung 
(kompressor, Behälter, Filter, Trockner).

Wenden Sie sich an unsere technische Abteilung für einen ersten Quick-Check-up Ihres Systems.
Wir helfen Ihnen bei der Analyse der Kosten und Energieverschwendung.

LAnGFRISTIGE dRUCKLUFTKOSTEn
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AnLAGEndATEn

wenden Sie sich für jedes spezielle produkt, das Sie realisieren wollen, an die technische abteilung von Teseo italia.

Verkaufsberater: installateur:

Händler:

Durchflussmenge

Zur ausarbeitung des projektes müssen min. 4 der nachstehenden Felder ausgefüllt werden:

weitere Daten zu ihrem projekt:

Haben Sie bereits eine anlage? anhand dieser wenigen Daten sagen wir ihnen, wie viel sie kostet!
und beim kauf einer neuen Teseo anlage berechnen wir den wirtschaftlichen ertrag!

wenn Sie weitere informationen haben, können Sie sie auf der nächsten Seite aufführen. 
Je mehr informationen wir haben, desto besser können wir ihr projekt ausarbeiten.

*oder erstellen Sie ihre Stichleitung anhand der angaben auf Seite 29 (HBS reihe) und auf Seite 50 (ap reihe).

in welcher Sprache soll das projekt ausgearbeitet werden?        Bis wann benötigen Sie das projekt?

kompressorleistung

Verbrauch pro Zone

Gewindeart

Stichleitungen*

BSp

Durchmesser:............

italienisch englisch Deutsch Spanisch

Durchmesser:............

Durchmesser:............

menge:....................

menge:....................

menge:....................

npT

Fertigen Sie für komplexe 
anlagen mit mehreren Durch-
messern auf der nächsten 
Seite ein Skizze an und ver-
vollständigen diese ggf. mit 
weiteren angaben.

Teseo Durchmesser 

max. Druckgefälle

absoluter anfangsdruck

länge der betreffenden leitung

installiertes produkt: anlagengesamtlänge:

alter des netzes: Ø rohrleitung:

Tägliche arbeitsstunden: % hypothetische Verluste:

arbeitskosten: Stromkosten:

Gleichzeitigkeitsfaktor

maßeinheit ––––

maßeinheit ––––

maßeinheit ––––

maßeinheit ––––

maßeinheit ––––

maßeinheit ––––

maßeinheit ––––

maßeinheit ––––

maßeinheit ––––

maßeinheit ––––

maßeinheit

maßeinheit

maßeinheit

maßeinheit

maßeinheit

maßeinheit

c1

z1

c2

z2

c3

z3

c4

z4

c5

z5

anwender:



aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework - aluminium pipework

100

FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS - FluiD power DiSTriBuTion SYSTemS
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TESEO
www.teseoair.com

www.teseoair.it
teseo@teseoair.com

IrEland
ireland@teseoair.com

UnITEd 
STaTES

www.teseo.us
www.teseoair.us

MExIcO
www.teseo.com.mx

cOlOMbIa
www.teseo.co 

colombia@teseoair.com
FrancE

www.teseo.fr
france@teseoair.com

IbErIca
www.teseoiberica.eu

www.teseoiberica.com
teseo@teseoiberica.com

dEUTScHland
www.teseoair.de

deutschland@teseoair.com

nEdErland
www.teseonederland.eu
nederland@teseoair.com

UnITEd
KInGdOM

www.teseouk.eu
uk@teseoair.com

canada
www.teseo.ca

canada@teseoair.com



Teseo srl - Via degli Oleandri, 1
25015 Desenzano del Garda (BS) - Italy 

Tel. +39 030 9150411 - Fax +39 030 9150419
www.teseoair.com - teseo@teseoair.com
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