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Dieses Buch ist fur Sie — die Helden des Lichtbogens.

Wissensspeicher und Ratgeber
rund ums SchweiBBen
in der Werkstatt und auf Montage.

Dieses Buch ist flr alle, die anpacken. Flir Macherinnen und Macher, die
etwas bewegen, etwas erschaffen. Fur alle, die wissen: Gute Arbeit erkennt
man daran, dass sie ehrlich, sauber und zuverlassig und ihren Preis wert ist.

Wir bei Lorch kennen unsere Kundinnen und Kunden ganz genau. Ob im
Handwerk, Mittelstand oder in der Industrie: fir Sie entwickeln wir SchweiBan-
lagen mit all unserem Know-how, unserer Erfahrung und unserer Leidenschaft.
Unser Anspruch dabei: kompromisslose Qualitat ,Made in Germany*

Sie haben Fragen rund ums SchweiBen? Mdchten wissen, was unsere
SchweiBanlagen besonders macht? Oder einfach alle Vorteile lhres Lieblings-

schweiBgerats auf einen Blick? Kein Problem. Hier finden Sie die Antworten.

Das Buch zum SchweiBen ist Ihr schlauer Begleiter und hilft Ihnen dabei,
Ihre Projekte erfolgreich umzusetzen.

Denn Erfolg beginnt mit richtig
gutem Werkzeug.



WERTARBEIT AUF EINEN BLICK.
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Wo Qualitat zahlt, beginnt alles mit dem richtigen Werkzeug.

Deshalb haben wir mit unseren Anlagen jede Menge attraktive Aktionspakete geschnurt.

Schauen Sie rein und sichern Sie sich mindestens 25 % Aktionsrabatt.
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DIE WAHRSCHEINLICH
ECHTESTEN SCHWEISSGERATE,
DIE SIE KAUFEN KONNEN.
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Schweilen liegt uns im Blut - seit Tag eins.

Bei Lorch haben alle nur SchweilRen im Kopf - und das seit bereits tGber 65 Jahren.
Bereits im Grindungsjahr 1957 war bei uns im Hause Entwicklung, heute sagen wir Innovation,

der wichtigste Baustein fur die Zukunft.

Qualitat war damals schon an erster Stelle.

Wenn wir nicht sicher sind, wird mit aller Harte
getestet. Das erste Gehaduse aus Polyester musste
seine Stabilitat beweisen, indem wir einfach zum
Test den Firmen-LKW darauf stellten. So lief das.
Positive Skepsis ist einer unserer Charakterzige.
Damals waren wir eindeutig die Ersten, die Kunst-
stoffgehduse auf den Markt brachten.

Wir von Lorch stehen fiir ,,Smart Welding”.

Warum? Na ganz einfach: Am Anfang steht immer die Idee. Es folgen elektronische Simulation und
Grundlagen-Experimente. Dann der Prototyp. Und mit ihm wird es hart. SchweiRen. Andern. SchweiRen.
Andern. SchweiBen - rund um die Uhr. Wochenlang. Gemeinsam mit unseren Kunden - denn smart

ist, praxistaugliche Losungen zu entwickeln, um alltdgliche und auBergewdhnliche Herausforderungen
bewaltigen zu kdnnen. Die Anlagen, die hdchste Entwicklungserfolge darstellen, werden produziert und
finden auf dem Markt, kaum ein besseres vergleichbares Produkt.

Lorch SchweilRanlagen sind echt ,Made in Germany*, werden von echt schlauen Menschen entwickelt
und sind vor allem echt produktiv.

SchweiBanlagen wie fiir Sie gemacht.

Wir kennen unsere Kunden im Handwerk, im
Mittelstand und in der Industrie. Alle unsere
SchweiRanlagen fertigen wir konsequent in unse-
rem Werk in Auenwald. Wir wissen, was drin ist:
Qualitat ,Made in Germany“. Da machen wir keine
Kompromisse. Zu diesen Dingen haben wir noch
Vertrauen und empfehlen sie. Darauf unser Wort.
Wir bauen nicht irgendwelche Schweifl3anlagen,
sondern die Besten, die wir machen kdénnen -
technisch, ergonomisch und wirtschaftlich.

Nur dann steht ,Lorch” drauf - oder, wie wir auch
gerne sagen: Echt Lorch.

www.lorch.eu 7



Der erste Inverter mit patentierter MicorBoost-Technologie
kommt auf den Markt.

Mit der mobilen MicorTIG-Serie fihrt Lorch den ersten
WIG-Inverter mit HF-Zindung am Akku ein.

Der flexible, sichere und individuelle SchweiBhelm APR 900
als Standardversion, Flip-Variante und mit Frischluftsystem
erweitert den Bereich Arbeitsschutz bei Lorch.

Markteinfuhrung des Champions der Werkstatt:
die robuste R-Serie.

Lorch holt mit der strategischen Partnerschaft mit DAIHEN
einen langfristigen und starken Partner an Bord. Jens Gauder
und Norihito Takahashi tbernehmen die Geschaftsfihrung
der Lorch Schweilstechnik GmbH.

- ‘ ' b "3 » ; Wir feiern Jubilaum. Seit 25 Jahren beantwortet das
- ' . : Buch zum SchweiRen lhre Fragen rund um das Thema
Schweil3en in Werkstatt und Montage.

INNOVATION VON ANFANG AN. = ._ N

. "h\

Bruno Lorch grindet das Unternehmen
in Fellbach bei Stuttgart.

Mit dem ersten tragbaren Elektrodenschweil3gerat bringt
Lorch eine echte Weltneuheit auf den Markt.

Helmut Grib Gbernimmt den Vertrieb.

Die erste Schweil3anlage mit Kunststoffgehduse verlasst
das Werk.

Die erste WIG-Schweil3anlage gehtin Serie.

Helmut und Wolfgang Grib Ubernehmen
Lorch Schweil3technik.

Das erste Buch zum SchweiRen liefert wertvolles Wissen
rund ums Schweil3en.

www.lorch.eu
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QUALITAT — MADE BY LORCH
UND IN GERMANY.

Qualitat, wo sie gebraucht wird.

Lorch Anlagen sind fir die Praxis ausgerichtet. Qualitat auf der Baustelle - genauso wie in der Werkstatt.
In jeder Lorch steckt mehr als ein halbes Jahrhundert Erfahrung. Das ist das Wissen um die beste Funktion.
Die beste Bedienung. Und das beste Schweil3ergebnis. Maximal drei Schritte und Sie schweiRen Perfektion.
Nicht Sie passen sich der Lorch Anlage an, sie passt sich Ihnen an.

Nur Menschen, die Qualitat leben, konnen Qualitat schaffen.

Qualitat ist fur uns eine Frage der Ehre und des Anstands. Beim Entwickeln und Fertigen von Schweil3an-
lagen sind wir ein wenig wie professionelle Bergsteiger: Wir suchen uns von allen Zielen stets das Hochste
aus. Dann mobilisieren wir all unsere Erfahrung, unser Kdnnen und unseren Einfallsreichtum, um dieses
hochste aller Ziele zu erreichen - Qualitat. Das ist unser Versprechen an Sie. Damit Sie besser arbeiten
und selber leichter Qualitat erzeugen kénnen. Denn nur mit wirklich echter Wertarbeit verdient man auch
heute noch gutes Geld.

Mit der Qualitdt der Anlage wachst die Qualitat lhrer Arbeit.

Eine gute Schweil3anlage besteht aus bis zu 700 Teilen, deren Einzelqualitaten sehr wesentlich sind.
Danach erst kommt die groRBe Kunst der Abstimmung. Ob eine Schweil3anlage hop oder top ist, sieht man
nicht von aufBen - man muss mit ihr schweilRen. AulRer sie ist rot und kommt von Lorch.

Garantie? Na Logo!

Qualitat wie in der Industrie gefordert. Deshalb nennen wir das
bei Lorch Industrie-Garantie. Denn unsere Anlagen erfullen hier
die héchsten Anspriche, auch fir Werkstatt und Montage.

3—ma| langer als das Gesetz verlangt.

.

e
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JAHRE

INDUSTRIE
GARANTIE

Derzeit verlangt der Gesetzgeber in der gewerblichen Nutzung eine verankerte Gewahrleistung auf Material- und
Fabrikationsfehler von einem Jahr. Diese Vorschrift kdnnen wir aufgrund unserer Auffassung von Qualitat locker an-
nehmen. Bei sachgemalRer Behandlung laut Betriebsanleitung erhalten Sie ein Jahr Garantie ab Kaufdatum und zwei
weitere Jahre gratis dazu. Bitte sagen Sie uns aber, wer Sie sind und wo unsere Anlage arbeitet.

B Jahre auf Hauptgleichrichter und Transformatoren.

Was bei anderen Herstellern einen extra groBen Hinweis wert ist, ist bei Lorch seit langem gelebte Realitat.
Qualitat findet man bei uns vom kleinsten bis zum gréRten Bauteil ,Made in Germany”. Bei ausgewahlten Komponen-
ten unserer Anlage, wie Hauptgleichrichter und Transformatoren, gehen wir deshalb noch weiter und gewahren Ihnen

sogar funf Jahre Garantie.

10 Jahre Ersatzteilgarantie.

Wir garantieren die Verfligbarkeit von Ersatzteilen fir mindestens zehn Jahre nach Produktion Ihres Lorch Gerats.

3 Jahre Garantie?
Mit Registrierung garantiert!

Wir versprechen Ihnen nicht nur Qualitat, wir sind auch selbst
zu 100 % davon Uberzeugt. Deshalb geben wir Ihnen ganze

drei Jahre Herstellergarantie, wenn Sie Ihr Produkt im Namen
des Endkunden registrieren. Das sind 1095 Tage. Oder sogar
1096, wenn ein Schaltjahr dabei ist. In dieser Zeit garantieren
wir die Funktion unserer Produkte. Wir sind sicher, dass an einer
Anlage oder an einem Gerat, welches den Namen Lorch tragt,
nicht viel kaputtgehen kann.

Sollte es innerhalb dieser drei Jahre nach Registrierung trotzdem
einmal zu einem Garantiefall kommen, sorgt unser technischer
Service gemeinsam mit unseren Servicepartnern vor Ort fur
eine schnelle Lésung. Garantiert.

Bitte gleich nach dem Kauf im Namen des
Endkunden registrieren.

Durch die Registrierung wissen wir und |hr Servicepartner, wo
sich das Produkt befindet, zu welchem Typ es gehért und wie es
ausgestattet ist.

Wir kdnnen damit unsere Zusatz-Garantieleistung optimal er-
bringen. Wenn das Lorch Produkt nicht innerhalb von 30 Tagen
oder nicht im Namen des Endkunden registriert wurde, kénnen
wir diese dreijahrige Garantie nicht erflllen und gewahren die
gesetzliche Frist von einem Jahr.

Unsere Garantieleistung haben wir in einer Broschure, die
jeder neuen Lorch Anlage beiliegt, fur Sie klar und transparent
beschrieben. Gleich nach der Registrierung erhalten Sie lhr
Garantie-Zertifikat, verbindlich fur drei Jahre ab Kaufdatum.

www.lorch.eu
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Elektroden-SchweifRen

Das Basisverfahren.
Einfach, bewahrt, robust.
Immer noch Nr. 1 auf Montage.

Stabelektrode

Umhdllung

Kernstab

Gas/Schlacke

Lichtbogen

Grund- Aufgeschmolzene
werkstoff Zone

Beim Elektroden-Schweien brennt der elektrische Licht-
bogen zwischen dem Werksttick und einer abschmelzen-
den Elektrode. Die Elektrode liefert also gleichzeitig den
Zusatzwerkstoff. Die Stabelektrode wird in einen Elek-
trodenhalter eingespannt und vom Schweil3er an der
Nahtstelle gefuhrt.

Stabelektroden sind im Allgemeinen umhullt. Die
Umhdallung schmilzt ebenfalls ab und schitzt durch
freiwerdende Gase und als Schlacke das Schmelzbad und
den Lichtbogen vor dem Zutritt der AuBenluft. Nach dem
Erkalten des Schmelzbades wird die Schlacke entfernt.

Beinahe alle schweibaren Materialien kénnen mit Stab-
elektroden geschweil3t werden, z.B. Baustahl, Kesselstahl,
Réhrenstahl, Stahlguss, Edelstahl, Hartauftragungsstahle
usw. Elektroden-Schweif3en ist einfach und sicher. Die
kompakten Gerate von Lorch sind problemlos zu handha-
ben und einfach zu transportieren.

Da kein Gas erforderlich ist, kann auch im Freien, selbst
bei Zugluft, geschweilRt werden. Elektroden-SchweilRgera-
te werden in allen Bereichen, von der Industrie bis zum
Handwerk eingesetzt.

Alle Lorch Gerate haben das {S}-Zeichen und kénnen
auch unter erhdhter elektrischer Gefahrdung ein-
gesetzt werden. Das Lorch SchweiBgerét ist immer
sicher! Mit der neuesten Invertertechnologie haben
unsere Gerate Top-SchweiBeigenschaften und sind
daher auch fiir Sonderelektroden gut geeignet.

www.lorch.eu

WELCHE VERFAHREN GIBT ES?

Profis bitte weiterblattern. Fiir alle anderen hier das Grundwissen.

MIG-MAG-SchweifR3en

m  Schutzgas-SchweilRen.
= Universell, schnell, gut fur dinn.
= Nr. 1in der Werkstatt.

Schutzgasduse

Stromduse

Elektrode

Schutzgas

Lichtbogen

Grund- —— Aufgeschmolzene
werkstoff Zone

Beim MIG-MAG Verfahren (MIG = Metall-Inertgas / MAG =
Metall-Aktivgas) brennt der elektrische Lichtbogen zwis-
chen dem automatisch zugefiuhrten Schweil3draht und
dem Werksttick. Die Lichtbogenregelung von Lorch regelt
hier in einer hohen Geschwindigkeit, damit der Lichtbogen
schnurrt und nicht spritzt. Das separat zugegebene Gas
schiutzt das Ganze vor dem Zutritt der Aufl3enluft. Schutz-
gas und Schweilldraht mussen, je nach Grundwerkstoff,
angepasst werden. Auch der Lichtbogen verhalt sich je
nach Kombination unterschiedlich. Deswegen lohnt sich
auch die Synergiefunktion von Lorch. So wird's einfach fir
den Anwender.

Was kann man alles schwei3en?

Stahl wird normalerweise mit Drahten SG1-3 verschweil3t
und mit Mischgas (Argon/CO,) oder reinem CO,-Gas.
Edelstahl oder hochlegierte Stahle brauchen auch je nach
Material den passenden Draht und werden meistens mit
verschiedenen Mischgasen geschweilt (Argon/CO, oder
Argon/0,). Aluminium und Alu-Legierungen brauchen je
nach Material den passenden Draht und werden normal
mit 100% Argon geschweil3t. Teilweise werden auch
Argon/Helium Mischgase verwendet.

Die hohe SchweiBnahtfestigkeit, die hervorragenden
Dinnblecheigenschaften und die einfache und sichere
Handhabung bei Stahl, Aluminium und Edelstahl machen
das Verfahren universell. Durch diese enormen Vorteile ist
MIG-MAG-Schweil3en das meistangewandte SchweilRver-
fahren.

Mit Lorch MIG-MAG-SchweiRen heif3t: GroRe Schweil3-
geschwindigkeit, minimale Nacharbeit und geringer
Verzug. Dank der Lorch Qualitat wird ein neues Level an
Wirtschaftlichkeit erreicht.

MIG-Loten

= Spezielles Hartldtverfahren.
»  Einfach und schnell wie MIG-MAG.
= |deal bei verzinktem Blech.

Schutzgasduse

Stromddise

Lot-Elektrode

Schutzgas

Lichtbogen

Grund-
werkstoff

MSG-Lo6ten ist eigentlich relativ ahnlich wie das MIG-MAG
Verfahren. Der Unterschied besteht darin, dass der elek-
trische Lichtbogen zwischen der Lotdrahtelektrode und
dem Werkstuck brennt. Das Werkstuick wird aber nicht
aufgeschmolzen, sondern nur die zugefuhrte Lotdraht-
elektrode. Das Lot dient also als Verbindungselement.

Das Schutzgas schitzt, wie bei MIG-MAG, auch hier den
Lichtbogen vor dem Zutritt der AuBenluft.

Gerade bei verzinkten Blechen bietet das Verfahren klare
Vorteile. Die niedrige Schmelztemperatur des Létdrahts
sorgt fir minimalen Zinkabbrand. Die Naht im Ergebnis ist
korrosionsbestandig und ermoglicht eine leichte Ober-
flachenbearbeitung.

Warum das Ganze?

Geringe Warmeeinbringung und eine sehr gute Verbin-
dungsfestigkeit in Kombination mit wenig Verzug. Damit
ist das Verfahren perfekt fur beschichtete (verzinkt, phos-
phatiert, aluminiert) und unbeschichtete Stahl-, Edelstahl-
und Stahl-Edelstahl-Verbindungen (Schwarz-WeiR-
Verbindungen).

Welches Schutzgas?
100% Argon oder Argon mit geringen Beimischungen.

Wo wird das Verfahren verwendet?

Verzinktes Feinblech findet man heute im Automobilbau,
in der Bauwirtschaft, Klimatechnik, bei Haushaltsgeraten
und in der Mébelindustrie.

Mit Lorch bekommen Sie nicht nur das passende Ver-
fahren, sondern auch die speziellen Synergie-Kennlinien,
die furs Hartlotverfahren essentiell sind. Damit sind
Sie immer einen Schritt weiter!

WIG-SchweiBen

= Edel und prazise.
= |deal fur Edelstahl und Aluminium.
= Auch auf Montage.

Gasduse

Schutzgas

Lichtbogen

Grund- —— Aufgeschmolzene
werkstoff Zone

Beim WIG-Verfahren (WIG = Wolfram-Inert-Gas) brennt
der elektrische Lichtbogen zwischen der nicht abschmel-
zenden Wolframelektrode und dem Werkstick. Der Licht-
bogen ist sehr konzentriert und kann sehr gut gefiihrt
werden. Ein separat zugeflhrtes Argon-Schutzgas schitzt
den Lichtbogen und die Schweil3zone vor dem Zutritt der
AuBenluft. Falls erforderlich, wird Zusatzwerkstoff von Hand
oder mit einer speziellen Kaltdrahtzufuhr zugegeben.

Stahl, Edelstahl, Kupfer, Titan u.a. werden mit Gleichstrom
geschweildt. Die Elektrode ist am Minuspol angeschlossen
und spitz zugeschliffen.

Aluminium, Magnesium, sowie deren Legierungen
werden, um die Oxidschicht aufzureil3en, vorrangig mit
Wechselstrom geschweil3t. Die Elektrode ist dann stumpf.
Beim Schweil3en stellt sich eine runde bis ballige Form ein.
Mit modernen Inverterstromquellen kann auch mit spitzer
Wolframelektrode geschweil3t werden.

Die Vorteile des WIG-SchweiRens: Die einfache Hand-
habung und eine gute Beherrschbarkeit des Lichtbo-
gens ermdglichen ein sehr komfortables und sauberes
Arbeiten. Die geringen Anlauffarben des Werkstiicks,
die schmale Schweif3zone, der Wegfall von Flussmitteln
und der spritzerfreie Lichtbogen sorgen fiir saubere,
exakte Nahte ohne Schlackeneinschliisse und ohne
Nacharbeit.

www.lorch.eu

Wolframelektrode
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WAS 1 METER SCHWEISSNAHT
WIRKLICH KOSTET.

\
A

A

Lohne
75 cm

75 cm Arbeitszeit genau betrachtet.

In der Regel arbeitet ein guter ,begabter SchweiRer” 1.907 Stunden im Jahr.
Setzt er jetzt ein nicht ganz so gutes Schweil3gerat ein, das seine Arbeitsleistung um nur 8% mindert, sind das

152,56 Stunden Verlust. Nimmt man jetzt noch einen Stundenlohn von 17,90 € an, sind das 2.730,80 € jahrlich.

Da solche Schweil3gerate im Mittel finf Jahre abgeschrieben werden, kostet Sie das Ganze 13.654,- € extra.
Die intensive Schwachung lhrer Nervenkraft lassen wir dabei unberutcksichtigt.
Jetzt verstehen Sie einen typischen Lorch Grundsatz: Lieber gut und effizient, als schlecht und unzuverlassig.

14 www.lorch.eu

Sie schweiBen wenig? Lorch lohnt sich trotzdem.

Schon mal nachgerechnet? Selbst wenn Sie nur

100 Stunden im Jahr schweiRen und dabei 8 % sparen,
sind das Uber 200 Euro im Jahr.

Und in funf Jahren haben Sie ber 1.000 Euro gespart.

Kurzes Fazit an dieser Stelle: Es gibt nichts Teureres, als
ein billiges SchweilRgerat. Klingt komisch, ist aber so!

Gas Strom Draht g Anlage
8cm 6cm 6cm - 4 cm

SchweiBgerat:
Anschaffung,
Abschreibung,
Zins.

Nacharbeit

Nur 4 cm fiir das SchweiBgerat?

Im Vergleich zu Lohn und Hilfsstoffen ist die Neu-
anschaffung eines SchweiRgerats somit klar gering.

Doch alle Welt schaut auf den Preis der Maschine

und vergisst das Leben danach. Im Besonderen die
Lohnkosten, die durch das falsche, billige Schweil3gerat
drastisch in die Héhe gehen werden.

Wir bei Lorch bauen unsere Schweilmaschinen nur
fur die Praxis und machen sie dafir richtig schnell.

www.lorch.eu 15
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ELEKTRODENSCHWEISSEN
KLAR BESSER MIT DER
MICORBOOST-TECHNOLOGIE.

Mit der MicorBoost-Technologie kdnnen wir die Schweilgerate noch leichter und kompakter
bauen. Gleichzeitig, und das ist fast unglaublich, erhéht sich auch noch der Leistungs-Output.

Schwer zu verstehen, aber in unserem Patent EP 191 3680 B1 beschrieben.
Wir erkléren es gerne aus der Praxis:

Herkdmmliche SchweiBinverter haben relativ wenig Spannungsreserven. Immer wenn nun der
Lichtbogen beim ElektrodenschweiRen instabil wird, hat der herkémmliche Inverter zu wenig
Kraft zur Stabilisierung, die Lichtbogenenergie bricht kurz ein. Dadurch reduziert sich die
durchschnittliche Lichtbogenleistung.

Das ist, wie wenn Sie laufend kurz an einer roten Ampel abbremsen mussen. Damit reduziert
sich Ihre Durchschnittsgeschwindigkeit.

Die MicorBoost-Technologie stellt gewaltige Spannungsreserven bereit. Der Einbruch wird
vermieden oder entscheidend verkirzt. Die durchschnittliche Lichtbogenleistung steigt. Fihlt
sich beim SchweiRRen an wie ein Turbo beim Auto. Vor Rot noch schnell driiber oder falls doch
gestoppt, extrem schnell wieder hochbeschleunigt.

Performance-Mafstab.

Die oben erlduterte Spannungsreserve hat noch einen anderen, genauso wichtigen Effekt:

Das quasi perfekte SchweiBverhalten.

-
MICORBOOST)

\ TECHNOLOGY

Der Lichtbogenstart ist zuverlassig, satt, sogar bei rostigem Material viel einfacher. Vorbei das Klopfen mit der Elektrode bis endlich
der Lichtbogen zindet. Beim Schweil3en erleben Sie eine neue Qualitat: Extrem stabil, beherrschbar, selbst wenn Sie den Lichtbogen
langziehen, behalten Sie die Kontrolle. Tropfenablésung und Werkstoffibergang sind auch bei schwierigen Elektroden inklusive CEL

eine Klasse flr sich. Wer es einmal hatte, will nichts anderes mehr.

Herkémmliche Invertertechnik:

Inverter-Kennlinie

Norm-Kennlinie

Spannungsreserve

MicorBoost-Invertertechnologie:

MICORBOOST-Kennlinie

Turbo-Effekt

Norm-Kennlinie

Bei herkdmmlichen Invertern sind Spannungs- und
Leistungsreserven gering. Der Schweil3prozess kann
schnell instabil werden.

www.lorch.eu
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Inverter mit MicorBoost-Technologie bauen gerade bei
den kritischen, geringeren Stromstarken eine hohe Span-
nung auf und sorgen fir maximale Stabilitat.

So nur von Lorch:
Patent Nr. EP 191 3680 B1

Weltmeister im Leichtgewicht.

Auf Montage zahlt jedes Kilogramm Gewicht, das Sie nicht tragen
mussen. Unsere SchweilRinverter mit MicorBoost-Technologie
sind beeindruckend leicht und kompakt.

So ist eine MicorStick 160 ControlPro oder eine MicorTIG 200 DC
ControlPro eindeutig der leichteste Inverter seiner Klasse.
Machen Sie sich das Leben leichter, reduzieren Sie wortwdértlich
Ihre Arbeitslast und schonen Sie Ihre Krafte fur das, was wichtig
ist: Tolle Schweinahte.

Friher - ohne MicorBoost-Technologie:
400 A waren mindestens notwendig,

nicht unter 30 kg.

Langstrecken-Meister.

ElektrodenschweiRer sind die Nomaden unter den SchweilRern -
Mobilitat im Einsatz ist ihr Gebot.

Zwischen den Einsatzorten, die meist auch im Freien sind, liegen
haufig groRere Distanzen. Mit der MicorBoost-Technologie
erhoht sich der Aktionsradius.

An bis zu 200 m langen Verlangerungsleitungen oder auch an
einem Generator kdnnen Sie bei absolut zuverldssigem Zindver-
halten und ohne QualitatseinbuRen schweilRen.

Schéatzen Sie zukiunftig das Arbeiten an der langen Leine.

-
CMICORBOOST’

S TECHNOLOGY

Heute - mit MicorBoost-Technologie:
350 A reichen prima, bei nur 18,5 kg

MicorTIG-Serie* X-Serie
ab Seite 20. ab Seite 34. ab Seite 26.
*MicorBoost-Technoloie Giberzeugt
auch beim WIG Schweien. Naheres
finden Sie auf der Produktseite.

MicorStick-Serie

www.lorch.eu 17



ELEKTRODEN-SCHWEISSEN
Wissen
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ELEKTRODEN-WISSEN.

Hauptumhiillungstypen von Stabelektroden.

Stabelektrode ist nicht gleich Stabelektrode. Neben der Zusammensetzung des Kernstabwerkstoffs
kommt der Umhullung der Stabelektrode zum Lichtbogenhandschweil3en (E-Schweil3en) eine besondere
Bedeutung zu. Sie beeinflusst Tropfenibergang, Nahtaussehen und Eignung der Elektrode fur bestimmte
Schweil3positionen. Als Umhiillungsbestandteile kommen die unterschiedlichen Stoffe wie mineralische
und organische Stoffe, Legierungselemente sowie Wasserglas als Bindemittel zum Einsatz.

Durch die Kombination der verschiedenen Ausgangsstoffe wurden im Laufe der Zeit vier Grundtypen und
mehrere Mischtypen entwickelt. Die zur Kennzeichnung des Umhullungstyps verwendeten Buchstaben
(Typ-Kurzzeichen) weisen auf die Eigenschaften oder die Hauptbestandteile der Umhullung hin.

A =sauer umhullt RA = rutil-sauer umhullt

B = basisch umhiillt RB = rutil-basisch umhullt

C = zellulose umhiillt RC = rutil-zellulose umhullt

R = rutil umhullt
RR = dick-rutil umhullt

(A) Sauer umhiilite Stabelektroden

Die Umhullung dieses gegenwartig ungebrauchlichen Stabelek-
trodentyps ist durch hohe Eisenoxidanteile gekennzeichnet und
- wegen des hohen Sauerstoffpotenzials - durch desoxidierende
Stoffe (Ferromangan). Bei einer dicken Umhullung verursacht die
saure Schlacke einen besonders feinen Tropfentbergang und
flache, glatte SchweilRndhte. Sauer umhdlite Stabelektroden sind
nur begrenzt fir das Schweillen in Zwangspositionen geeignet
und empfindlicher fir das Entstehen von Erstarrungsrissen als
andere Umhdullungstypen.

www.lorch.eu

(B) Basisch umhiilite Stabelektroden

Charakteristisch fur die dicke Umhullung dieser Stabelektroden
ist der groBe Anteil an Erdalkalicarbonaten, etwa Calciumcar-
bonat und Flussspat. Um die Schweil3eigenschaften besonders
fUr das SchweiBen mit Wechselstrom zu verbessern, kdnnen
groBere Mengen nicht basischer Bestandteile wie Rutil und
Quarz erforderlich sein.

Herausragende Eigenschaften basisch umhullter Stab-

elektroden sind:

= Die Kerbschlagarbeit des SchweiRguts ist besonders bei
tiefen Temperaturen héher.

= |hre Risssicherheit entspricht dem hohen metallurgischen
Reinheitsgrad des SchweilRguts.

= Der niedrige Wasserstoffgehalt sorgt fur geringe Kaltrissemp-
findlichkeit (trockene Stabelektroden vorausgesetzt). Er ist
niedriger als bei allen anderen Stabelektroden.

= Basisch umhiillite Stabelektroden sind fiir das SchweiRen in
allen Positionen, ausgenommen Fallposition, geeignet.
Speziell fur das SchweiBen in Fallposition geeignete basische
Stabelektroden haben eine besondere Zusammensetzung
der Umhullung.

Die Schutzart IP.

Schutzarten fir Gehause (IP Code) sind in der Europa-Norm EN 60529 geregelt. Schweif3-
stromquellen missen mindestens der Schutzart IP 21S entsprechen. Ganz wichtig: Schweil3-
stromquellen, die auch im Freien eingesetzt werden, missen mindestens der Schutzart IP 23
entsprechen. Verdachtig macht sich, wer Montagegerate mit IP 21 anbietet.

(C) Zellulose umhiilite Stabelektroden

Stabelektroden dieses Typs enthalten einen grof3en Anteil
brennbarer organischer Substanzen in der Umhdllung, inbeson-
dere Zellulose. Aufgrund des intensiven Lichtbogens eignen sie
sich besonders fur das Schwei8en in Fallposition. Sie werden oft
beim Bau von Pipelines eingesetzt.

(R) Rutil umhillite Stabelektroden

Stabelektroden dieses Typs ergeben einen groberen Tropfen-
Ubergang als die dick-rutil umhdliten. Sie sind damit fur das
Schweil3en von diinnen Blechen geeignet. Stabelektroden des
Rutiltyps sind fur alle SchweiRpositionen - ausgenommen
Fallposition - geeignet.

(RR) Dick-rutil umhiillte Stabelektroden

Bei Stabelektroden dieses Typs ist das Verhaltnis von Umhullung
zu Kernstabdurchmesser mindestens 1,6 : 1. Charakteristisch ist
der hohe Rutilgehalt der Umhullung, was gutes Wiederzinden
und feinschuppige, gleichmaRige Nahte ergibt.

(RA) Rutil-sauer umhiillte Stabelektroden

Das Schweillverhalten von Stabelektroden dieses Mischtyps ist
mit sauer umhdullten vergleichbar. Ihre Umhullung besteht aus
Rutil und Eisenoxid. Daher kdnnen diese meist dick umhullten
Stabelektroden fur das Schweil3en in allen Positionen, ausge-
nommen Fallposition, eingesetzt werden.

(RB) Rutil-basisch umhiillte Stabelektroden

Charakteristisch fur die Umhullung dieses Typs sind hohe Rutil-
und angehobene basische Anteile. Diese meist dick umhullten
Stabelektroden besitzen neben guten mechanischen Eigen-
schaften des SchweiRguts gute SchweilReigenschaften in allen
Schweil3positionen, auler Fallposition.

(RC) Rutil-zellulose umhiillte Stabelektroden
Die Umhullung dieser Stabelektroden hat zusatzlich zum Rutil

groBere Zelluloseanteile. Stabelektroden dieses Typs kénnen
daher auch fur das SchweiRen in Fallposition verwendet werden.

www.lorch.eu 19
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Es gibt ihn noch.

UBERALL Den besseren Elektrodeninverter.
[ )

(X ]
UBERZEUGEN D . Bei der Entwicklung unserer Produkte und Technologien geht es fur uns immer darum, das Leben und die
° M ‘ Arbeit unserer Schweier entscheidend zu verbessern: Die patentierte MicorBoost-Technologie sorgt fir
- . . maximale Performance und Qualitat. Das ist das, was unsere Kunden von uns erwarten.

e T, - ‘. ;
U B E R L EG E N . » K LT _. I Unsere MicorStick Baureihe ist die beste und preiswerteste, die wir je hatten. Ob in der Werkstatt oder

auf Montage - die MicorStick macht die Arbeit einfacher, schneller und besser. So kann man beim
Schweif3en Geld verdienen.

Die MicorStick-Serie.

Bedienkonzept BasicPlus

“ L] el

MicorStick 160 BasicPlus . ol
= SchweilRbereich 10-150 A - '
Elektroden bis 4 mm E] . [3

CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie
Einfache Einknopfbedienung
Schuko-Stecker (230 V)

Bedienkonzept ControlPro

MicorStick 160 ControlPro . -
(] -

Schweil3bereich 10-150 A

Elektroden bis 4 mm

CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie
Schuko-Stecker (230 V)

Exakte Stromeinstellung mit Digitalanzeige
Maximale Anpassung Uber Einstellung im Untermenu

+ 4+ = = =n =

MicorStick 180 ControlPro

Schweil3bereich 10-180 A

Elektroden bis 4 mm

CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie
Schuko-Stecker (230 V)

Exakte Stromeinstellung mit Digitalanzeige

Maximale Anpassung Uber Einstellung im Untermeni
PFC: 180 A bei 16 A Sicherung

Pulsfunktion

+ + = m = m ® =

MicorStick 200 ControlPro

Schweil3bereich 10-200 A

Elektroden bis 5 mm

CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie

Exakte Stromeinstellung mit Digitalanzeige

Maximale Anpassung Uber Einstellung im Untermenu
Starkstromstecker (400 V)

+ + = = n =
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MicorStick

Steckt mehr drin. Halt mehr aus.
Die MicorStick-Serie.

/_
MICORBOOST”
\

Die patentierte Technologie schafft eine bisher
unerreichte Performance beim Elektroden-
schweiBen: Maximale Leistung und fantastisches
SchweilRverhalten, selbst bei Spannungsschwan-
kungen und niedriger Netzspannung. Geben Sie
sich nie mehr mit etwas anderem zufrieden.
Naheres dazu auf Seite 16.

Oberste Liga: Ziind- und SchweiBeigenschaften.

| LorcH I

TECHNOLOGY

MicorBoost-Technologie und die mikroprozessorgesteuerte Kennliniensteuerung machen es moglich.
Gelegenheitsschweil3er werden zu Kénnern. Und Kénner werden zu Meistern.

Alle Elektroden, auch CEL: Optimal fir basische, rutile und Spezial-Elektroden. Inklusive sicherem
FallnahtschweiRen mit CEL-Elektroden.

Hotstart: Automatischer adaptiver Hotstart fur eine perfekte Zindung.

Arc-Force-Regelung: Fir mehr Lichtbogenstabilitat und einem optimierten Werkstoffiibergang.
Anti-Stick-System: Verhindert das Festkleben und Ausglihen der Elektrode.

Elektroden Puls: Spezialfunktion fir reduzierten Warmeeintrag. Besonders geeignet fir diinne Bleche
und zur Uberbriickung gréRerer Spalten (MicorStick 180).

ContacTIG-Funktion: Zum einfachen WIG-DC-Schweif3en von Stahl mit Kontaktziindung.
Fernbedienung (RC): Bei den RC-Varianten kann zusatzlich ein Fernregler angeschlossen werden.

Bei anspruchsvollen SchweiBungen teilweise ein Muss.

3 Schritte und Schwei3en.
Genial einfach. Bedienung — made by Lorch.

1.
2. Verfahren/vorprogrammierten Elektrodentyp wahlen

Einschalten

3. SchweilRstrom einstellen

Im Hintergrund regelt nun die digitale Prozesssteuerung bis zu 100.000 mal pro Sekunde
die optimalen Parameter. Sie bemerken davon nur eines: Perfekte Ergebnisse!

22
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Fur den harten Alltag. Fiir Ihre Praxis.

Das ist der absolute Anspruch, an dem wir die MicorStick messen.
Naturlich kénnten wir viele Details billiger bauen und damit Geld sparen. Sie wirden es erst nach dem
Kauf merken. Solche Gerate gibt es zu Genlige am Markt. Nicht bei uns. Das Uberlassen wir anderen.

= Geringes Gewicht und Crash-Schutz.
So leicht, ab 4,9 kg - und so robust:
80 cm freien Fall halt die MicorStick aus. Das ist Tischhéhe
oder die Ladekante lhres Transporters. Die Statistik sagt, das
passiert einer Anlage 4 mal im Leben. Andere sind da kaputt.
Sparen Sie sich den Arger und die Reparaturen.

= Tolerant zu schwierigen Netzverhaltnissen.
Verlangerung bis 200 m! Lange Verlangerungsleitungen, nied-
rige und schwankende Netzspannung, Generatorbetrieb. Das
ist oft die Realitat. Das kann die MicorStick. Trotz abfallender
Spannung schweilt sie weiter. Erst beim Erreichen der maxi-
malen Negativtoleranz von -40% schaltet die Anlage ab.

m  PFC-Technologie: Mehr Schwei3strom bei 230 V. Ermoglicht 180 A Elektrodenschweil3en am 230 Volt-Netz und die
16 A Sicherung halt! (MicorStick 180)

= Mobilitat auf Montage: So kompakt, dass sie samt Zubehor in den optionalen Montagekoffer passt.

= GroB3e Buchsen: Jeder Schweil3er kennt sie, die beschadigten Schweikabel an den Anschlissen. Isolierung defekt,
Kabel geknickt, Kontaktflachen verschmort. Das ist nicht nur geféhrlich, sondern verschlechtert auch die Schweil3-
qualitat. Professionalitat sieht anders aus. Die groBen 13 mm Buchsen der MicorStick machen den Unterschied.

= Lang lebe die MicorsStick: Die Spezialbeschichtung der Elektronik, der integrierte Luftkanal und die Uber-
dimensionierung der Leistungskomponenten sorgen fur optimalen Staubschutz und lange Lebensdauer.

»  Sicher und normenkonform: Echte IP 23S, das S-Zeichen und geprifte ernsthafte CE Konformitat nach europaischen
Normen sowie permanente Qualitatssicherung made in Germany sorgen fur maximale Sicherheit in der Werkstatt und
auf Montage. Machen Sie keine Kompromisse.

Ob am Boden oder in schwindelerregenden Hoéhen:

Das Team der Muller Montagen GmbH in der Schweiz schatzt
im Arbeitsalltag die maximale Flexibilitdt der MicorStick und
ihre optimalen Schweil3eigenschaften.

Energieeffizient:
Durch hohen Wirkungsgrad der MicorBoost Technologie. Zusatzlich steuern Temperatur-
sensoren die Luftergeschwindigkeit stufenlos. Mit Standby-Funktion in SchweiBpausen.

www.lorch.eu
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BasicPlus ControlPro ControlPro ControlPro
MicorBoost v v v v
CEL-ElektrodenschweiRen
Hotstart
Anti-Stick-System
Arc-Force-Regelung

Amperegenaue Digitalanzeige

AENIENIRN
AR NN G NRN
AR NN G NRN

Unterment SchweiBeinstellungen

PFC-Modul

DR N N N N N N

Pulsfunktion v
|
SchweilRverfahren Elektrode / WIG mit ContacTIG

1,5mm-50mm/

Elektroden-@ 1,5mm-4,0mm/ 1,0 mm-2,4 mm
1,0 mm - 3,2 mm

Schweil3bares Material Stahl, Edelstahl / Stahl, Edelstahl, Kupfer

Schweil3bereich 10A-150A/15A-160A 122_;38?/ 1105'; _ZZOOOOAA/
ED bei max. Strom (40 °C) 30 % 25% 30 %

Strom bei 60 % ED (40 °C) 120 A 140 A 150 A

Mafe (L x B x H) 360 MM x 130 mm x 215 mm

Gewicht 49 kg 6,2 kg 6,3 kg
Netzspannung 230V (+15 %/ -40 %) 115-230V 400V (+15 % / -40 %)
IP Klasse 1P23S

Bestellnummer 111.1600.0 (PGSO0) 111.1610.0 (PGSO0) 111.1805.0 (PGSO0) 111.2005.0 (PGSO0)
Preis Schweillgerat ohne Zubehor 880,00 € 997,00 € 1.339,00 € 2.446,00 €

Mit praktischem Zubehor.

Schweil3helm Autoprotect
APR 900 PLUS
High-End-Blendschutzkassette
mit Schutzstufen 3 - 14 fur alle
gangigen Verfahren.

Handfernregler EasyGo 1
HR 29 und HR 33 ﬂ
Praktische Bedienung direkt an Ort i Ruck-zuck montiert: Trage-

und Stelle. Der Handfernregler inkl. | griff fir bequemen und

7,5 m Zuleitung. = ergonomischen Transport
* FUr Gerate mit RC-Funktion der MicorStick. Der serien-

Mit Schleifmodus und farb- ]

echter Sicht. , Handfernregler HR 29* - maRige Gurt kann weiter
- Best.-Nr. 570.1041.0 (PG A8) verwendet werden.

Best.-Nr. 553.4200.0 (PG S5) Preis: 407,80 €

Preis: 473,00 € Best.-Nr. 570.7595.1 (PG SO0)

@ Handfernregler HR 33* Preis: 26,80 €
Best.-Nr. 570.1033.0 (PG A8)

Preis: 451,00 €

Montagekoffer

Ein Griff und alles dabei.

MicorStick und SchweiBplatzausristung
aufgerdumt und perfekt gesichert.
Montagekoffer aus robustem Kunststoff,
schwarz, ohne Inhalt, 560x485x180 mm

SchweiRplatzausristung

Alles was der gute Schweier braucht, um
sofort losschweiRBen zu kénnen: Elektro-
denschweilRkabel (25 mm?, 4 m), Werk-
stlckleitung (25 mm2, 3 m), SchweiBschild,

/A Schlackenhammer, DrahtbUrste.
" -

Best.-Nr. 610.0806.2 (PG SO) Best.-Nr. 550.5503.0 (PG A8)
Preis: 122,60 € Preis: 125,60 €

Weiteres Zubehor finden Sie ab Seite 84.

www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Echt stark. Jetzt bis zu 4 8 /O

Fir Macher. Mit Mehrwert. Echt Lorch.

Die neuen exklusiven Lorch Aktionspakete. Aktionsrabatt sichern!

MicorStick 160 BasicPlus
fir die Werkstatt

MicorStick 160 BasicPlus,
SPA 25 mmz2: Stecker 13 mm, Werkstuckleitung 3 m, Elektroden-
kabel 3 m, Schweil3schild, Schlackehammer, Drahtburste

Statt 996,00 € jetzt zum —
Aktionspreis nur 516,00 €' - © Best-Nr. 111.7062.0 (PG SA)

MicorStick 160 BasicPlus
fur die Montage

MicorStick 160 BasicPlus, Montagekoffer
SPA 25 mmz2: Stecker 13 mm, Werkstuckleitung 3 m, Elektroden-
kabel 3 m, SchweilRschild, Schlackehammer, Drahtburste

Statt 1.119,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 634,00 €' ¥ ; ;

MicorStick 180 ControlPro
fiir die Werkstatt

MicorStick 180 ControlPro AR,
SPA 25 mmz2: Stecker 13 mm, Werkstuckleitung 3 m, Elektroden-
kabel 3 m, Schweil3schild, Schlackehammer, Drahtbirste

Statt 1.455,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 985,00 €'

Best.-Nr. 111.7064.0 (PG SA)

MicorStick 180 ControlPro
fir die Montage

MicorStick 180 ControlPro AR, Montagekoffer
SPA 25 mm2: Stecker 13 mm, Werkstuckleitung 3 m, Elektroden-

kabel 3 m, Schweil3schild, Schlackehammer, Drahtburste
4 _/ﬂ“‘g‘%sest.-Nr. 111.7065.0 (PG SA)
Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

" Alle Paketpreise sind vorbehaltlich notwendiger Materialzuschldage. Den aktuell glltigen Paketpreis erhalten Sie Gber den QR-Code. www.lorch.eu 25

Statt 1.578,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 1.103,00 €'
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X-Serie

Der MaRstab beim
ElektrodenschweiBBen.

Dort wo beim Elektrodenschweil3en die 5er-Elektrode nicht mehr gentigt, wird es in vielerlei Hinsicht
anspruchsvoll und manchmal auch extrem. Da wird das Material dick, die Schweil3position meistens
schwierig und die Umgebungsbedingungen oft sehr rau. Fir diesen Einsatz hat Lorch die X entwickelt.
Mit MicorBoost-Technologie fur exzellente Zind- und Schweil3eigenschaften bei basischen, rutilen oder
CEL-Elektroden und das in einem extrem robusten, aber superkompakten Gehdause. Inklusive der speziel-
len Steignaht- und Pulsfunktion - oft die entscheidende Erleichterung bei solchen Anwendungen.

Unter hartesten Bedingungen haben die besten SchweiBer der Welt testiert: Die X ist der
Benchmark in diesem Segment.

Bedienkonzept BasicPlus

X 350 BasicPlus
=  SchweilBbereich 10-350 A

Elektroden bis 8 mm e,

CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie
Starkstromstecker 16 A (400 V)

Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige _

Bedienkonzept ControlPro

X 350 ControlPro - o=
SchweiRbereich 10-350 A

Elektroden bis 8 mm -
CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie _
Starkstromstecker 16 A (400 V)

Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige

Pulsfunktion

Spezialfunktion fur ElektrodensteignahtschweiRen

+ + = = m m &=

X 350 ControlPro PST

Schweil3bereich 10-350 A

Elektroden bis 8 mm

CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie
Starkstromstecker 16 A (400 V)

Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige
Pulsfunktion

Spezialfunktion fir ElektrodensteignahtschweiRen
Automatische Polwendung

KEINE KOMPROMISSE
IN EXTREMSITUATIONEN.

+ = = m m ®m ® B

Die X-Serie.

I
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MADE IN GERMANY

Die X ist dabei, wenn's
anspruchsvoll und hart wird.

/- m ~.
MICORBOOST”

TECHNOLOGY

Leicht und kompakt und extrem robust
auch fiir den rauen Montageeinsatz.

Sie suchen sich die Umgebungsbedingungen nicht aus. Brauchen Sie auch nicht.
Die X macht einfach mit.

= Geringes Gewicht und Crash-Schutz.
So leicht, ab 18,6 kg bei 350 A, ist die X fihrend im Leistungsgewicht-Ranking. Oder anders
ausgedruckt: Mehr Output bei weniger Gewicht. Trotzdem ist sie stabil und vertragt Sturze
bis 60 cm durch ihren Crash-Schutz.
Die patentierte Technologie schafft eine bisher
unerreichte Performance beim Elektroden-
schweiBen: Maximale Leistung und fantastisches
SchweilRverhalten, selbst bei Spannungsschwan-
kungen und niedriger Netzspannung. Geben Sie
sich nie mehr mit etwas anderem zufrieden.
Naheres dazu auf Seite 16.

= Rundum gesichert gegen Staub, Wasser, Schmutz:
Durch IP34S kann ihr auch Starkregen nichts anhaben. Ebenso hervorragende Abschir-
mung gegen Staub und das Eindringen von Fremdkérpern. Die spezielle Bodenkonstruk-
tion gewahrleistet einen stabilen Stand und schafft gleichzeitig ausreichend Bodenfreiheit
gegen Sammelwasser, z.B. in einer Pflitze. Das macht sie zum optimalen Begleiter im
Montageeinsatz.

Fir anspruchvollste Anwendungen
bis zu 8 mm Elektroden:

Rundumschutz

Die besten Zind- und SchweiRReigenschaften durch MicorBoost-Technologie und die digitale Prozessregelung. gegen

= Optimierte Eigenschaften fur alle Elektroden, auch CEL: Auswéahlbare Schweil3- Sprithwasser
programme fir basische, rutile und CEL-Elektroden.

= Hotstart: Adaptiver, einstellbarer Hotstart fir eine perfekte Zindung. :
Bei ControlPro direkt im Schnellzugriff anwahlbar. $ b Gesicherte Eindringtiefe
Arc-Force-Regelung: Fir mehr Lichtbogenstabilitdt und einen optimierten Werkstofflibergang. ~ beim Abstellen in Sammelwasser Auswechselbarer Staubfilter

= Anti-Stick-System: Verhindert das Festkleben und Ausglihen der Elektrode.

= Elektroden Puls: Spezialfunktion flr reduzierten Warmeeintrag. Besonders geeignet fir diinne Bleche und
zur Uberbriickung groRerer Spalten.

= Spezialfunktion Steignahtschweien: Vergessen Sie Pendeln. Einfach die Elektrode gerade nach oben
fuhren. AuBerdem muss nicht mehr in zwei Lagen geschweil3t werden, da eine einzige Lage mit einer grof3en
Elektrode ausreicht.
Fugenhobeln: Optimal flir die Nahtvorbereitung und Reparatur von defekten Schweilinahten.
ContactTIG-Funktion: Zum einfachen WIG-DC-Schweif3en von Stahl mit Kontaktziindung.

= Tolerant zu schwierigen Netzverhaltnissen, Verlangerung bis 200 m, Generatorbetrieb:
Das ist oft die Realitat. Trotz abfallender Spannung schweif3t die X weiter. Erst beim Errei-
chen der maximalen Negativtoleranz von -40% schaltet die Anlage ab.

= Fernbedienung (RC): Bei den RC-Varianten kann zusatzlich ein Fernregler angeschlossen werden. Bei an- = Sicher und normenkonform: Echte IP 34S, S Zeichen und geprufte ernsthafte CE Konformi-
spruchsvollen SchweiBungen z.B. bei CEL, ein Muss. tat nach europaischen Normen und permanente Qualitatssicherung made in Germany sor-

= Polwendefunktion (PST): Ermoglicht den schnellen Polaritatswechsel am Gerat oder am Fernregler ohne gen fir maximale Sicherheit in der Werkstatt und auf Montage. Machen Sie keine Kompro-
Kabelumstecken. misse. Bei Lorch bedeutet das CE Zeichen eben nicht ,China-Export”.

= CC/CV Umschaltung fiir MIG-MAG: Zum Einsatz von halbautomatischen MIG-MAG Drahtvorschubkoffern.

3 Schritte und Schwei3en.
Genial einfach. Bedienung — made by Lorch.

Energieeffizient:
Durch hohen Wirkungsgrad der MicorBoost Technologie. Zusatzlich steuern Temperatur-
2. Verfahren/vorprogrammierten Elektrodentyp wahlen sensoren die Liiftergeschwindigkeit stufenlos. Mit Standby-Funktion in Schweipausen.

1. Einschalten

3. SchweilRstrom einstellen

Im Hintergrund regelt nun die digitale Prozesssteuerung 100.000 mal pro Sekunde die optimalen Parameter.
Sie bemerken davon nur eines: Perfekte Ergebnisse!

Maximale Anpassung: Die X verfligt zusatzlich Uber ein Untermend, in dem Sie ganz einfach alle wichtigen
Parameter auch individuell anpassen konnen.

28 www.lorch.eu www.lorch.eu
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X-Serie

Technische Daten NEET SR Y
BasicPlus ControlPro ControlPro PST
v v v

MicorBoost

CEL-ElektrodenschweilRen
Hotstart adaptiv und einstellbar

Anti-Stick-System
Arc-Force-Regelung
Fugenhobeln

Auch mit halbautomatischen MIG-MAG-
Drahtvorschubkoffern einsetzbar (

Pulsfunktion
Spezialfunktion fur Elektrodensteignahtschweil3en

Integrierte Polwendetechnologie

24 < L8 <

v v
v v
Schnellzugriff Schnellzugriff
v v
v v
v v
v v
) (CV und CQ)"2 (CV und CQ)"2
v v
v v
v

Schweil3verfahren
Elektroden-@
Schweil3bares Material
Schweil3bereich

ED bei max. Strom (40 °C)
Strom bei 60 % ED (40 °C)
Male (L x B x H)

Elektrode / WIG mit ContactTIG
1,5mm — 8,0 mm / CEL bis 6,0 mm
Stahl, Edelstahl / Stahl, Edelstahl, Kupfer
10A-350A
35%

280 A

515 mm x 185 mm x 400 mm

Gewicht 18,6 kg 18,6 kg 20,2 kg
Netzspannung 400V (+25 % / -40 %)

IP Klasse IP34S

Bestellnummer 116.3500.0 (PGS0) 116.3510.0 (PGS0) 116.3513.0 (PGS0)
Preis Schweil3gerat ohne Zubehor 3.898,00 € 4.699,00 € 5.769,00 €

CV: Constant Voltage, fir MIG/MAG und Fulldrahtschwei3en (FCAW). 2 CC: Constant Current, fir Elektroden- und WIG-SchweiBen.

Mit praktischem Zubehor.

SchweilRhelm Autoprotect APR 900 PLUS
High-End-Blendschutzkassette mit

Mit Schleifmodus und farbechter Sicht.

Best.-Nr. 553.4200.0 (PG S5)
Preis: 473,00 €

Kabelhalterung
Perfekt zum Aufwickeln der Kabel.
Erleichtert den mobilen Einsatz.

Best.-Nr. 570.3040.0 (PG S0)
Preis: 49,80 €

30 www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Schutzstufen 3 - 14 fur alle gangigen Verfahren.

Elektrodenschweil3kabel
50 mm? 4 m lang, mit Elektrodenhalter
und Anschlussstecker 13 mm

Best.-Nr. 551.0240.0 (PG A8)
Preis: 115,30 €

Werkstuckleitung
Mit Massezange und Stecker
50 mm? 4 m lang, Stecker 13 mm

Best.-Nr. 551.0140.0 (PG A8)
Preis: 100,40 €

Weiteres Zubehor finden Sie ab Seite 84.

Fiir Macher. Mit Mehrwert. Echt Lorch.
Perfekt ausgerustet mit unserem BESTELLVORSCHLAG.

X 350
BasicPlus

X 350 BasicPlus
Best.-Nr. 116.3500.0 (PG SO) Preis:  3.898,00 €

ElektrodenschweiBkabel 50 mm?, 4 m;
Elektrodenhalter und Stecker 13 mm.
Best.-Nr. 551.0240.0 (PG A8) Preis: 115,30 €

Werkstiickleitung mit Masseschnellklemme
50 mm?, 4 m, Stecker 13 mm.
Best.-Nr. 551.0140.0 (PG A8) Preis: 100,40 €

X 350
ControlPro

X 350 ControlPro
Best.-Nr. 116.3510.0 (PG SO) Preis:  4.699,00 €

ElektrodenschweiBkabel 50 mm2, 4 m;
Elektrodenhalter und Stecker 13 mm,
Best.-Nr. 551.0240.0 (PG A8) Preis: 115,30 €

Werkstlickleitung mit Masseschnellklemme
50 mm?, 4 m, Stecker 13 mm
Best.-Nr. 551.0140.0 (PG A8) Preis: 100,40 €

X 350 ControlPro
PST + Fernregler

X 350 ControlPro PST
Best.-Nr. 116.3513.0 (PG S0) Preis:  5.769,00 €

ElektrodenschweiRkabel 50 mm2, 4 m;
Elektrodenhalter und Stecker 13 mm
Best.-Nr. 551.0240.0 (PG A8) Preis: 115,30 €

Werkstlickleitung mit Masseschnellklemme
50 mm?, 4 m, Stecker 13 mm
Best.-Nr. 551.0140.0 (PG A8) Preis: 100,40 €

Handfernregler HR 33 PST,
inklusive 15 m Anschlussleitung
Best.-Nr. 570.1033.5 (PG A8) Preis: 560,00 €

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

" Alle Paketpreise sind vorbehaltlich notwendiger Materialzuschldage. Den aktuell glltigen Paketpreis erhalten Sie Gber den QR-Code.

www.lorch.eu
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WIG-WISSEN.

Die Vorteile dieses Verfahrens sind:

Niedriger Kaufpreis und keine Stérung anderer elektronischer Gerate.

Jedoch besteht durch Kontaktierung die Gefahr, dass Wolframverunreinigungen am Werkstick bleiben,
was zu Korrosion fuhren kann. Beim HF-Ziinden bleibt die Wolframelektrode auf Schweiabstand.
Verunreinigungen der Naht sind dadurch so gut wie ausgeschlossen.

Kurze Hochspannungsimpulse ionisieren die Luftstrecke zwischen der Elektrode und dem Werksttick.
Der Lichtbogen ziindet. Ein absolut professionelles Zindverfahren.

Kurz und gut, wer heute auf WIG verzichtet, tut sich keinen Gefallen. Es ist so einfach geworden.

Beim WIG-Schweil3en erreichen wir einen sehr intensiven
und fokussierten Lichtbogen.

Die Vorteile sind eine minimale Warmeeinbringung, die schmale

Naht und die Méglichkeit zum Schweilen ohne Zusatzwerkstoffe.

Der Grundwerkstoff verlauft nur mit sich selbst, was zu einer
perfekten Optik bei Sichtnahten fuhrt.

Mit guten WIG-Invertern kdnnen sehr kleine Strome eingestellt
werden, und auch das SchweiRen von sehr dinnem Material
wird so moglich.

Mit den Vorteilen des WIG-SchweilRens wird in der Industrie und
in der Werkstatt schon lange Geld verdient.

Immer wenn Anforderungen wie z.B. dicht, lebensmittelecht,
sichtbare Optik an eine Schweif3naht gestellt werden, egal ob in
Edelstahl oder aus Aluminium, ist WIG die L6sung. Friher waren
WIG-Gerate grol3 und schwer. AuBerdem war die Einstellung
kompliziert und der Anschaffungspreis hoch. So fand man WIG-
Anlagen eigentlich nur in Industriebetrieben.

Der verstarkte Einsatz von Edelstahl und Aluminium verlangt

jedoch vom metallverarbeitenden Handwerk, dass immer mehr
WIG geschweil3t werden muss - und das auch auf Montage.

www.lorch.eu

WIG-SchweiBen fiir Sie.

Und damit das fur Sie vollig problemlos ablauft, haben wir unsere
tragbaren WIG-Gerate entwickelt. Klein, leicht und handlich. Und
so einfach zu bedienen, weil wir vieles, was Sie seither einstellen
mussten, bei der Entwicklung als Assistenzsystem integriert
haben. Drei Schritte und Sie schweil3en Perfektion. Der Rest lauft
im Hintergrund ab. Eine sehr gute Anlage passt sich lhnen an,
nicht Sie passen sich ihr an. Bedienen - ohne, dass Sie sich damit
beschaftigen missen. Ob zu Hause im Einsatz als Werkstattanlage
oder mobil und unterwegs am 230 Volt Lichtnetz.

Was bringt lhnen diese Technik?

Mobilitat. Fir Werkstatt und Montage. Denn die Endmontage
von Edelstahlgelandern, Aluverblendungen und dhnliche
Auftrage kénnen problemlos ,draulen” durchgefiihrt werden.
Sie mussen auch nichts mehr grof3flachig abdecken, es gibt keine
Schweil3spritzer. Alles leichter, kleiner und handlicher.

Das bietet durchaus Vorteile gegen die schweren Kisten andern-
orts. Und dabei reduzieren Sie die Nacharbeit drastisch, denn
die Qualitat und die Optik Ihrer Nahte sind perfekt. Wie gesagt:
Mit WIG verdienen Sie Geld.

Was man noch wissen solite.

Man unterscheidet zwischen Gleichstrom (DC)- und Wechsel-
strom (AC)-SchweiBen. Mit Gleichstrom werden Stahl, Edel-
stahl und Kupfer geschweil3t, mit Wechselstrom Aluminium
und Magnesium. Eine weitere wichtige Unterscheidung ist das
Zandverfahren: Man differenziert zwischen bertihrungslosem

HF- (= Hochfrequenz) Zinden und dem Kontaktzinden, das auch
ContacTIG-Zinden genannt wird. Beim Kontaktziinden wird die
Wolframelektrode auf das Werkstlck gesetzt - es flie3t ein ge-
ringer Strom, durch ein leichtes Abheben schaltet die Anlage auf
Schweil3strom um, der Lichtbogen wird geziindet.

Material Materialdicke (mm) Wolframelektroden
@ (mm)
1,0 1,0

SChweiBStrom (A)

, 10-60 Grofl3e 4

1,5 1,0-1,6 40-80 GroRe 5

Stahl und Edelstahl 2,0 1,6 70-120 Grolke 5
3,0 1.6-2,4 90-150 Grofl3e 6

4,0-6,0 2,4-3,2 140-180 GroRe7

1,0 1,0 60 - 80 GroRe 4

Kupfer und Kupferlegierungen 1,5 1,6 100 - 150 Grolie 5
3,0 2,4 150 - 180 Grol3e 6

1,0 1,0 10-60 GroRe 4

1,5 1,6 40-80 GroRe5

Aluminium 2,0 1,6 70-120 Grofl3e 5
3,0 2,4 90 - 150 GroRe 6

4,0 3,2 140 - 180 GroRe 7

5,0 3,2 170-180 Grofl3e 7

www.lorch.eu
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Modernste Hightech-Elektronik —
kompromisslos komprimiert.

Die beste mobile WIG-DC-Anlage, die wir je gebaut haben. An der muissen sich jetzt alle messen!

Bei der MicorTIG haben wir die gesamte WIG-Erfahrung und die kiihnsten Winsche der WIG-Schweil3er
mit modernster Technik in die kompakteste Bauform gepackt. Das erklarte Ziel: 200 A anspruchsvollstes
WIG-DC-Schweifl3en mit allen Funktionen. Absolut mobil und leicht bedienbar. Fir den Profi-WIG-SchweiRer,
aber auch den Gelegenheitsschweil3er. Unsere Entwicklungsabteilung hat die Herausforderung ange-
nommen und sich in harter Arbeit selbst Gbertroffen. Herausgekommen ist die ultimative WIG-Anlage fur
den Montageeinsatz, aber auch fur die Werkstatt. Bei Stahl und Edelstahl. Ob Geldnder, Handlauf, Behal-
ter, Flansch, Abdeckung. Ob Herstellung oder Reparatur - die MicorTIG halt, was sie verspricht.

Die MicorTIG verbessert das Leben und die Arbeitsergebnisse der WIG-SchweiBer dieser Welt ganz
eindeutig.

Bedienkonzept BasicPlus

T8 2 A0 e
MicorTIG 200 DC BasicPlus

O
SchweilBbereich 5 - 200 A — :
Stahl/Edelstahl: bis zu 10 mm ;; ‘E] d w

HF-Zindung

Schuko-Stecker (230 V)

Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige
Pulsfunktion

Fernregelung am Brenner

Umschaltung 2-/4-Takt

Intuitive Bedienung

Bedienkonzept ControlPro

IHR WELTMEISTER
IN ALLEN
DISZIPLINEN.

MicorTIG 200 DC ControlPro
Schweil3bereich 5 - 200 A

Stahl/Edelstahl: bis zu 10 mm
HF-Zindung

Schuko-Stecker (230 V)

Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige
Pulsfunktion

Fernregelung am Brenner

Alles im Blick - grafische Bedienerfihrung
Maximale Anpassung dank detaillierter
SchweiRablaufsteuerung

Jobspeicher fir 10 SchweilBaufgaben

+ + = = m B B R B

Die MicorTIG-Serie.

+
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High-Tech im Hintergrund.
Praxisnutzen an der Front.

/_ m ~.
MICORBOOST”

TECHNOLOGY

So schweiBt man heute WIG

fantastischen SchweilReigenschaften. Trotz umfangreicher
WIG-Funktionalitat ist die Bedienung nochmals einfacher und
intuitiver geworden.

Steigen Sie ein in die smarte Welt des WIG-SchweiBens.

Die MicorTIG nehmen Sie tberall mit hin. Mit gerade einmal
6,8 kg passt sie mit Zubehor in den Montagekoffer.

Mit patentierter MicorBoost-Technologie holt sie 200 A aus der
normalen Steckdose und begeistert jeden Schweil3er mit ihren

WIG-SchweiBen mit Begeisterungsfaktor.

Die MicorBoost-Technologie regelt den WIG-Lichtbogen aul3erordentlich stabil, ruhig und prazise, auch bei
schwankender Netzspannung. Die volldigitale Prozesssteuerung und die unvergleichliche Funktionsaus-
tattung erméglichen tberzeugende Ergbnisse.

Prazise Stromeinstellung: Mit amperegenauer Digitalanzeige.

Beruhrungslose HF-Zindung: In unzahlbaren Stunden Feinschliff optimiert:

Unsere zuverlassigste HF Lichtbogenzindung ever!

ContacTIG-Funktion: Auswahlbar zum Zinden in HF empfindlicher Umgebung.

Umfassende WIG Logik: Mit 2-/4-Takt fur schnelles Heften und komfortables Nahtschweif3en.

Adaptive Endkraterflllung, abschaltbar.

Zweitstromfunktion kann wahrend dem Schweien am Brenner abgerufen werden, um z.B. das Durch-

fallen der Naht zu vermeiden.

= Pulsen und Fastpulsen: Einstellbar bis 5 KHz fiir Uberragende Schmelzbadbeherrschung, perfekte Ergeb-
nisse auch bei schwierigen Aufgaben.

= Up/Down- oder Powermaster-Funktion, die Fernregelung am Brenner. Entweder den Schweil3strom Gber
Up/Down oder die Fernbedienung mit Digitalanzeige im Brenner regeln. Erhoht maRgeblich die Effizienz
und spart so Zeit und Geld.

= Job-Funktion speichert die Einstellungen flr 10 SchweiRaufgaben, um sie bei Bedarf einfach abrufen zu
kénnen. Perfekt fir wiederkehrende Aufgaben, wie z.B. Heften (ControlPro).

= Fernregleranschluss: Z.B. zur komfortablen und effizienten SchweiBung mit dem Ful3fernregler in der
Werkstatt.

= Automatisches Gasmanagement steuert die Gasvor- und nachstrémung, damit Wolframelektrode und

Naht vor Oxidation geschutzt sind.

3 Schritte und Schwei3en.
Genial einfach. Bedienung — made by Lorch.

1. Einschalten
2. Verfahren/vorprogrammierten Elektrodentyp wahlen
3. Schweil3strom einstellen

Und sofort beste Ergebnisse erzielen. Die Einstellautomatik stellt im Hintergrund die passenden Parameter adaptiv.
Bei der BasicPlus kdnnen Sie diese Uber das Untermenu individuell anpassen. Die ControlPro zeigt lhnen Uber die grafische
Mentifuhrung den detailierten Schwei3ablauf. Wer das Optimum sucht, nimmt die ControlPro.

www.lorch.eu
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MADE IN GERMANY

Fur die Anwendung konstruiert.

Die MicorTIG erflllt alle Erwartung fir den Montageeinsatz. Weil sie darauf speziell entwickelt wurde.
Das war aufwandig, macht sich aber bei Ihrer taglichen Arbeit bezahlt. Einfacher kann man nicht sparen!

PFC-Technologie. Ermoglicht 200 A WIG-SchweiRen am 230 Netz und die 16 A Sicherung halt!

Mobilitat auf Montage. So kompakt, dass sie samt WIG-Ausristung in den optionalen Montagekoffer passt.
All-In-Technologie. Einzigartig (Patent Nr. EP 191 3680 B1) und weltweit so nur bei Lorch: Wahlweise

Betrieb am Stromnetz oder am Generator. Eine véllig neue Dimension beim mobilen WIG-Schweil3en.

GroRRe Buchsen. Jeder Schweil3er kennt sie, die beschadigten Schweif3kabel an den Anschlissen. Isolierung defekt,
Kabel geknickt, Kontaktflachen verschmort. Das ist nicht nur potenziell geféhrlich, sondern verschlechtert auch das
Schweil3en. Professionalitat sieht anders aus. Die groRen 25 mm? Buchsen der MicorTIG machen den Unterschied.
Abnehmbares Netzkabel. Das Netzkabel kann mit einem Klick abgenommen werden.

Lang lebe die MicorTIG. Die Spezialbeschichtung der Elektronik, der integrierte Luftkanal und die Uberdimensionie-
rung der Leistungskomponenten sorgen fur optimalen Staubschutz und lange Lebensdauer.

Sicher und normenkonform. Echte IP 23S, das S-Zeichen und geprifte ernsthafte CE Konformitat nach europaischen
Normen und permanente Qualitatssicherung made in Germany sorgen fir maximale Sicherheit in der Werkstatt und
auf Montage. Machen Sie keine Kompromisse. Bei Lorch bedeutet das CE Zeichen eben nicht ,China-Export".

Geringes Gewicht und Crash-Schutz.
Mit weniger als 7 kg ist die MicorTIG der Champion unter den mobilen WIG-SchweiRan-
lagen und kommt viel rum. Deshalb hat sie den speziellen Crash-Schutz und halt selbst
einen 80 cm Sturz aus.

Tolerant zu schwierigen Netzverhaltnissen.

Lange Verlangerungsleitungen, niedrige und schwankende Netzspannung,
Generatorbetrieb. Das ist oft die Realitat.

Das kann die MicorTIG. Trotz abfallender Spannung schweif3t sie weiter und
gibt nicht auf. Erst beim Erreichen der maximalen Negativtoleranz von -40 %
schaltet die Anlage ab. Nattirlich ist sie auch gegen Uberspannung geschiitzt.

ElektrodenschweifRen.

Elektroden Vorwahl. Fur Standard oder CEL. Die MicorTIG stellt die idealen SchweiRReigenschaften ein.

Alle Elektroden, auch CEL. Optimal fur basische, rutile und Spezial-Elektroden. Inklusive sicheres FallnahtschweiRen
mit CEL-Elektroden.

Hotstart. Automatischer adaptiver Hotstart flr eine perfekte Zindung.

Arc-Force-Regelung. Fir mehr Lichtbogenstabilitat und einen optimierten Werkstoffubergang.

Anti-Stick-System. Verhindert das Festkleben und Ausgluhen der Elektrode.

Elektroden Puls. Spezialfunktion fur reduzierten Warmeeintrag. Besonders geeignet fur diinne Bleche und zur
Uberbriickung gréRerer Spalten.

Das sagt der Kunde zur MicorTIG.

.Die MicorTIG hat ihre Schweil3qualitdt auch bei hochlegierten Edelstahlen bewiesen.

Da wir unterschiedliche Wandstarken schweil3en, hat sich auch der Jobspeicher bewahrt.
Zudem sind die Zindeigenschaften ausgezeichnet: Der Zindfunke ist sehr prazise und
streut nicht, sodass wir bei der Vorbereitung der SchweiBnadhte die Heftpunkte exakt
setzen kdnnen.”

- Daniel Schottle, SMT Schéttle Metalltechnik GmbH

Energieeffizient:

Durch hohen Wirkungsgrad der MicorBoost Technologie. Zusatzlich steuern Temperatur- g
sensoren die LUftergeschwindigkeit stufenlos. Mit Standby-Funktion in SchweiRpausen. 3

www.lorch.eu
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Technische Daten MicorTIG 200 BasicPlus MicorTIG 200 ControlPro

HF-Zundung / ContacTIG
Pulsfunktion WIG
Stromeinstellung
Umschaltung 2-/4-Takt
Fernbedienung am Brenner

Fernregleranschluss

viIiv
bis 5 kHz

Amperegenau mit Anzeige

viIiv
bis 5 kHz

Amperegenau mit Anzeige

v v
uD/PM' ub/PM'
v v
v v

Automatisches Gasmanagement
Jobfunktion
ElektrodenschweiRen
Bedienerfihrung Leuchtsymbole
Grafische Bedienerfihrung

Detaillierter SchweilRablauf

fir 10 Schweil3jobs
Standard und CEL

v

GrafikmenU

Schweil3verfahren
Elektroden-@
Schweifl3bares Material
Schweil3bereich

ED bei max. Strom (40 °C)
Strom bei 60 % ED (40 °C)
MaRe (L x B x H)

Gewicht

Netzspannung

Schutzart

WIG / Elektrode
1,5mm-4,0mm/1,5mm-4,0mm
Stahl, Edelstahl, Kupfer / Stahl, Edelstahl
5A-200A/10 A-180A
25%

160 A/ 140 A
360 mm x 130 mm x 215 mm
73 kg
115-230V
IP23S

Bestellnummer 108.2000.0 (PG S0)

108.2005.0 (PG S0)

Preis SchweiRgerat ohne Zubehdor 2.014,00 € 2.410,00 €

"UD/PM = Up-Down / Powermaster.

Mit praktischem Zubehor.

-

Druckminderer Pro FulRfernregler FR 32 WIG Brenner
Ar/CO, Praktische Bedienung per FulRfernregler a-LTG 1700-UD 4 m; Preis: 276,00 €
200 bar 32/24 direkt an Ort und Stelle. Best.-Nr.: 513.6704.3 (PG S1)

Best.-Nr.: 570.9275.0 (PG A8) Best.-Nr. 570.1132.0 (PG A8)
Preis: 92,00 € Preis: 498,00 €

SchweiRhelm Autoprotect APR 900 PLUS
High-End-Blendschutzkassette mit
Schutzstufen 3 - 14 fur alle gangigen Verfahren.
Mit Schleifmodus und farbechter Sicht.

Best.-Nr. 553.4200.0 (PG S5)
Preis: 473,00 €

38 www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

i-LTG 2600-PM, 4 m; Preis: 486,00 €
Best.-Nr.: 513.2604.5 (PG S1)

a-LTG 1700-UD 8 m; Preis: 333,00 €
Best.-Nr.: 513.6708.3 (PG S1)

Montagekoffer

Ein Griff und alles dabei. Montagekoffer aus
robustem Kunststoff, schwarz, ohne Inhalt,
560x485x180 mm

Best.-Nr. 610.0806.2 (PG S0)

Preis: 122,60 €

Passende WIG-Brenner ab Seite 66.
Weiteres Zubehor finden Sie ab Seite 84.

Fiir Macher. Mit Mehrwert. Echt Lorch.
Die neuen exklusiven Lorch Aktionspakete.

MicorTIG 200 BasicPlus
fir die Werkstatt
MicorTIG 200 BasicPlus,

Werkstuckleitung 25 mm?, 4 m, ST 13 mm,
WIG-Brenner a-LTG 1700-UD, 4 m

Statt 2.350,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 1.720,00 €'

Echt stark. Jetzt bis zu 3 2 /O

Aktionsrabatt sichern!

Best.-Nr. 108.7125.0 (PG SA)

MicorTIG 200 BasicPlus
fiir die Montage

MicorTIG 200 BasicPlus,
Werkstuckleitung 25 mm?, 4 m, ST 13 mm,
WIG-Brenner a-LTG 1700-UD, 8 m, Montagekoffer

Statt 2.530,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 1.885,00 €'

MicorTIG 200 ControlPro
fiir die Werkstatt

MicorTIG 200 ControlPro,
Werkstuckleitung 25 mm?, 4 m, ST 13 mm,
WIG-Brenner a-LTG 1700-UD, 4 m

Statt 2.746,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 1.866,00 €'

Best.-Nr. 108.7127.0 (PG SA)

MicorTIG 200 ControlPro
fiir die Montage

MicorTIG 200 ControlPro,
Werkstuckleitung 25 mm?2, 4 m, ST 13 mm,
WIG-Brenner a-LTG 1700-UD, 8 m, Montagekoffer

Statt 2.926,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 2.036,00 €'

Best.-Nr. 108.7128.0 (PG SA)

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

" Alle Paketpreise sind vorbehaltlich notwendiger Materialzuschldage. Den aktuell glltigen Paketpreis erhalten Sie Gber den QR-Code. www.lorch.eu
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Das kompakte Multitalent
fiir Aluminium und Edelstahl.

Wer jeden Job an jedem Ort professionell erledigt, darf sich wohl zurecht Alleskénner nennen.

Die HandyTIG AC/DC fihlt sich in einer Werkstatt genauso wohl wie auf Montage. Noch wohler fuhlt
sich dabei nur der SchweilRer. Weil es ihm seine Profi-SchweilRanlage von Lorch extrem einfach macht,
perfekte Nahte zu schweil3en.

Zum Aluminium WIG-schweilRen braucht man Wechselstrom (AC).

Da Aluminium ein sehr guter Warmeleiter ist, bedarf jeder Millimeter Materialdicke mehr Strom.

Aus diesem Grund gibt es die HandyTIG 180 AC/DC fur Aluminium bis 5 mm und die HandyTIG 200 AC/DC
fUr Aluminium bis 8 mm Dicke. Beide fiir das 230 V Netz.

Somit steht lhrem Erfolg nichts mehr im Weg. Im Apparatebau oder der Blechverarbeitung mit festem
Arbeitsplatz oder unterwegs bei Reparatur, Instandhaltung und Endmontage: Die HandyTIG AC/DC liefert
Top-Performance - immer und Uberall. Eine grof3e Industrie-WIG-Schweil3anlage kann das auch nicht
besser. Und die wollen Sie bestimmt nicht auf die nachste Baustelle schleppen.

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro
Schweil3bereich 5 - 180 A

Stahl/Edelstahl: bis zu 8 mm

Aluminium: bis zu 5 mm

Schuko-Stecker (230 V)

HF-Zindung

amperegenaue Digitalanzeige

Intuitive Bedienung mit Einstellautomatik
Pulsfunktion

Fernregelung am Brenner

Jobspeicher fir je 2 WIG- und Elektroden-Schweil3aufgaben

KANN ALU
UND STAHL.
AUCH MORBIL.

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro

Schweil3bereich 3 - 200 A

Stahl/Edelstahl: bis zu 10 mm

Aluminium: bis zu 8 mm

HF-Zindung

amperegenaue Digitalanzeige

Intuitive Bedienung mit Einstellautomatik

Pulsfunktion

Fernregelung am Brenner

Jobspeicher fir je 2 WIG- und Elektroden-SchweilRaufgaben

Die HandyTIG AC/DC-Serie.
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Jetzt Aluminium. Jetzt einfach.

Perfekt in der Bedienung. Perfekt im Ergebnis.

Und deshalb: Perfekt fiir jeden, der sich das SchweiRerleben
leicht machen will - ob er in der Werkstatt Aluminiumbleche
schweil3t oder vor Ort auf der Baustelle: Das Bedienkonzept der
HandyTIG AC/DC ist bis ins Detail durchdacht: Zuerst wahlen Sie
die Stromart, DC fur Stahl, AC fur Aluminium.

Der Rest ist wie immer bei Lorch: 3 Schritte und Schweil3en. Die
eingebaute Einstellautomatik unterstitzt Sie maximal. Es gibt
Menschen, die denken Aluschweil3en sei zu kompliziert um dabei
erfolgreich zu sein. Und lassen die Auftrage sausen. Zum Gluck
kennen Sie ja nun die HandyTIG AC/DC.

Smart WIG-SchweiRen.

Die HandyTIG AC/DC Serie hat einen sehr stabilen Lichtbogen.

Bei AC ist die Stromform auf maximale Stabilitat, sehr gute Reinigungswirkung der Alu-Oxidhaut und -
ganz wichtig - reduzierte Lautstarke optimiert. Die volldigitale Prozesssteuerung regelt den WIG-Lichtbo-
gen aulRerordentlich stabil und prazise, auch bei schwankender Netzspannung. Die umfassende Funktion-
saustattung ermoglicht Uberzeugende Ergebnisse.

Prazise Stromeinstellung: Mit amperegenauer Digitalanzeige.
Berthrungslose HF-Ziindung: Fiir zuverlassigen Lichtbogenstart, auch bei Aluminium. Alternativ HF freie
ContacTIG Zindung anwahlbar.
2-/4-Takt Logik: Fur schnelles Heften und komfortables Nahtschweif3en.

= Adaptive Endkraterfunktion, abschaltbar fur HeftschweiBungen.
Zweitstromfunktion kann wahrend dem Schweien am Brenner abgerufen werden, um z.B. das Durch-
fallen der Naht zu vermeiden.

= Pulsfunktion: Einstellbar bis 2 KHz sorgt fir bessere Schmelzbadbeherrschung, perfektes Nahtaussehen
und hilft bei diinnem Material.

= Up/Down- oder Powermaster-Funktion, die Fernregelung am Brenner. Entweder den Schweil3strom Gber
Up/Down oder die Fernbedienung mit Digitalanzeige im Brenner regeln. Erhoht maRgeblich die Effizienz
und spart so Zeit und Geld.

= Job-Funktion speichert die Einstellungen fur 2 WIG und 2 ElektrodenschweiBungen, um sie bei Bedarf
einfach abrufen zu kdnnen. Perfekt fir wiederholende Arbeiten, wie z.B. Heften.

= Fernregleranschluss z.B. zur komfortablen und effizienten Schweilung mit dem FuRRfernregler in der
Werkstatt.

= Automatisches Gasmanagement steuert die Gasvor- und -nachstrémung, damit Wolframelektrode und
Naht vor Oxidation geschitzt sind.

3 Schritte und SchweiBen.
Genial einfach. Bedienung — made by Lorch.

1. Einschalten
2. Verfahren/vorprogrammierten Elektrodentyp wahlen
3. Schweil3strom einstellen

Im Hintergrund stellt die Einstellautomatik die passenden Parameter, wie z.B. Endkraterfunktion adaptiv ein.
Bei Bedarf kdnnen Sie diese Uber das Untermenu individuell anpassen.

www.lorch.eu
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der Praxis trennt sich die Spreu vom Weizen.

Geringes Gewicht und Crash-Schutz.

Mit kaum mehr als 13 kg ist die HandyTIG AC/DC sehr mobil einsetzbar.
Der spezielle Crash-Schutz sichert das Gehause auch bei Stiirzen bis 60 cm.
Die serienmaRige Schutzabdeckung des Bedienfelds und der integrierte
Staubfilter garantieren Robustheit und Langlebigkeit auch im rauen
Montageeinsatz.

Uberall am 230 V Netz,
mit 16 A Absicherung arbeitet die HandyTIG AC/DC zuverlassig. Mit Verlange-
rungsleitungen bis 100 m und Generatorbetrieb kommt sie klar.

Lang lebe die HandyTIG. Die Spezialbeschichtung der Elektronik, der inte-
grierte Luftkanal und die Uberdimensionierung der Leistungskomponenten
sorgen fur optimalen Staubschutz und lange Lebensdauer.

Sicher und normenkonform. Echte IP 23S, das S-Zeichen und geprufte
ernsthafte CE Konformitat nach europdischen Normen und permanente
Qualitatssicherung made in Germany sorgen flr maximale Sicherheit in der
Werkstatt und auf Montage. Machen Sie keine Kompromisse. Bei Lorch be-
deutet das CE Zeichen eben nicht ,China-Export”.

Multitalent fiir Montage und Werkstatt. Die HandyTIG AC/DC kdnnen Sie
am Gurt tragen, mit dem Trolley-Montagekoffer samt Zubehdr transportie-
ren oder im Maxi-Trolley in der Werkstatt oder auf der Baustelle einsetzen.

Auch ElektrodenschweiBen.

Die
| |
| |

Energieeffizient:

Durch hohen Wirkungsgrad der MicorBoost Technologie. Zusatzlich steuern Temperatur-
sensoren die LUftergeschwindigkeit stufenlos. Mit Standby-Funktion in SchweiBpausen.

HandyTIG AC/DC ist auch sehr gut zum Elektrodenschweil3en geeignet.
Hotstart fur perfekte Zindung.

Arc-Force-Regelung fur erhéhte Lichtbogenstabilitat.

Anti-Stick-System gegen Festkleben und Ausgltihen der Elektrode.

www.lorch.eu
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Technische Daten HandyTIG 180 AC/DC ControlPro HandyTIG 200 AC/DC ControlPro

HF-Zundung / ContacTIG
Pulsfunktion

Stufenlose Stromeinstellung

WIG AC Schweil3en fur Aluminium
WIG DC SchweiBen

2-/4-Takt Logik

Fernbedienung am Brenner UD/PM
Fernregleranschluss

Jobfunktion

viIiv
v

SN N O N N

viIiv
v

AR NN NN

Schweil3verfahren

Elektroden-@

Schweil3bares Material WIG
Schweil3bares Material Elektrode
Schweil3bereich

ED bei max. Strom (40 °C)

Strom bei 60 % ED (40 °C)

MaRe (L x B x H)

Gewicht

Netzspannung

Schutzart

WIG / Elektrode

1.0mm-3,2mm/1,5mm-4,0mm

Stahl, Edelstahl, Kupfer, Aluminium

3A-180A/10A-150A

35%

13,3 kg

Stahl, Edelstahl
3A-200A/10A-170A
45 %

150A /180 A

480 mm x 185 mm x 326 mm
‘ 13,4 kg
230V (+15%/-15 %)
1P23S

Bestellnummer

Preis SchweilRgerat ohne Zubehor

108.0186.0 (PG S0)

3.315,00 €

108.0206.0 (PG S0)
3.545,00 €

Mit praktischem Zubehor.

Te

FuBfernregler FR 32
Kunststoffkonstruktion
Best.-Nr.: 570.1132.0 (PG A8)
Preis: 498,00 €

*

Druckminderer Pro
Ar/CO, 200 bar 32/24
Best.-Nr.: 570.9275.0 (PG A8)
Preis: 92,00 €

O

FuBfernregler FR 35
Metallkonstruktion

Best.-Nr.: 570.1135.0 (PG A8)
Preis: 773,00 €

WIG Brenner

a-LTG 2600-UD 4 m
Best.-Nr.: 513.7604.3 (PG S1)
Preis: 292,00 €

i-LTG 2600-PM 8 m
Best.-Nr.: 513.2608.5 (PG S1)
Preis: 555,00 €

Schweil3helm Autoprotect
APR 900 PLUS
High-End-Blendschutzkassette
mit Schutzstufen 3 - 14 fiir alle
gangigen Verfahren.

Mit Schleifmodus und farb-
echter Sicht.

Best.-Nr. 553.4200.0 (PG S5)
Preis: 473,00 €

Bully-Trolley Montagekoffer
Montagekoffer aus robustem Kunststoff,
rot, ohne Inhalt, mit Metallverriegelung und
stabilem Ausziehgriff, mit praktischer Innen-
einteilung, 570x650x360 mm

Best.-Nr.: 610.0808.0 (PG A8)
Preis: 390,00 €

Transportwagen Maxi Trolley
Stabiler Transportwagen serienméRig mit
2 Gurtbandern zur Anlagenausfiuhrung, vor-
| bereitet flr optionale Adaption von Metall-

halterungen, ausgelegt bis 50 |-Gasflaschen
Best.-Nr.: 570.3080.0 (PG S0)
Preis: 648,00 €

| Metallhalterung zur Fixierung am
Transportwagen
Best.-Nr.: 570.3082.0 (PG SO)

Preis: 104,00 €

Passende WIG-Brenner ab Seite 66.
Weiteres Zubehor finden Sie ab Seite 84.

44 www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Echt stark. Jetzt bis zu 3 8 /O

Fir Macher. Mit Mehrwert. Echt Lorch.

Die neuen exklusiven Lorch Aktionspakete. Aktionsrabatt sichern!

HandyTIG 180 AC/DC
fir die Werkstatt
HandyTIG 180 AC/DC,

WIG-Brenner a-LTG 2600-UD, 4 m,
Werkstuckleitung 25 mmz2, 4 m, ST 13 mm

Statt 3.667,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 2.322,00 €" Best.-Nr. 108.7129.0 (PG SA)

HandyTIG 180 AC/DC fiir die Montage
mit Powermaster-Brenner

HandyTIG 180 AC/DC,
WIG-Brenner i-LTG 2600-PM, 8 m,
Werkstuckleitung 25 mmz2, 4 m, ST 13 mm

Statt 3.930,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 2.455,00 €' Best.-Nr. 108.7130.0 (PG SA)

HandyTIG 200 AC/DC
fiir die Werkstatt

HandyTIG 200 AC/DC,
WIG-Brenner a-LTG 2600-UD, 4 m,
Werkstuckleitung 25 mm2, 4 m, ST 13 mm

Statt 3.897,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 2.497,00 €' Best.-Nr. 108.7131.0 (PG SA)

HandyTIG 200 AC/DC fiir die Werkstatt
mit Powermaster-Brenner

HandyTIG 200 AC/DC,
WIG-Brenner i-LTG 2600-PM, 8 m,
Werkstuckleitung 25 mm2, 4 m, ST 13 mm

Statt 4.160,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 2.635,00 €' Best-Nr. 108.7132.0 (PG SA)

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.
" Alle Paketpreise sind vorbehaltlich notwendiger Materialzuschldage. Den aktuell glltigen Paketpreis erhalten Sie Gber den QR-Code. www.lorch.eu 45
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MIG-MAG-WISSEN.

Der MIG-MAG-Lichtbogen.

Der Lichtbogen, der zwischen der Drahtelektrode und dem Werkstick brennt, dient als Warmequelle

und wird zum Schweil8en genutzt.

Durch die hohe Temperatur des Lichtbogens wird der Werkstoff an der Schweil3stelle aufgeschmolzen.
Gleichzeitig schmilzt die Drahtelektrode als Zusatzwerkstoff ab und bildet dabei eine Schweiraupe.
Das zugeflhrte Schutzgas schitzt die Schwei3zone vor dem Zutritt der Umgebungsluft.

Das Schutzgas.

Schweil3-
Material S Schutzgas
verfahren

Stahl MAG 100 % CO,

Mischgas, z.B. 82 % Argon /
Stahl MAG 18 % CO,

Mischgas, z.B. 98 % Argon /
Edelstahl MAG 2% CO,
Aluminium MIG 100 % Argon 4.6

Es gibt 2 Arten von Metall-Schutzgasschweien, die sich durch
die verwendeten Schutzgase unterscheiden:

das Metall-InertgasschweiBen (MIG, inertes Schutzgas) und das
Metall-Aktivgasschweilen (MAG, aktives Schutzgas). Der Aktiv-
gasanteil sorgt zum einen fur einen hohen Warmetransport,
zum anderen fir eine leichte Anreicherung des Schweil3gutes
mit Kohlenstoff. MIG bedeutet Metall-InertgasschweiRen. Hier-
bei wird kein Aktivgas, sondern nur ein Inertgas (Argon, Helium,
oder deren Gemische) zugefihrt, um den Luftsauerstoff von der
SchweilRnaht fernzuhalten. Diese Schutzgase werden bendtigt,
um NE-Metalle und Al-Legierungen zu schweiRen.

Beim Metall-AktivgasschweiBen (MAG) wird entweder mit CO,
oder einem Mischgas aus Argon, CO, und O, gearbeitet, um die
SchweilRverbindung entsprechend den besonderen technologi-
schen Erfordernissen zu beeinflussen. Das MAG-Schweil3ver-
fahren wird bei niedrig und hoher legierten Stahlen eingesetzt.

www.lorch.eu

Stahl, Edelstahl, Aluminium. Diinn bis dick.

Mit MIG-MAG koénnen Stahl, Edelstahl und Aluminium geschweil3t
werden. Material ab ca. 0,8 mm bis 8 mm Starke. Wer dickeres
Material schwei3en will, also tber 8 mm, kann das tun, muss aber
vorher durch entsprechende Nahtvorbereitung vorsorgen.

MIG-MAG ist einfach zu erlernen.

Eine gute Anlage, ein paar Kenntnisse darlber, Brenner in

die Hand, Brennertaster driicken, schwei3en. Keine Schlacke
versperrt die Sicht auf das SchweiRbad oder muss nach dem
Schweil3en entfernt werden. Keine Unterbrechungen der Naht
durch Elektrodenwechsel. Man sagt, schon nach einigen Stunden
hat man MIG-MAG im Griff. Gut - aber Ubung macht auch hier
den Meister.

Betriebsarten.

2 Takt: FUr kurzes Heften und kurze Nahte.

4 Takt: Dauerschweil3en bei langen Nahten.

Punkten: FUr kurzes zeitgesteuertes SchweiRen und Setzen von
Schweil3punkten. Brennertaste driicken und halten = Schweil3en
startet und wird nach Ablauf der einstellbaren Punktzeit auto-
matisch beendet. Dadurch werden alle Schweil3punkte gleich.
Intervallschweillen: Zeitgesteuertes SchweilRen mit Pausen. Zum
Setzen von SchweilRpunkten und Schweien dinnen Materials.

Trennspray verhindert SchweiBspritzer.

Das Spray bildet in der Gasduse einen Schutzfilm gegen fest an-
haftende Schweil3spritzer in der Duse. Das Trennspray von der
Seite einsprihen, das ist wichtig. Direkt von vorne konnte die
Schutzgasbohrung zusetzen. Der Gasfluss und die Gasabdeckung

des SchweilRbads waren gestort.

Der Draht - richtig wichtig.

SchweilRdrahte sind in den verschiedensten Werkstoffen und
GroRen, passend zum Grundwerkstoff, erhaltlich. Vor allem bei
sehr teurem Schweidraht und geringem Verbrauch eignen sich
Kleinspulen. Die folgenden Spulentypen sind marktgangig:

D 200 Kleinspule.

Durchmesser 200 mm, 5 kg bei Stahl,
2,0 kg bei Aluminium. Hierzu brauchen
Sie den Kleinspulenadapter D 200,

um die Spule in die Drahtrollen-
aufnahme einlegen zu kénnen.

D 300 Kunststoffspule.
Durchmesser 300 mm, 15 kg bei
Stahl, ca. 7 kg bei Aluminium.

K 300 Korbspule.

Durchmesser 300 mm, 15 kg bei
Stahl, ca. 7 kg bei Aluminium. Bei
Korbspulen ist ein Korbspulen-
adapter ndtig, um auch diese
Spule einlegen zu kénnen.

Brennerausrustung.

1. Stromdiise
2. Drahtfiihrungsseele im Schlauchpaket
3. Vorschubrollen

Diese drei miissen zum SchweiBdraht passen. Damit Brenner-
schlauchpaket und Vorschubeinheit mit dem SchweilRdraht
harmonieren, missen sie individuell angepasst werden.

I ®

Und noch was:

Die Nut der Drahtvorschubrolle muss zum Draht passen. Ebenso
sollte der Anpressdruck der Vorschubeinheit richtig eingestellt
sein. Die Spannschraube der Rollen so fest anpressen, dass bei
laufendem Drahtvorschub die Vorschubrollen gerade durchrut-
schen, wenn Sie die Drahtspule mit der Hand festhalten. Wird
der Drahtvorschub abgewdirgt, ist der Druck zu hoch. Rutscht er
leicht durch, ist der Druck zu gering. Korrekter Drahtvorschub
ist die Grundvoraussetzung fir gute MIG-MAG-SchweiBungen.
Prazision kann man hier nie genug haben.

www.lorch.eu
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R-Serie

Die neueste Generation fur Ihre Werkstatt.

Genau die richtige kompakte Schweillanlage fur den harten Praxiseinsatz: Ein robustes Gehause gepaart

I N DE R mit smarter Invertertechnologie bringen MIG-MAG-Perfektion nach Industriestandards in Ihre Werkstatt.
Die R-Serie ist der ideale Partner fir samtliche SchweiRaufgaben in Werkstatt und Montage.

WE R KSTATT. Der besondere Clou: Die Anlage ist trotzdem leicht zu bedienen und bietet viele Einstellmdglichkeit fur

saubere Nahte ohne Nacharbeit.

Far alle gangigen Anwendungen in Werkstatt und Montage stehen perfekt eingestellte SchweiBprogramme
zur Auswahl. Egal, welche Material-Draht-Gas-Kombination gewahlt wird, die R-Serie schweil3t auf Spitzen-
Die R_Se rie. niveau. Sie liefert den besten Lichtbogen fur jedes Material, auch wenn statt Stahl, Alu oder Edelstahl
geschweillt werden oder Fulldraht oder Loten auf dem Programm stehen.

R 200

= Schweil3bereich 25 - 200 A

= Stahl/Edelstahl: bis 8 mm / Draht-@ 0,6 - 1,0 mm

= Aluminium: bis 8 mm / Draht-@ 1,0 - 1,2 mm

= Mehr Leistung aus 230 V dank PFC-Technologie

= Stabiler Lichtbogen mit weniger Spritzern und besserem Handling
= Bewabhrte Invertertechnologie mit stufenloser Spannungsverstellung
= 3 Schritte und SchweiRen” Bedienkonzept

= Ubersichtliches, adaptives Grafikdisplay

= [ntuitive Bedienung mit Einstellautomatik (Synergie)

= |m Praxiseinsatz bewahrtes Gehause

300
Schweil3bereich 25 - 290 A
Stahl/Edelstahl: bis 15 mm / Drah-@ 0,6 - 1,2 mm
Aluminium: bis 18 mm / Draht-@ 1,0 - 1,2 mm
Stabiler Lichtbogen mit weniger Spritzern und besserem Handling
Bewahrte Invertertechnologie mit stufenloser Spannungsverstellung
3 Schritte und SchweiRRen” Bedienkonzept
Ubersichtliches, adaptives Grafikdisplay
Intuitive Bedienung mit Einstellautomatik (Synergie)
Im Praxiseinsatz bewahrtes Gehause
4-Rollen-Drahtvorschub

HE E E E E E E E EBE B O
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Das Wissen der besten SchweiRer
in einer Anlage.

Dank der Synergie-Einstellautomatik erhalten Sie schnell, einfach
und zuverlassig perfekte SchweiBnahte - ganz ohne Einlernen
oder Ubertragungsfehler. Das spart nicht nur Zeit und bares
Geld, sondern gewahrleistet auch eine konstant hohe Qualitat
der Schweil3arbeiten.

Ist viel zu tun, zeigt die R, was sie kann. Das robuste Drahtvor-
schubsystem inklusive erstklassiger, in der Industrie erprobten
Vorschubrollen, sorgt fir einen stabilen, prazisen und zuver-
lassigen Drahtvorschub, eine Voraussetzung flr kontinuierliches
Schweillen und saubere Nahte und dank der hohen Einschalt-
dauer sind auch lange Nahte schnell und optimal geschweif3t.

Mit dem weichen, spritzerarmen Lichtbogen wird die
SchweilRbadkontrolle zum Kinderspiel. Zudem erlaubt die stu-
fenlose Leistungseinstellung des Inverters auch noch wahrend
des SchweiBens die Leistung nachjustieren. So sitzt wirklich jede
Schweil3naht.

Smart MIG-MAG SchweiBen.

Optimale SchweiBnahte dank bewahrter Invertertechnologie mit optimierten Einstellfunktionen.

= Einfache Bedienung: Intuitiven Bedienfeld mit Gbersichtlichem Grafikdisplay.

Robust, stabil und kompaktes Gehéuse exakt fiir den Werkstatteinsatz gemacht.

= Zuverlassig, sicher und effizient: Erleichtert den Arbeitsalltag von Schweil3fachkraften, Fertigungsleitern
und Unternehmern gleichermal3en.

In jeder Lage ein Alleskdnner — Flexibel, praktisch und sicher.

_1 EN 1090 konform: dank Anzeige @ Universelle Anschliisse:
:¢ aller normrelevanten Parameter der Euro-Zentralanschluss und Standard-
1 letzten Schweil3naht @ @ Schweildstromanschluss

Gepruft und getestet.

. Multiprozess: 3 Verfahren in einer o . . .
3in1  Aniage (MIG-MAG, Elektrode, WIG) IP23S ggsx;igig?tax'ma' geeignet flr

I Generatortauglich:
°° hohe Flexibilitat

Einschalten. SchweiBen. Exzellente Naht.

www.lorch.eu

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

I  ——
MADE IN GERMANY

Ideal fir den Einsatz in der Werkstatt.

Das Gehdause ist Uberaus robust und durch stabile Griffe leicht zu mandvrieren. Der
Rammschutz an den Griffen schitzt das Display, wenn es einmal eng zugeht. Die rutschfeste
Gummimatte auf der Oberseite des Gehauses dient als praktische Ablageflache.

Dank ihrer kompakten Bauweise passt die R unter jede Werkbank und wartet dort nach
getaner Arbeit auf den nachsten Einsatz.

Das Arbeitsumfeld des Schweil3ers ist unser Mal3stab. Deshalb sorgen spezielle Features fiur
maximale Sicherheit bei der Arbeit.

= GroRe Rollen hinten erleichtern das Uberrollen von Hindernissen und unebenen Béden,
Stopprollen sichern einen stabilen Stand und verhindern das Wegrollen.

= Der abgewinkelte Brenneranschluss garantiert die ideale Drahtfuhrung und schitzt
gleichzeitig Schlauchpaket und Kabel.

= Gleich doppelt gesichert sind die Gasflaschen, damit Sie Stromquelle samt Gasflasche
immer sicher bewegen.

Rollentausch wie er sein muss.

Die R-Serie bringt ein praktisches Schnellwechselsystem fir die Drahtrollen mit.
Sie wechseln den Draht einfach ohne Schrauben und ohne Werkzeug. Das geht
zum einen viel schneller und zum andern missen Sie nie wieder die Befesti-
gungsschrauben suchen.

In der Anlage ist zusatzlich Platz fur vier Drahtvorschubrollen. Die Verwendung
von Doppelnutrollen sorgt fr maximale Flexibilitat, denn Sie kdnnen einfach auf
einen zweiten Drahtdurchmesser wechseln.

Die verschiedenen Rollen sind leicht an der farblichen

Kennung der Ringe zu unterscheiden.

www.lorch.eu
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3 Schritte und Schwei3en.
Genial einfach. Bedienung — made by Lorch.

Das Ubersichtliche Bedienfeld macht das Schweil3erleben leichter.
Nur wenige Schritte und los geht es zum perfekten SchweiBergebnis.

Sie wahlen einfach den Prozess und die Betriebsart (2-/4-Takt, Punkten) aus,
stellen das richtige SchweiBprogramm ein und kénnen sofort loslegen. Den
Rest erledigt die Anlage. Das grafische Display zeigt auf einen Blick alle rele-
vanten Parameter und visualisiert die unterschiedlichen Einstellungen leicht
verstandlich und logisch.

Um die Auswahl des richtigen SchweiBprogramms zu erleichtern, findet
sich im Drahtvorschubraum eine Tabelle der Programme nebst zugehdriger
Material-Gas-Draht-Kombinationen.

Alle, die mehr wollen, kénnen verschiedene Werte individuell anpassen, sei
es an ihre Préferenzen oder die vorliegende Schweilsituation.

Einfacher geht’s nicht.

Primare SchweiBverfahrensauswahl

Durch Drehen des Drehschalters links oben lassen sich die
SchweilRverfahren MIG-MAG, Elektrode und WIG einstellen.
Bei MIG-MAG, also den drei linken Auswahlmaoglichkeiten,
lasst sich zusatzlich die Betriebsart auswahlen.

Visualisierte Blechdicke und Nahtgeometrie

Die virtuelle Schweil3naht im Display zeigt anschaulich die
Blechdicke und die Auswirkungen verschiedener Einstellun-
gen auf die Schweil3naht.

R-Serie in Aktion.

Im Video demonstriert Martin John, Anwendungstechniker bei
Lorch, wie robust, extrem effizient und leicht zu bedienen die R-Serie ist. >>

BYOUTUbe https://youtu.be/exgfQstOufl

Modi fur Elektrode und WIG

Materialdicke einstellen Lichtbogenldngenkorrektur

Programmwahl

Elektrodenschweien mit Durchmesserempfehlung und
WIG- Schweil3funktion hat die R serienmal3ig an Bord.

In den Schweil3programmen steckt das Know-how Mit der R-Serie kdnnen Sie einfach losschweiRen. Die Lichtbogenlange kénnen Sie bei Bedarf individuell
der besten Schweier der Welt. Sie wahlen nur noch Sie missen nur die Blechdicke einstellen, die anpassen. Dazu stellen Sie den Lichtbogen heiRer bzw.
Material, Draht und Gas aus. Weitere Parameter Anlage liefert die passenden Werte fur die kalter ein. Die Anderung der Nahtgeometrie wird am
mussen Sie nicht mehr suchen, denn die liefert die Schweil3aufgabe. Display visualisiert.

Anlage automatisch.

) m/min

BEEE
Wun
ian

B o=
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MIG-MAG-SCHWEISSEN
R-Serie
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Erhaltliche Bedienvarianten
Spannungsstufen
Drahtvorschub
Anwendungsbereich
Synergie-Einstellautomatik

MIG-MAG Logik 2-Takt/4-Takt, Punkten

Schweil3verfahren
Schweil3bares Material
Schweil3barer Draht-@ bei Stahl / Aluminium
Lotbarer Draht-@ CusSi
Materialdicke Stahl / Aluminium
Schweil3bereich MIG-MAG

ED bei max. Strom (40 °C)
Strom bei 100 % ED (40 °C)
Netzspannung
Netzabsicherung

Netzstecker

MaRe (L x B x H)

Gewicht

Bestellnummer

Preis SchweiRgerat ohne Zubehdr

ControlPro
stufenlos
2 Rollen
Dinnblech und Profilarbeiten
v
v

Technische Daten R 200 R 300

ControlPro
stufenlos
4 Rollen
Allround bis mittlere Stahlarbeiten
v
v

MIG-MAG / WIG / Elektrode

Stahl, Edelstahl, Aluminium, Kupfer

0,6 mm-10mm/1,8mm-12mm
0,8 mm—1,0 mm
0,6 mm-8mm/ 1,0 mm-8mm
25A-200A

20%
100 A

230V /1~

16 Atrage
Schuko

0,6 mm-12mm/1,0mm-12mm
0,8mm—1,2mm
0,6 mm-15mm/1,2mm-18 mm
25A-290A
25%
200 A
230/400V /3~
16 Atrage
CEE 16

880 mm x 400 mm x 755 mm

43,8kg

226.2000.0
2341 €

49 kg

226.3000.0
3.396 €

Mit praktischem Zubehor.

Preis: 473,00 €

MIG-MAG-Brenner
ML 1500,3 m

Schweifl3helm Autoprotect APR 900 PLUS
High-End-Blendschutzkassette mit
Schutzstufen 3 - 14 fUr alle gangigen Verfahren.
Mit Schleifmodus und farbechter Sicht.

Best.-Nr. 553.4200.0 (PG S5)

Best.-Nr.: 503.1500.3 (PG S1)

Preis: 89,00 €

ML 2400, 4 m

Best.-Nr.: 503.2400.4 (PG S1)

Preis: 193,00 €

=

Korbspulenadapter K 300
Best.-Nr.: 551.9020.0 (PG A8)
Preis: 19,60 €

Druckminderer Basic Ar/CO,
BC 200 bar 32/24

Best.-Nr.: 570.9264.0 (PG A8)
Preis: 74,00 €

Werkstuckleitung
25mmz2,4m

Best.-Nr.: 551.0120.0 (PG A8)
Preis: 60,40 €

Passende MIG-MAG-Brenner fiir die R-Serie ab Seite 72.

www.lorch.eu

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Weiteres Zubehor finden Sie ab Seite 84.

Fir Macher. Mit Mehrwert. Echt Lorch.

Die neuen exklusiven Lorch Aktionspakete.

R 200 ControlPro
flir die Werkstatt

R 200 ControlPro,

SchweilRhelm APR 900 PLUS,
MIG-MAG-Brenner ML 2400, 4 m,
Werkstuckleitung 25 mm?, 4 m, ST 13 mm,
Korbspulenadapter K 300

Statt 3.087,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 1.727,00 €'

Echt stark. Jetzt bis zu 44 /O

Aktionsrabatt sichern!

Best.-Nr. 226.7003.0 (PG SA)

R 300 ControlPro
flir die Werkstatt

R 300 ControlPro,

Schweil3helm APR 900 PLUS,
MIG-MAG-Brenner ML 2400, 4 m,
Werkstuckleitung 35 mm?2, 4 m, ST 13 mm,
Korbspulenadapter K 300

Statt 4.159,00 € jetzt zum
Aktionspreis nur 2.339,00 €'

Best.-Nr. 226.7004.0 (PG SA)

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

" Alle Paketpreise sind vorbehaltlich notwendiger Materialzuschldage. Den aktuell glltigen Paketpreis erhalten Sie Gber den QR-Code.

www.lorch.eu
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ARBEITSSCHUTZ
SchweilBhelm APR 900 PLUS

SCHUTZEN SIE
DAS WICHTIGSTE:
SICH SELBST.

Arbeitsschutz und
Zubehor.

Perfekt geschiitzt von Helm bis Ful3.

Ihre Sicherheit steht an erster Stelle - auch fur Lorch. Egal

ob Elektrode, WIG oder MIG-MAG, bei uns finden Sie flr jede
SchweiRart die passende Arbeitskleidung und das noétige Zube-
hor. Angefangen beim richtigen Schweil3helm, der vor allem lhre
Augen schitzt - ein Muss fur jeden Schweil3er.

Aber wem erzahlen wir das!

Der Profihelm fur ProfischweiBer.
Der APR 900 PLUS.

Sicherheit

in jeder Blickrichtung, ob Uberkopf, liegend oder seitlich und bei
allen SchweiRverfahren. Mit zuverlassiger Abdunkelung genau
nach deinem Geschmack.

Langlebigkeit

und Robustheit sind im SchweiReralltag gefordert. Wenn das
Helmdesign auch noch cool ist und einen gut aussehen l3sst,
dann umso besser.

Durchblick

Ein perfekter Blick auf das SchweiBergebnis bendtigt ein grol3es
Sichtfeld, ideale Farbwiedergabe und zuverlassige Verschluss-
geschwindigkeit der Blendschutzkassette.

Ergonomie
Ausbalanciert, mit perfektem Sitz und Anpassungsmaoglichkeiten
far ermidungsfreies Schweil3en, auch Gber langere Zeit.

Flexibilitat

Einfacher Tausch von VerschleiRteilen, Anpassbarkeit der op-
tischen Darstellung an personlichen Vorlieben und Erweiterung
um zahlreiches Zubehdr - von Brustschutz bis Nackenschutz.

Preis-Leistungsverhaltnis
Weil Sicherheit kein Privileg sein darf!

~Ich trage den APR 900 PLUS
aus Uberzeugung.”

Martin John, Anwendungstechniker

Er ist bei mir taglich im Einsatz und dabei beweist er seine enorme
Leistungsfahigkeit. Die einfache und flexible Handhabung des Helms
sprechen fur sich - auch mit Handschuhen kann ich sehr schnell vom
Schweilimodus in den Schleifmodus wechseln.

Der APR 900 PLUS ist praktisch, sitzt perfekt und gibt mir ein sicheres

Geflihl. Man hat nur zwei Augen im Leben und die muss man schiitzen -

und zwar ohne Kompromisse!

APR Helm in Aktion.

Nur ein Klick und Martin zeigt Euch im Video samtliche
Features des APR Schweil3helms in Aktion. >>

@ YouTube https://youtu.be/YAb2q-HwLI4

www.lorch.eu
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ARBEITSSCHUTZ

SchweilBhelm APR 900 PLUS

SchweiBhelm
Autoprotect APR 900 PLUS.

Der neue SchweiBhelm APR 900 PLUS bietet mit seinem
innovativen Design optimalen Schweil3komfort und schitzt in
jeder Aufgabe und allen Lichtbogenverfahren zuverlassig!

Die High-End Blendschutzkassette gewahrleistet eine farbechte,
kristallklare Sicht. Durch die verfliigbaren Schutzstufen 5 - 14 ist es
dem Schweil3er méglich, alle gangigen Verfahren zu verwenden.
Die von auBBen einsetzbare Vorsatzscheibe kann mittels
einfachem Verschlussmechanismus ausgetauscht werden.

Das bequeme Kopfband sorgt fir einen hervorragenden
Tragekomfort.

Die ,Vierpunktauflage®”.

Sichere Ablage, perfektes Handling, optimaler Kratzschutz:

Die beste Blendschutzkassette nutzt nichts, wenn eine verkratzte
Vorsatzscheibe den Lichtbogen nur noch reflektiert. Der Helm
kann auf der Visierseite stabil abgelegt werden. Das Visier ist
dabei vor Kontakt und Kratzern geschutzt.

Netter Nebeneffekt: Die SchweiRbander des Kopfbands sind

vor Staub und Dreck auf Oberflachen geschitzt und trocknen
schnell.

LORCH Lsgo [R[ T "eoma 1

Farbechte Sicht

KlassischelSiche mit dem APR 900 PLUS

Neues praktisches Bedienfeld.

Einfache Bedienung und Betriebsmodi:

Die Einstellung von Betriebsmodi und Schutzstufen, Verzdgerung
und Empfindlichkeit kdnnen je nach Anwendung einfach tber das
Bedienfeld im unteren Bereich der Kassette vorgenommen werden.
Schweillmodus (Schutzstufe 10-14), Schleifmodus (Schutzstufe 3)
und Schneidmodus (Schutzstufe 5-9) bieten reichlich Auswahl fr
individuelle Einstellungen.

Die neue Blendschutzkassette
Auf lange Sicht der bessere Augenschutz.

Die neue Blendschutzkassette ist das Ergebnis konse-
quenter Weiterentwicklung: fur hdchste Performance,
mit extra groBem Sichtfeld und breitem Schutzstufen-
bereich (3, 5-9, 10-14). Zertifiziert nach ISO 16321-2
mit hochster Klassifizierung V1.

True Colour der 2. Generation begrenzt UV-Licht und
Blaulichtanteil deutlich.

Funktioniert zuverlassig bei hochfrequent pulsieren-
den Anwendungen durch 6 Sensoren (4 Lichtbogen-
und 2 Lichtintensitatssensoren). Einfach entspannter
schweilden mit Auto-Shade und Soft-Delay.

Senkt Risiko von Ermiidungserscheinungen, Kopf-
schmerzen und langfristigen Netzhautschéden.

DAS PLUS FUR SICHERHEIT UND KOMFORT.

Fiir noch mehr Komfort und weniger Unterbrechungen beim
SchweiBen sind jetzt noch weitere Funktionen zuschaltbar:

Die neue High-End Blendschutz-
kassette unterstltzt den Schweil3er
mit bester Sicht, intuitiver Bedienung,
hochster Sicherheit und zahlreichen
Komfort-Features.

www.lorch.eu

Das extra grof3e Sichtfeld wurde
nach unten hin verlangert, reduziert
effektiv Nackenschmerzen und ver-
bessert die raumliche Wahrnehmung
in Zwangslagen.

Ein zusatzlich auBen verfigbarer
Button ermdglicht es dem SchweiRer,
voribergehend den Blendschutz zu
deaktivieren. Damit sind schnelle,
einfache und stérungsfreie Wechsel
zwischen Schweien und Schleifen
jederzeit moglich.

Soft Delay

Die neue Verzégerungsoption sorgt
durch ein schrittweises Offnen der
Kassette dafur, dass sich das Auge
langsam an die Helligkeit der offenen
Kassette anpassen kann.

Damit gehort die unangenehme
Blendung - bespielweise durch
Nachglihen der Schweinaht - der
Vergangenheit an.

Spot Delay

Speziell fur das HeftschweiBen
entwickelt: Reduziert den Hell-Dun-
kel Wechsel durch schrittweises
Offnen der Kassette und erméglicht
so die langsame Anpassung des
Auges. Das macht die Arbeit fir den
SchweiBer deutlich angenehmer und
|asst die Augen weniger ermuden.

Auto Shade

Optimale Sicht bei langen Nahten
oder SchweiRen um die Ecke: Je
nach Lichtintensitat des Lichtbogens
wird die Schutzstufe stufenlos und
automatisch zwischen hell und dun-
kel geregelt und auch wahrend des
Schweil3ens nachgefiihrt.

Somitist bei langen und auch kom-
plexen Schweinahten und groRRen
Bauteilen stets fur eine optimale
Sicht gesorgt.

www.lorch.eu
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SchweilRhelm APR 900 PLUS

Das APR 900 air PLUS
Frischluftsystem.

Angenehme Frischluft.

Beluftung zugfrei, komfortabel und leise.
Der zugefuhrte Luftstrom erzeugt keinen Zug
an den Augen oder Ohren und wird zudem ohne
Pfeif- und Rauschgerausche in den Helminnen-
raum geleitet. Voller Genuss der Frischluft-
zufuhr ohne Einschrankungen.

Wirksame Abdichtung und ein angenehmes Tragegefiihl

Je besser die Abdichtung zwischen Helm und Gesicht des
Schweilers, desto weniger Rauch kann eindringen.

Die verbesserte Gesichtsabdichtung mit Kragen dichtet den
Helm von unten ab und verhindert das Eindringen von ungefil-
terter Umgebungsluft Uber den Hals- und Nackenbereich.

Das feuerresistente weiche Fleece-Material tragt sich angenehm
auf der Haut. Dank eines industriellen Klettverschlusses kann
die Dichtung schnell und werkzeuglos ausgetauscht werden.

www.lorch.eu

Abbildung zeigt den APR 900 air PLUS mit der Frischlufteinheit APR FLOW

Einstellbare Luftzufuhr

Der Luftzufuhrsteller erméglicht eine Anpassung des Luft-
stroms - bei geschlossener Stellung nur in den Mund-/Nasen-
bereich und bei gedffneter Stellung zusatzlich an die Stirn.

Je nach individuellen Vorlieben kann der Schweil3er seine Beluf-
tungsrichtung einstellen. Eine zuverlassige Rauchabschirmung
ist iber den Uberdruck im Helm bei allen Stellungen garantiert.

Beliiftungsschlauch mit Bajonett-Schnellverschluss
und Schlauchhalterung

Einfache und schnelle Montage und Demontage von Helm und
Schlauch. Der Helm kann schnell vom BelUftungssystem ge-
trennt werden. Besonders nutzlich, wenn der Helm mal zur Seite
gelegt werden soll, ohne den Gurt auszuziehen. Der Helm kann
auch ohne Beltftungssystem genutzt werden. Die Schlauchhal-
terung am Kopfband sorgt dafir, dass der Schlauch fixiert ist,
individuell gefihrt werden kann und nicht beim Arbeiten stort.

LORCH

Tragekomfort

Die leichte Geblase- und Filtereinheit
schmiegt sich kaum fuhlbar an den

Rucken an. Das Haltesystem ist weich
aber dennoch stabil genug, damit
die Einheit straff am Rlcken sitzt und
nicht zwischen den Beinen baumelt
und an der Arbeit hindert.




ARBEITSSCHUTZ

SchweilBhelm APR 900 PLUS

Der APR 900 flow Der APR 900 XF PLUS.

Atemschutz.

Vor allem, wenn neben dem Schweien auch noch weitere
Arbeiten notwendig sind, die einen Schutz von Augen und
Gesicht vor Staub- und Funkenflug bendtigen, ist ein Flip-
Helm optimal. Er verbindet die groBe und klare Sicht eines
Schleifvisiers mit dem automatischen Schutz vor der UV-
Strahlung des Lichtbogens.

Der Helm kann auf dem Kopf gelassen und je nach Arbeits-

Partikel- oder Gasfilter?

Meist ist ein PRSL-Partikelfilter ausreichend. Soll bei begrenzter
Beltftung Aluminium oder rostfreier Stahl geschwei3t werden,
so wird schnell ein zusatzlicher ABE1-Gasfilter notwendig, um
die Grenzwerte nach der Gefahrdungsbeurteilung einzuhalten.
Der APR Flow bietet beides.

aufgabe zu- oder aufgeklappt werden.

.XF" - fur den eXtra Flipmechanismus.

Sicherheit und Komfort: Der zweigeteilte Helm hat innen eine ge-
bogene, grolRe Schutzscheibe mit groRem Sichtfeld. Diese schiutzt
vor herumfliegenden Partikeln und Funken, wie sie beispielsweise
beim Schleifen entstehen. Zuklappbar ist eine duBere Helmschale,
in welcher die Blendschutzkassette untergebracht ist.

Einfache Handhabung.

Unsere APR 900 air PLUS Systeme sind TH3-zertifiziert - fUr
Partikelfilter und sogar fur Gasfilter! Nur mit der héchsten
Schutzklasse TH3 werden 99,8 % der schadlichen Partikel und
Gase herausgefiltert. Damit ist die Luft 10-mal sauberer als
bei marktlblichen TH2-Atemschutz-Systemen!

Die duBere und innere Helmschale sind voneinander entkoppelt.
Durch den entkoppelten Klappmechanismus ist sichergestellt,
dass die innere Helmschale geschlossen bleibt, auch wenn die
duBere Schale aufgeklappt wird. Damit kann einhandig fur ein
grol3es, klares Sichtfeld bei maximalem Schutz gesorgt werden.

Zertifizierter Gesundheitsschutz. |

Bei Sicherheit keine Kompromisse. Zeitgemafe USB-C Ladebuchse. Perfekte Sicht - dank groBem Schleifvisier.

Akkukapazitat und Filterverstopfung wird im Betrieb Uber LEDs Wer kennt es nicht von friher: Handy leer und kein passendes Ein groRRes Sichtfenster bietet mehr peripheres Sehen.
angezeigt und ermoglicht so eine rechtzeitige Vorbereitung des Ladekabel dabei ... Mittlerweile sind USB-C immer griffbereit Der Kopf muss nicht so oft bewegt werden und Be-

Gerats. Sollte man dies einmal Ubersehen, meldet sich der APR und somit auch der APR Flow immer aufladbar. Die Buchse ist wegungen oder auch Gefahren kénnen im Randbereich schon
Flow erst akustisch und spater auch Uber einen Vibrationsalarm. staubgeschutzt im Inneren des Gehduses untergebracht. frih wahrgenommen werden.

Harte Bedingungen?

Mit optionaler Heavy Duty Batterie extra lange schweiRen ohne
aufladen zu mussen - perfekt wenn's mal langer dauert oder auf
Montage. Und fur langere Lebensdauer und haufige Zwangslagen-
schweil3en gibt es die Schutzhulle fir den Beltftungsschlauch,
die diesen vor Beschadigung schatzt.

Noch nicht ganz sicher? v
180°

Der APR Flow lasst sich auch nachtraglich noch

an den APR 900 air PLUS und APR 900 XF air PLUS

nachriisten. Helme einzeln testen und spater einfach

anschlieBen.

APR 900 XF PLUS (bei offenem Visier)

62 www.lorch.eu www.lorch.eu 63



ARBEITSSCHUTZ

SchweilBhelm APR 900 PLUS

Automatische Blendschutzkassette ADF APR L860 Luftstrom (in I/min) 170-220
Sichtfeld 100 x 82 mm / 3,94" x 3,3 Akku Li-lon
Klassifikation V1 (hochste Klasse) Vorfilter austauschbar mit Funkenschutz

Farbechte Sicht
Schleifmodus
UV/IR-Schutz
Schutzstufe (hell | dunkel)
Schaltzeit (hell | dunkel)
Sensorik
Empfindlichkeitskontrolle
Verzdgerungskontrolle
WIG-Rating
Spannungsversorgung
Batterielebensdauer
Ein/Aus

Standards und Normen

Gesamtgewicht Helm

Anwendungsgebiete*

APR 900 XF PLUS (zusatzlich zu APR 900 PLUS)

Schleifmodus

APR 900 air PLUS (zusatzlich zu APR 900 PLUS)

Luftverteilung

APR 900 XF air PLUS (zusatzlich zu APR 900 PLUS)

Schleifmodus

Luftverteilung

Lieferumfang

Ausfluhrung

Bestellnummer

Preis

Ja

Ja (von aulBen Uber zentralen Schleifknopf umschaltbar)

Dauerhafte Schutzstufe DIN 14

Schutzstufe DIN 3 | DIN 5-8 (Schneiden) / DIN 9-14 (SchweilRen)

0,2 ms bei Raumtemperatur | 0,1 ms bei +55 °C

4 Sensoren (Lichtbogenerkennung) + 2 Sensoren (Lichtbogenintensitat)
Digital (1-9)

Digital (0,1-0,95)

>2A

1 x CR 2450 (austauschbar)

> 2.000 Stunden (Betrieb)

Vollautomatisch

EN ISO 16321-1:2022 ANSI Z87.1-2020 | CSA 794.3-2020 AS/NZS1338.1-2012
650 g

ElektrodenschweiRen (Stick Welding, SMAW) / MIG / MAG (Metall-
schutzgasschweiRen, GMAW) / GMAW Hochleistungsschweil3en /
FalldrahtschweiBen / WIG-Schweien (WIG, GTAW) / Plasmaschweil3en /
MikroplasmaschweiBen / Plasmaschneiden / Schleifen

Flip-Up Mechanismus anstelle von Schleifknopf

einstellbar

Flip-Up Mechanismus anstelle von Schleifknopf

einstellbar

Alle Helme inkl. Bedienhandbuch, ADF APR L860 bzw. ADF APR L860 XF (nur APR 900
XF PLUS und XF Air PLUS), Blendschutzkassette, zusatzlicher innerer und aulRerer
Vorsatzscheibe und zusatzlichem Schleifvisier (nur APR 900 XF PLUS und XF Air
PLUS), Reinigungstuch und Batterien

APR 900 XF air

APR 900 PLUS APR 900 air PLUS APR 900 XF PLUS PLUS

553.4200.0 (PG S5) 553.4200.1 (PG S5) 553.5200.0 (PGS5) | 553.5200.1 (PG S5)

473,00 € 557,00 € 557,00 € 685,00 €

Partikelfilter
Gasfilter (optional)
Ladegerat
Ladezeit (in h)

Zustandswarnung

Lieferumfang

APR FLOW (Ready to work inkl. Helm) APR FLOW + APR 900 air PLUS Set

Bestellnummer

Preis

PRSL, TH3 (EN12941)

ABE1 + PRSL, TH3 (EN12941)

USB-C Stecker mit Netzsteckeradaptern
4-6

optisch, akustisch, Uber Vibration

“Ready to work” Pakete bestehend aus: APR 900 air PLUS bzw. APR 900 XF air PLUS
inkl. Bedienhandbuch, ADF APR L860 bzw. ADF APR L860 XF (nur APR 900 XF PLUS
und XF Air PLUS), Blendschutzkassette, zusatzlicher innerer und duBBerer Vorsatz-
scheibe und zusatzlichem Schleifvisier (nur APR 900 XF PLUS und XF Air PLUS), Reini-
gungstuch und Batterien APR Flow inkl. Bedienhandbuch, 2x PRSL-Filter mit Vorfilter
und Metall Funkenschutz, Flex Schlauch inkl. feuerresistentem Mantel, Ladegerat,
Standard-Akku, Tragegurt, Flowmeter

Sicherheitshinweis: Geblase- und Filtersysteme (PAPR), zu denen auch die APR Flow
Systeme gehoren, sind nicht fur geschlossene oder enge Rdume geeignet, in denen
nicht genug Restsauerstoff vorhanden ist.

APR FLOW + APR 900 XF air PLUS Set
553.6201.1 (PG S5) 553.6202.1 (PG S5)

1.259,00 € 1.362,00 €

Entdecken Sie samtliche Neuigkeiten und

Wissenswertes rund um den APR 900 PLUS
unter www.apr900.com.

Zubehor fur APR 900 PLUS und APR FLOW finden Sie auf der Seite 88.

* Fur alle elektrischen SchweiRverfahren. Zum UberkopfschweiRen geeignet. Nicht zum LaserschweiRen geeignet!
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ZUBEHOR
WIG-Brenner

Achten Sie auf die Details.

HANDLING, HANDLING Wir tun’s auch!
UND NOCHMALS
HANDLING. st

Der verkurzte Bedienabstand des
Brenners und der dadurch optimierte
Brennerschwerpunkt ermdglichen

Ihnen eine sichere Handhabung sowie

Die W|G-Brenne|’, eine ruhige Fihrung des Lichtbogens.

Sicher

Durch den erhéhten Zweitstrom-
taster wird eine ungewollte
Betatigung des UpDown-Tasters
verhindert.

Flexibel

Fir maximale Beweglichkeit und

Bedienkomfort sorgen das Kugel-
gelenk am Handgriff und das bieg-

Sie werden unsere WIG-Brenner nie wieder aus der Hand geben wollen ... L same Leder-Flex-Schlauchpaket.

Ergonomisch

Liegt ermidungsfrei in der Hand.

... weil sie so perfekt drin liegen. Ergonomie und Handhabung sind die entscheidenden Kriterien fir einen guten WIG-Brenner.

Denn Sie wollen jede Naht perfekt im Griff haben - und das auch mal Uber Stunden und in ungtinstigen Lagen, ob in der Werkstatt oder

auf Montage. Unsere Produktdesigner haben gemeinsam mit zahlreichen WIG-Schwei3ern die perfekten Brenner fur Ihren anspruchs-

vollen Arbeitsalltag entwickelt. Geht auch ,, mit Links" Variabel

Denn fUr uns zahlt nur, was in der Praxis zahlt: perfekte Beherrschbarkeit des Lichtbogens, klare, einfache Bedienung, selbst bei kom-

plexen SchweilRaufgaben, und hohe Robustheit. Weil wir wissen, dass Schweil3er keine Samthandschuhe anziehen. Kurz: Mit unseren Einfach die Mode-Taste sieben Sekunden

Brennern bekommen Sie das perfekte Werkzeug fur Ihre MicorTIG oder HandyTIG Anlage. dricken, und die Display-Anzeige wird fur
Linkshander-Ansicht umgeschaltet.

Das zugehorige Schlauchpaket fur
den WIG-Brenner ist als 4-m- und
8-m-Variante erhaltlich.

WIG-Brenner a-LTG
= Gasgekuhlt
= Der Standard

Doppeldruck (DD) - Zweitstrom abrufen UpDown (UD) - Strom regeln

= Bedienkonzepte: Doppeldruck (DD) oder UpDown (UD) = Zwei ergonomisch geformte Drucktasten = Zwei ergonomisch geformte Drucktasten
= Taste 1: Strom ein- und ausschalten = Taste 1: Strom ein- und ausschalten
= Taste 2: Zweitstrom abrufen = Taste 2: Zweitstrom abrufen
+ Mit Stromquellen-Fernregelung
+ ImJob-Betrieb der Anlage: mit Up/Down Tasten
a-LTG 900 a-LTG 1700 a-LTG 2600 a-LTG 2800 Jobs hintereinander abrufbar
SchweilRbereich SchweilRbereich SchweilRbereich Schweil3bereich
bis 110 A bis 140 A bis 180 A bis 300 A

Powermaster (PM) - die Fernregelung

= Zwei ergonomisch geformte Drucktasten
. = Taste 1: Strom ein- und ausschalten
WIG-Brenner i-LTG = Taste 2: Zweitstrom abrufen
- - Gasgekuhlt. = Mit Stromquellen-Fernregelung
» = Brenner mit HeatProtect, TorchProtect + Mitintegrierter Digitalanzeige verschiedenster SchweiRparameter und amperegenauer Steuerung
= Bedienkonzepte: UpDown (UD) oder Powermaster (PM) : + Mode-Taste:
Regelung wichtiger Parameter direkt am Brenner - Wechsel zwischen Schweilparametern, auch im Job-Betrieb
- Umschaltfunktion fur Links- und Rechtshander
+ Zwei weitere frei wahlbare Funktionen ﬁ/’ h
i-Torch
i-LTG 900 i-LTG 1700 i-LTG 2600 i-LTG 2800 )
Schweil3bereich Schweil3bereich SchweilRbereich SchweilRbereich
bis 110 A bis 140 A bis 180 A bis 300 A

i-Torch - voll-digital macht’s méglich

Der i-Torch-Powermaster-Brenner von Lorch revolutioniert die Moglichkeiten der Brennerfernregelung beim WIG-Schweil3en.

Mitihm haben die Lorch Schweifl3er und Ingenieure wieder einmal ihren Erfindungsreichtum unter Beweis gestellt und den WIG-Fer-
nregelbrenner neu erfunden, mit neuen Moglichkeiten durch voll-digitale Bus-Kommunikation und optimale Ergonomie. Sein patenti-
ertes Bedienkonzept verbessert das Schweil3en und sorgt fir maximale Produktivitat bei WIG.

WIG-Brenner LTV
= Gasgekuhlt

oy = Ventilbrenner fir Lorch MicorStick und X-Serie
= Bedienkonzept: Ventil-Drehrad

= TorchProtect: Durch die optionale Aktivierung A = HeatProtect: Um die Steuerungselektronik vor
des TorchProtect in der SchweiRanlage wird der Uberhitzung zu schiitzen, Gibernimmt ein Hitze-
LTV 1700 LTV 2600 ; . . . .
. . . . WIG-Brenner automatisch erkannt und nicht sensor die thermische Absicherung.
SchweiRbereich schweiRbereich mehr als der jeweils zuldssige Maximalstrom
bis 140 A bis 180 A . . <

bereitgestellt. So wird eine Uberlastung des
Brenners verhindert.
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WIG-Brenner

HandyTIG 180 DC Serie
BasicPlus / ControlPro

ControlPro
. . Doppeldruck (DD) Up/Down (UD) Powermaster (PM)
Alle Brenner auf einen Blick.
MicorStick-Serie - m
X-Serie
Brenner Best-Nr. ‘ Preis (€) Best-Nr. ‘ Preis (€) Best-Nr. ‘ Preis (€)
Ventilbrenner fur ContacTIG
am 513.5904.1 191,00 513.5904.3 265,00
Brenner Best-Nr. Preis (€) (PG S1) (PG ST)
a-LTG 900
513.5908.1 513.5908.3
4m 509.6440.7 (PG S1) 128,00 8m (PG 1) 248,00 (PG S1) 322,00
LTV 1700 3
513.0904.3 513.0904.5
8m 509.6480.7 (PG S1) 185,00 4m (PG S1) 308,00 (PG S1) 462,00
i-LTG 900
513.0908.3 513.0908.5
\, 4m 505.7640.6 (PG S1) 135,00 8m (PG S1) 365,00 (PG S1) 519,00
LTV 2600
513.6704.1 513.6704.3
8m 505.7680.6 (PG S1) 204,00 4m (PG 1) 202,00 (PG S1) 276,00
a-LTG 1700
513.6708.1 513.6708.3
Technische Daten und Lieferausstattung: g8m (PG S1) 259,00 (PG S1) 333,00
LTV 1700: 100 % ED bei 80 ADC/ 60 A AC, 35 % ED bei 140 ADC/ 100 A AC 3
Ausgestattet: Gasduse Gr. 5; Wolframelektrode gold; Spannhulsengehause & Spannhdilse in 1,6 mm; Spannkappe lang 513.1704.3 513.1704.5
LTV 2600: 100 % ED bei 110 ADC/ 80 AAC, 35 % ED bei 180 ADC/ 130 AAC 4m (PG S1) 319,00 (PG S1) 473,00
Ausgestattet: Gasduse Gr. 7; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhulse in 2,4 mm; Spannkappe lang i-LTG 1700
513.1708.3 513.1708.5
8m (PG 1) 376,00 (PG 51) 530,00
. 513.7604.1 513.7604.3
HandyTIG 180 DC Serie 4m (PG S1) 218,00 (PG S1) 292,00
. a-LTG 2600
BasicPlus / ControlPro ControlPro
513.7608.1 513.7608.3
8m 287,00 361,00
Doppeldruck (DD) Up/Down (UD) ; (PGST) (PG ST)
513.2604.3 513.2604.5
: 4m (PG S1) 332,00 (PG 1) 486,00
i i-LTG 2600
8m 513;265018.3 401,00 513P.é65018.5 555,00
Brenner Best-Nr. ‘ Preis (€) Best-Nr. ‘ Preis (€) ( ) ( )
513.5904.2 513.5904.4 513.7804.1 513.7804.3
4m (PG S1) 191,00 (PG S1) 265,00 4m (PG S1) 527,00 (PG S1) 581,00
a-LTG 900 a-LTG 2800
, 513.5908.2 513.5908.4 513.7808.1 513.7808.3
8m (PG S1) 248,00 (PG S1) 322,00 8m (PG S1) 657,00 (PG 1) 711,00
A
513.6704.2 513.6704.4 513.2804.3 513.2804.5
4m (PG S1) 202,00 (PG S1) 276,00 4m (PG 1) 655,00 (PG 1) 809,00
a-LTG 1700 i-LTG 2800
) 513.6708.2 513.6708.4 513.2808.3 513.2808.5
8m (PG S1) 259,00 (PG 1) 333,00 8m (PG S1) 785,00 (PG 1) 939,00

Technische Daten und Lieferausstattung:

LTG 900: 100 % ED bei 70 ADC /50 AAC, 35 % ED bei 110 A DC /80 A AC;

Ausstattung: Gasduse Gr. 6; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhulse in 1,6 mm; Spannkappe lang
LTG 1700: 100 % ED bei 80 ADC/ 60 A AC, 35 % ED bei 140 ADC/ 100 A AC;

Ausstattung: Gasduse Gr. 5; Wolframelektrode gold; Spannhulsengehduse & Spannhulse in 1,6 mm; Spannkappe lang
LTG 2600: 100 % ED bei 110 ADC/ 80 AAC, 35 % ED bei 180 ADC/ 130 A AC;

Ausstattung Gasduse Gr. 7; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhulse in 2,4 mm; Spannkappe lang
LTG 2800: 35 % ED bei 300 ADC/ 250 AAG;

Ausstattung: Gasduse Gr. 7; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhdlse in 3,2 mm; Spannkappe lang

68 www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer. Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer. www.lorch.eu
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WIG-Brenner

Zubehor WIG-Brenner.

Bezeichnung

Zubehor WIG-Brenner LTV/LTG 1700/2600/2800

e e

Keramische Gasdiise

Grole 4 (VPE = 5 Stlck)
GroRe 5 (VPE =5 Stiick)
Grof3e 6 (VPE = 5 Stlck)

GroBe 7 (VPE = 5 Stiick)

Spannhiilsen

1,0 mm (VPE = 5 Stlick)
1,6 mm (VPE = 5 Stiick)
2,4 mm (VPE = 5 Stiick)

3,2 mm (VPE = 5 Stlick)

Spannhiilsengehause
1,0 mm (VPE = 2 Stiick)
1,6 mm (VPE = 2 Stlick)
2,4 mm (VPE = 2 Stick)

3,2 mm (VPE = 2 Stick)

Spannkappe kurz
bei engen Platzverhaltnissen

Spannkappe lang
Standardspannkappe, Ersatz

Zubehor WIG-Brenner LTG 1700/2600/2800

WIG-Ausriistungs-Kit im Koffer fir 1,6 mm
1 Wolfram-Elektrode gold 1,6 mm; 3 Spannhulsengehduse
1,6 mm; 3 Spannhilsen 1,6 mm; 5 keramische Gasdusen Gr. 5

WIG-Ausriistungs-Kit im Koffer fur 2,4 mm
1 Wolfram-Elektrode gold 2,4 mm; 3 Spannhulsengehause
2,4 mm; 3 Spannhulsen 2,4 mm; 5 keramische Gasdusen Gr. 6

WIG-Ausriistungs-Kit im Koffer fur 1,6 und 2,4 mm

3 Wolfram-Elektroden gold 1,6 mm; 3 Wolfram-Elektroden
gold 2,4 mm; 1 Spannhiilsengehduse 1,6 mm; 1 Spannhul-
sengehduse 2,4 mm; 2 Spannhulsen 1,6 mm; 2 Spannhulsen
2,4 mm; 3 keramische Gasdusen Gr. 5; 3 keramische Gasdusen
Gr. 6; 3 keramische Gasdusen Gr. 7; Spannkappe lang;

1 Spannkappe kurz

535.8003.4 (PG S3)
535.8003.5 (PG S3)
535.8003.6 (PG S3)

535.8003.7 (PG S3)

535.8000.1 (PG S3)
535.8000.2 (PG S3)
535.8000.3 (PG S3)

535.8000.4 (PG S3)

535.8001.1 (PG S3)
535.8001.2 (PG S3)
535.8001.3 (PG S3)

535.8001.4 (PG S3)

535.8004.1 (PG S3)

535.8004.2 (PG S3)

551.3051.0 (PG S3)

551.3052.0 (PG S3)

551.3054.0 (PG S3)

9,25
9,25
9,25

9,25

10,70
10,70
10,70

10,70

9,15
9,15
9,15

9,15

10,50

11,60

54,20

56,70

86,60

70 www.lorch.eu
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WIG-SchweilRstabe

Bezeichnung

Best.-Nr.

Preis (€)

WIG-Schweistabe sind die eigentliche Verbindung. Ihre Qualitat ist wesentlich. Achten Sie bitte darauf, dass die Schweil3stabe
zu Ihrem Material passen. Alle Stabe sind 1000 mm lang und sicher in einem Rohr verpackt.

Aluminium AlMg 5

Schweil3zusatz fir Aluminium-Magnesium-Legierungen.
Der SchweiBnahtbereich muss metallisch blank sein.
Geeignet fur Grundwerkstoffe AIMg 3, AIMg 5, AlZnMg 1,
Gusslegierungen mit Mg als Hauptlegierungsanteil.

100 Stabe, 2,0 mm.

Aluminium Al 99,5

SchweiRzusatz fir Reinaluminium. Der SchweiRnahtbereich
muss metallisch blank sein. Geeignet fur Grundwerkstoffe
Al 99,5, Al 99.

50 Stabe, 2,0 mm.

Aluminium AISi 5

Schweil3zusatz fir Aluminium-Silizium-Legierungen sowie
artverschiedene Aluminium-Legierungen untereinander. Der
SchweilRnahtbereich muss metallisch blank sein. Geeignet fir
Grundwerkstoffe AIMgSi 0,5, bedingt fir AIMgSi 0,8 und AIMgSi
1 sowie fur Alu-Gusslegierungen bis 7 % Si.

100 Stabe, 2,0 mm.

Edelstahl 1.4576

Zusatz zum Schweien an unstabilisierten und stabilisierten,
korrosionsbestandigen Cr Ni-Mo Stahlen fur Betriebstempera-
turen bis ca. 400°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436,
1.4437,1.4571, 1.4573, 1.4480, 1.4581, 1.4583

50 Stabe, 1,6 mm.
50 Stabe, 2,0 mm.

Edelstahl 1.4370

Schweil3zusatz fir Verbindungen zwischen un- bzw. niedrigle-
gierten Stahlen und hochlegierten Stahlen fir Betriebstem-
peraturen bis ca. 300°C, kaltzah bis ca. -120°C. Geeignet fur
Verbindungen zwischen z.B. St 37-3 mit 1.4301

50 Stabe, 1,6 mm.
50 Stabe, 2,0 mm.

Wolframelektroden Gold

Neuartig, lathanisiert. Sehr gute Zindeigenschaften und hohe
Standzeit. Geeignet flr Gleich- und Wechselstrom. Umweltver-
traglich, 100 % strahlungsfrei. Lange: 175 mm.

1,0 mm (VPE = 10 Stlick)
1,6 mm (VPE = 10 Stick)
2,4 mm (VPE = 5 Stlick)
3,2 mm (VPE = 5 Stlick)

Wolframelektroden Griin

Reinwolfram, zum Schweien von Aluminiumwerkstoffen mit
Wechselstrom. Gute Kalottenbildung, sehr stabiler Lichtbogen.
Nicht fur Gleichstrom. Lange 175 mm.

1,0 mm (VPE = 10 Stuck)
1,6 mm (VPE = 10 Stick)
2,4 mm (VPE = 5 Stlick)
3,2 mm (VPE = 5 Stlick)

590.5020.4 (PG S3)

590.5120.4 (PG S3)

590.5220.4 (PG S3)

590.5416.3 (PG S3)
590.5420.3 (PG S3)

590.5816.3 (PG S3)
590.5820.3 (PG S3)

535.8006.1 (PG S3)
535.8006.2 (PG S3)
535.8006.3 (PG S3)
535.8006.4 (PG S3)

535.8005.1 (PG S3)
535.8005.2 (PG S3)
535.8005.3 (PG S3)
535.8005.4 (PG S3)

42,20

24,70

39,10

53,60
69,00

40,20
43,30

Wolframelektroden

21,10
23,10
25,10
40,60

21,10
23,10
25,10
40,60

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.
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DIE PERFEKTE
VERLANGERUNG IHRER HAND.
Die MIG-MAG-Brenner.

Kompromisslos bis in die Drahtspitze.

Wenn Sie das volle Potenzial Ihrer Anlage ausschopfen wollen, brauchen Sie einen Brenner, der zuverlassig perfekte SchweilRergebnisse
liefert und dabei so robust ist, dass er Sie nie im Stich lasst. Finden werden Sie den im Sortiment von Lorch, denn unsere Brenner haben
die Performance nicht nur im Datenblatt, sondern im realen Lichtbogen.

Zusammen mit der R-Serie, M-Serie oder M-Pro-Serie haben Sie in Ihrer Werkstatt das perfekte Team fiir jeden SchweiR3job. Hochste
Verarbeitungsqualitat, optimale Drahtfuhrung, vorbildliche Ergonomie: All das macht einen echten Lorch MIG-MAG Brenner aus. Und mit
dem optimalen Stromubergang zwischen Brenner und SchweiRdraht holen Sie die gesamte Performance aus der Anlage.

MIG-MAG-Brenner

= Gasgekuhlt

= Ergonomische Griffschale

= Perfekter Warmeableitung und hohe Lichtbogenqualitat

ML 1500 ML 2500 ML 2400 ML 3800
SchweilRbereich SchweilRbereich SchweilRbereich Schweilbereich
bis 180 A bis 230 A bis 250 A bis 320 A

MIG-MAG-Brenner CuSi

»  Gasgekulhlt

= Ergonomische Griffschale

= Perfekter Warmeableitung und hohe Lichtbogenqualitat

ML 1500 CusSi ML 2400 CusSi ML 2400 CuSi PM
SchweiRbereich SchweilBbereich SchweilRbereich
bis 180 A bis 250 A bis 250 A

Fiir SchweiBers harten Alltag: hohe Zuverlassigkeit und Lebensdauer.

"
Langlebig: Die robuste Bauweise mit geschraubten, schlagunempfindlichen Griffschalen, widerstandfahi- s
gem Brennertaster und elastischem Gummiknickschutz am Kugelgelenk sorgt fir eine lange Lebensdauer.

Zuverlassig: Die isolierte Drahtspirale stellt eine zuverl3ssige Drahtférderung sicher.

An alles gedacht: vom Handling bis zur Wartung. Ideal fur jede Anwendung: die hohe Flexibilitat.
Ergonomisch: Der ergonomisch geformte Griff sorgt fir optima-  Variabel: Das zugehdrige Schlauchpaket ist als 3 m-, 4 m- und
les Handling und Balance in allen Positionen. Durch die Softgri- 5 m-Variante erhaltlich.

peinlage ist eine bequeme Handhabung garantiert, damit Sie
lange ermudungsfrei schweien kénnen. Flexibel: Sein hochwertiges Kugelgelenk am Handgriff mit
elastischem Gummiknickschutz sorgt fur einen optimalen
Bewegungsradius beim Brenner. Das leichte und biegsame
Schlauchpaket ermoglicht flexibles Arbeiten in unterschiedlichen
Positionen.

Nutzerfreundlich: Die steckbare Gasduse ermdglicht einen
schnellen und einfachen Wechsel der Verschleif3teile, damit lhr
Brenner stets in einwandfreiem Zustand ist. Die kostengunsti-
gen und langlebigen Verschleifsteile machen diesen besonders
wirtschaftlich.

www.lorch.eu

Alle Brenner auf einen Blick.

Standardbrenner
R-Serie

Brenner Best-Nr. Preis (€)

3m 503.1500.3 (PG S1) 89,00
ML 1500

4m 503.1500.4 (PG S1) 104,00
ML 1500 CusSi 3m 503.1504.3 (PG S1) 134,00
3m 503.2400.3 (PG S1) 178,00
ML 2400 4m 503.2400.4 (PG S1) 193,00
5m 503.2400.5 (PG S1) 234,00
ML 2400 CusSi 3m 503.2407.3 (PG S1) 209,00
sl 3m 503.2500.3 (PG S1) 138,00
ML 2500 4m 503.2500.4 (PG S1) 153,00
5m 503.2500.5 (PG S1) 194,00
/‘,/ 3m 503.3800.3 (PG S1) 226,00
. ML 3800 4m 503.3800.4 (PG S1) 254,00
5m 503.3800.5 (PG S1) 310,00

Die Brenner werden in dieser Erstausstattung geliefert:

ML 1500: Stromduse 0,8 mm; Gasduse konisch, Innenspirale fur Stahldraht 0,6-0,9 mm, blau
ML 1500 CuSi: Stromduse 0,8 mm; Gasduse konisch, Kombiseele Kohleteflon 0,6-0,9 mm
ML 2400: Stromduse 1,0 mm; Gasduse konisch, Innenspirale fur Stahldraht 1,0-1,2 mm, rot
ML 2400 CusSi: Stromdise 0,8 mm; Gasduse konisch, Kombiseele Kohleteflon 0,6-0,9 mm
ML 2500: Stromduse 1,0 mm; Gasduse konisch, Innenspirale fur Stahldraht 1,0-1,2 mm, rot
ML 3800: Stromduse 1,2 mm; Gasduse konisch, Innenspirale fur Stahldraht 1,0-1,2 mm, rot

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer. www.lorch.eu
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Zubehor MIG-MAG-Brenner.

Bezeichnung Bezeichnung Preis (€)

Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 1500 Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 2500

,_,;f;’ Ersatzbrennerhals 535.8400.1 (PG S3) 16,20 f?’i’ Ersatzbrennerhals 535.8400.2 (PG S3) 31,70
Innenspirale fur Stahldraht 0,6 - 0,9 mm, blau Innenspirale fur Stahldraht 1,0 - 1,2 mm, rot
% Fiir 3 m Brenner 535.8300.1 (PG S3) 7,80 % Fiir 3 m Brenner 535.8300.3 (PG S3) 7,80
FUr 4 m Brenner 535.8300.2 (PG S3) 9,00 FUr 4 m Brenner 535.8300.4 (PG S3) 9,00
Far 5 m Brenner 535.8300.5 (PG S3) 10,10
Stromdiisen
Stromdiisen
fir Stahl .
0,6 mm, M6 (VPE = 5 Stiick) 535.8101.1 (PG S3) 8,95 fur Stahl i
0,8 mm, M6 (VPE = 5 Stiick) 535.8101.2 (PG S3) 8,95 0,6 mm, M6 (VPE = 5 Stlick) 535.8106.1 (PG S3) 9,45
1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stiick) 535.8101.3 (PG S3) 8,95 0,8 mm, M6 (VPE = 5 Stuick) 535.8106.2 (PG S3) 9,45
1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stlick) 535.8106.3 (PG S3) 9,45
fiir Aludraht 1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stiick) 535.8106.4 (PG S3) 9,45
1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stlick) 535.8101.5 (PG S3) 10,70 .
1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stiick) 535.8101.6 (PG S3) 10,70 far Aludraht
1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stlick) 535.8106.5 (PG S3) 11,20
' Gasdusen steckbar 1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlick) 535.8106.6 (PG S3) 11,20
! Gasduse konisch (VPE = 3 Stiick) 535.8100.1 (PG S3) 12,45 Gasdiisen steckbar
E Gasdu lindrisch (VPE = 3 Stiick 535.8100.2 (PG S3 13,65 .. ) .
ij]k;]g:sfj{]g; (r\}f,cE =(3 S0 tck) 235 8100.3 EPG 53; 478 Gasduise konisch (VPE = 3 Stick) 535.8105.1 (PG S3) 14,85
’ ’ ! Gasduse zylindrisch (VPE = 3 Stuick) 535.8105.2 (PG S3) 16,35
3 Punktgasduse (VPE = 3 Stiick) 535.8105.3 (PG S3) 32,60
ol - F 3 Haltefedern fir Gasdiisen (VPE = 10 Stlick) 535.8100.9 (PG S3) 13,45
Disenstock (VPE = 2 Stlick) 535.8106.9 (PG S3) 5,75
Spezialzange MIG-MAG
i 451 I;lunk'té?jne;: in einem We(zjrkzgurg]. Schnedl(.:.len des o 535.8225.1 (PG A8) 35,90
4 cleeielbelrzines, Fellzn eler Sehivizgaseiee ven S e Haltefedern fiir Gasdiisen (VPE = 10 Stiick) 535.8105.9 (PG S3) 13,95
Abziehen der Gasduse. Losen der Stromduse.
Brenner-VerschleiBteile-Set 0,8 mm EB):’::r;Er-t\(/eeT’?c:E:eeillgte‘?ll:zei-rze;o?%ggéog;g[]sen konisch
Die Hauptverschleiteile im Koffer: 3 Gasdusen konisch, 551.1508.0 (PG S3) 64,80 p.. T ! 551.2125.0 (PG S3) 68,70
. 5 Stromdusen (0,8 mm, M6), 5 Stromdusen (1,0 mm),
10 Stromdusen (0,8 mm, M6), 10 Haltefedern.
10 Haltefedern.
gireeggﬁgt\(/ee:zzu::ilfléi':e?;:rei:elfo?’%g:]éoG?;‘iUsen konisch Brenner-VerschleiBteile-Set 1,0 mm
N ! 551.2115.0 (PG S3) 64,80 Die HauptverschleiBteile im Koffer: 3 Gasdusen konisch, 551.2510.0 (PG S3) 68,70
5 Stromdusen (0,8 mm), 5 Stromdisen (1,0 mm), .
10 Stromdusen (1,0 mm, M6), 10 Haltefedern.
10 Haltefedern.
Brenner-Erstausristungsset fiir 4 m Brenner Brenner-Erstausrustungsset fiir 4 m Brenner
&2 Eine Erstausristung der wichtigsten Brennerverschleif3teile r Eine Erstausristung der wichtigsten Brennerverschleif3teile
-"' zum gunstigen Komplettpreis. i‘ zum gunstigen Komplettpreis.
f:g’_ Inhalt: 551.1021.0 (PG S3) 35,40 g Inhalt: 551.1023.0 (PG S3) 41,70
G‘!J ir 1 Gasduse konisch, 1 Punktgasdtise, 5 Stromdusen (0,8 mm), 1 Gasduse konisch, 1 Punktgasdtise, 5 Stromdusen
L 1 Innenspirale fur Stahldraht (0,6-0,9 mm, blau), 3 Haltefedern, (1,0 mm, M6), 1 Innenspirale fur Stahldraht (1,0-1,2 mm, rot),
1 Lorch Trennspray 400 ml. 3 Haltefedern, 1 DUsenstock, 1 Lorch Trennspray 400 ml.

www.lorch.eu
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Zubehor MIG-MAG-Brenner.

Bezeichnung

Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 2400

B\

Ersatzbrennerhals

Innenspirale fur Stahldraht 1,0 - 1,2 mm, rot

Fir 3 m Brenner
Fir 4 m Brenner
Far 5 m Brenner

Stromdiisen

fiir Stahl

0,6 mm, M6 (VPE =5 Stlick)
0,8 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)
1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)
1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)

fiir Aludraht
1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stlck)
1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)

Gasdusen steckbar
Gasduse konisch (VPE = 3 Stick)
Gasduse zylindrisch (VPE = 3 Stiick)

Dlisenstock (VPE = 2 Stlick)

Gasverteiler (VPE = 2 Stlick)

Spezialzange MIG-MAG

4 Funktionen in einem Werkzeug. Schneiden des
Schweifl3drahts. Reinigen der Schutzgasduse von Spritzern.
Abziehen der Gasduse. Lésen der Stromduse.

Brenner-VerschleiBteile-Set 0,8/1,0 mm

Die HauptverschleiBteile im Koffer: 3 Gasdusen konisch,
5 Stromdusen (0,8 mm, M6), 5 Stromdisen (1,0 mm, M6),
1 Dusenstock, 1 Gasverteiler.

Brenner-VerschleiBteile-Set 1,0 mm
Die HauptverschleiB3teile im Koffer: 3 Gasdusen konisch,
10 Stromdusen (1,0 mm, M6), 1 Disenstock, 1 Gasverteiler.

Brenner-Erstausristungsset fiir 4 m Brenner
Eine Erstausristung der wichtigsten Brennerverschleif3teile
zum gunstigen Komplettpreis.

Inhalt:

1 Gasduse konisch, 1 Punktgasduse, 5 Stromdusen

(1,0 mm, M6), 1 Innenspirale fur Stahldraht (1,0-1,2 mm, rot),
1 Dusenstock, 1 Lorch Trennspray 400 ml.

535.8400.3 (PG S3)

535.8300.3 (PG S3)
535.8300.4 (PG S3)
535.8300.5 (PG S3)

535.8106.1 (PG S3)
535.8106.2 (PG S3)
535.8106.3 (PG S3)
535.8106.4 (PG S3)

535.8106.5 (PG S3)
535.8106.6 (PG S3)

535.8120.1 (PG S3)
535.8120.2 (PG S3)

535.8120.4 (PG S3)

535.8120.3 (PG S3)

535.8225.1 (PG A8)

551.2124.2 (PG S3)

551.2124.0 (PG S3)

551.1024.0 (PG S3)

45,00

7,80
9,00
10,10

9,45
9,45
9,45
9,45

11,20
11,20

17,25
18,65

6,25

5,35

35,90

63,00

63,00

39,20

Bezeichnung

Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 3800

3\

e
vLL

<l
-

T

Ersatzbrennerhals

Innenspirale fur Stahldraht 1,0 - 1,2 mm, rot

Fur 3 m Brenner
Fur 4 m Brenner
Far 5 m Brenner

Stromdiisen

fir Stahl

0,8 mm, M8 (VPE = 10 Stlick)
1,0 mm, M8 (VPE = 10 Stlick)
1,2 mm, M8 (VPE = 10 Stiick)

fir Aludraht
1,0 mm, M8 (VPE = 10 Stlick)
1,2 mm, M8 (VPE = 10 Stick)

Gasdusen schraubbar
Gasduse konisch (VPE = 2 Stick)
Gasduse zylindrisch (VPE = 2 Stlick)

Diisenstock (VPE = 2 Stick)

Spezialzange MIG-MAG

4 Funktionen in einem Werkzeug. Schneiden des
SchweilRdrahts. Reinigen der Schutzgasduse von Spritzern.
Abziehen der Gasduse. Losen der Stromduse.

Brenner-VerschleiBteile-Set 1,0 mm
Die HauptverschleiB3teile im Koffer: 3 Gasdusen konisch,
10 Stromdusen (1,0 mm, M8), 1 Disenstock.

Brenner-Erstausrustungsset fiir 4 m Brenner
Eine Erstausristung der wichtigsten Brennerverschleif3teile
zum glinstigen Komplettpreis.

Inhalt:

1 Gasduse konisch, 1 Gasduse zylindrisch, 5 Stromdusen
(1,0 mm, M8), 1 Dusenstock, 1 Innenspirale fur Stahldraht
(1,0-1,2 mm, rot), 1 Lorch Trennspray 400 ml.

535.8400.6 (PG S3)

535.8300.3 (PG S3)
535.8300.4 (PG S3)
535.8300.5 (PG S3)

535.8108.2 (PG S3)
535.8108.3 (PG S3)
535.8108.4 (PG S3)

535.8108.5 (PG S3)
535.8108.6 (PG S3)

535.8110.0 (PG S3)
535.8110.1 (PG S3)

535.8107.6 (PG S3)

535.8226.1 (PG A8)

551.2138.0 (PG S3)

551.1038.0 (PG S3)

Preis (€)

57,40

7,80
9,00
10,10

18,45
18,45
18,45

24,45
24,45

34,40
34,40

17,75

35,90

101,50

62,60

www.lorch.eu

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Alle Preise zzg|. gesetzlicher Mehrwertsteuer.
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ZUBEHOR

MIG-MAG-Brenner

Zubehor MIG-MAG-Brenner.

Preis (€) Hes ©

Umlf_ﬁstsat; Aluminium 1,0/1,2 mm _ stahldraht ®
So rusten Sie lhren Brenner zum VerschweiRen von
Aluminiumdraht 1,0 bzw. 1,2 mm um.
G3Si1, 0,8 mm zum Verschweifl3en von unlegiertem Stahl.
: ial- i- i S 590.0008.1 (PG S3 42,20
Inhal'g. Speglal Kombi Sc?ele aus PTFE, mit angeflanschter . 551.2014.0 (PG S3) 34,40 » Kleinspule D200, 5 kg. ( )
Messingspirale zur Verlangerung der Stromubergangszone im
. Brennerhals, O-Ring, Spannzange und Messingstutzrohr. ) ) )
Das Set ist fiir Brenner bis 4 m Lange einsetzbar. Wir empfehlen G3si1, O'IS mm zum \ﬁerSChwe'Be” von unlegiertem Stahl. 590.0008.6 (PG $3) 92,00
zur Vermeidung von Drahtstérungen die Verwendung von . Korbspule K300, 15 kg.
1,2 mm Draht und 3 m-Brenner. ‘;" G3s 0 hweil | Stahl
' i1, 1,0 mm zum Verschweil8en von unlegiertem Stahl.
Umriistsatz Edelstahl, 0,6/0,9 mm b Korbspule K300, 15 kg. 590.0010.4 (PG S3) 93,20
So risten Sie Ihren Brenner zum Verschweil3en von
Edelstahldraht um. i i i
EBS:, 1,|2 rE;nOéur%\LerschwelBen von unlegiertem Stahl. 590.0012.4 (PG S3) 88,50
) : : : 551.2015.0 (PG S3) 44,80 orbspule 15 Kg.
Inhalt: Spezial-Kombi-Seele aus Kohle/PTFE, mit angeflanschter
Messingspirale zur Verlangerung der Stromqberg“angszone im Aluminiumdraht
Brennerhals, O-Ring, Spannzange und Messingstutzrohr.
Das Set ist fur Brenner bis 5 m Lange einsetzbar.
Umriistsatz Edelstahl, 1,0/1,2 mm o L2t S TS SIS e N I R 590.0410.0 (PG 53) 78,30
So risten Sie lhren Brenner zum Verschweif3en von Edelstahl- P S KE:
draht 1,0 bzw. 1,2 mm um. Pl 2 - -
g5, 1,2 mm zum Verschweil3en von Aluminium.
. 590.0412.0 (PG S3) 71,10
Inhalt: Spezielle Kombi-PA-Seele, mit angeflanschter SR () St Kleinspule D200, 2,0 kg.
Messingspirale zur Verlangerung der Stromibergangszone im
Brennerhals, O-Ring, Spannzange und Messingstutzrohr. Edelstahldraht "
Das Set ist fir Brenner bis 5 m Lange einsetzbar.
MIG-MAG Brenper!’lalter . o 1.4316, 0,8 mm zum VerschweiBen von Edelstahl (V2A). 590.0208.1 (PG S3) 204,90
Brennerhalter fiir die Anlagen der R-Serie. Erhéltlich entweder Kleinspule D200, 5,0 kg.
fUr links- oder rechtsseitige Montage.
CuSi3-Draht fur verzinkte Bleche "
Brennerhalter rechts 570.8050.0 (PG A8) 39,10
Brennerhalter links 570.8052.0 (PG A8) 3910 0,8 mm, Kleinspule D200, 5 kg. 590.1008.1 (PG $3) 255,40
Lorch Trennspray 400 ml 0,8 mm, Korbspule K300, 15 kg. 590.1008.3 (PG S3) 652,20
Bildet in der Gasduse einen dinnen Schutzfilm, der vor dem
Festbrennen heiBer SchweiRspritzer schitzt. Nur seitlich in die 551.9000.0 (PG A8) 7,40 1,0 mm, Kleinspule D200, 5 kg. 590.1010.1 (PG S3) 245,10
Duse sprihen, niemals von vorne. Dies fuhrt zum Zusetzen der
Gasaustrittséffnungen am Brennerhals. 1,0 mm, Korbspule K300, 15 kg. 590.1010.3 (PG S3) 639,20
CuAlI8-Draht fur hochlegierte Bleche "
s 0,8 mm, Kleinspule D200, 5 kg. 590.1108.1 (PG S3) 245,10
.
g 0,8 mm, Korbspule K300, 15 kg. 590.1108.3 (PG S3) 627,30
=
1,0 mm, Kleinspule D200, 5 kg. 590.1110.1 (PG S3) 235,80
1,0 mm, Korbspule K300, 15 kg. 590.1110.3 (PG S3) 615,10

" Preisanpassung bei Rohstoffverdnderungen maglich.

78 www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer. Alle Preise zzg|. gesetzlicher Mehrwertsteuer. www.lorch.eu 79



ZUBEHOR
Reinigung
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FUR SAUBERE SCHWEISSNAHTE.

BLITZSCHNELL UND UMWELTFREUNDLICH.

EC-Clean 1000R.

Nichtrostende Stahle erhalten ihre Korrosionsbestandigkeit
durch eine diinne Passivschicht aus Chromoxid. Die Hitze beim
SchweilRen zerstort diese Schicht; die Oberfladche ist nun em-
pfindlich fur Korrosion. Anlauffarben und Oxidationen mussen
deshalb nach dem SchweiRen entfernt und die Oberflache neu
passiviert werden.

Dies geschieht entweder chemisch oder mechanisch. Die che-
mische Reinigung durch Beizen ist giftig, bendtigt lange Einwirk-
zeiten und hinterlasst unschéne Beizrander.

Mechanische Verfahren durch Birsten oder Schleifen sind zwar
ungiftig - hinterlassen aber fast immer Ferrite oder Eisenoxide
auf der Oberflache, die zu neuem Rost fiihren. Strahl-Verfahren
sind wiederum mit hohen Investitionen verbunden. Und allen
Methoden gemeinsam ist ein groRer Nachteil: Die Oberfldchen
mussen in einem weiteren Arbeitsgang passiviert werden.
Entweder durch Lagern bei kontrollierter Luftfeuchte und Sau-
erstoff-Zufuhr. Oder mit Hilfe chemischer Passivierungsmittel,
welche Umwelt und Gesundheit wieder belasten.

Vergessen Sie giftiges Beizen oder mechanisches Reinigen!

Reinigen und passivieren Sie die Schwei3naht in einem Schritt und in nur 30 Sekunden. Mit dem EC-Clean 1000R.
Durch einen elektro-chemischen Prozess kdnnen Sie das Werkstuck spiegelglatt polieren und falschungssicher signieren.

Eingesetzt wird EC-Clean Uberall dort, wo Edelstahl geschweil3t wird. Gelander-, Behalter-, Rohrleitungsbau oder auch in der Mdbel-
industrie - das Spektrum ist sehr vielfaltig. Und absolut sicher, da Elektrolyte zum Einsatz kommen, die auch in der Lebensmittel-

industrie als Zusatzstoff (Phosphorsaure E338) benutzt werden.

EC-Clean 1000R.

Pure Effizienz.

Millionen kleiner Lichtbégen an den Enden der Kohlefaserpinsel
entfernen blitzschnell sémtliche Verunreinigungen auf hochle-
gierten Edelstahlen und sogar auf NE-Metallen wie Kupfer. Ein
zweiter Arbeitsschritt zur Passivierung der SchweilZnaht ist nicht
notwendig.

Gift? Fehlanzeige!
Das EC-Clean 1000R reinigt mit der Kraft von Lichtbdgen ganz
ohne den Einsatz von giftigen Beizchemikalien wie Fluss- oder

Schwefelsaure. Verwendet werden lediglich ungiftige Elektrolyte,
die auch als Lebensmittelzusatzstoff E338 Verwendung finden.

www.lorch.eu

Leistung satt, 1000 VA bei 100% Einschaltdauer.
FUr Werkstatt und Montage.

Signieren.

= Dunkel-Signieren von Edelstahl durch Oxidation

n  Hell-Signieren von Aluminium durch Materialabtrag

= Dauerhaft und resistent gegen Chemie oder Abrieb

= Verwendung von Langzeit-Schablonen bis zu 5.000 Mal

Stahl

Reinigen, Passivieren und Polieren.

Reinigen und Passivieren in einem Schritt

Reinigt auch in Ecken und Kanten grindlich und schnell
Polieren des Werkstucks bis zur spiegelglatten Oberflache
Absolut ungiftige Elektrolyte

Reinigen und Passivieren.

Vorher

Nachher

Aluminium

Polieren.

Poliert

'

Vorher ' Nachher

www.lorch.eu 81



ZUBEHOR

Reinigung

Technische Daten

Reinigen mit Wechselspannung
Polieren mit Gleichspannung
Signieren auf Aluminium

Signieren auf Edelstahl

EC-Clean 1000R-Set
v
v
v
v

Leistung
Anschluss
Schutzklasse
Male
Gewicht

1.000 VA
230V /50-60Hz
1P21
320 mm x 130 mm x 215 mm

7.7 kg

Lieferumfang

Hochstromgerat zum Reinigen, Polieren und Hell-, Dunkel-Signieren. 1.000 VA Leistung,
230V/50-60 Hz, 80 A Dauerstrom in stabiler Kunststoffbox mit Deckel.

Zubehor: Handgriff aus PTFE mit 4m Kabel in 10 mmz2 inkl. 1x Kohlefaserpinsel Perfor-
mance XL mit passender PTFE-HUlse, Masseklemme 200 A mit 4 m Kabel ebenfalls in

10 mm2, sowie 11 Cleaner- und 11 Polisher-Elektrolyt, Weithalsbehalter, Sprihflasche.

Bestellnummer

Preis Set

814.0001.0 (PG A6)
1.970,00 €

Zubehor

Bezeichnung

Performance Starter-Set XL

Kohlefaserpinsel-Set bestehend aus: 5x Performance Kohlefa-
serpinsel XL, Performance - Adapter fir M10, verstellbarer PTFE -
Hulse, Plastikschutzkappe, Edelstahl-Montagestift, MaulschlUssel

SW10 im Sortimenten Koffer.

814.0050.0 (PG A4) 305,00

Reinigen und Polieren

Performance Pinselset XL
Pinselset bestehend aus 5 Performance Pinsel

E 814.0051.0 (PG A4) 214,00

Kohlefaserpinsel

L 50D - - 814.0011.0 (PG A4) 60,00
Cleaner Elektrolyt

11Dose 814.0030.1 (PG A4) 16,00
51Dose 814.0030.2 (PG A4) 65,00
Polisher Elektrolyt

11Dose t 814.0031.1 (PG A4) 34,00

=
4,41 Dose 814.0031.2 (PG A4) 127,00
82 www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Zubehor

Bezeichnung

Signieren

90°-Kohle-Elektrode
zum Signieren M10

Signierset
im Kunststoffkoffer

Signierfilz
38 x 60 mm, 10 Stlck

O-Ringe
10 Stiick

Elektrolyt zum Signieren rostfreier Stahle
100 ml

1000 ml

Neutralyt
hoch konzentriert, 100 ml

Repro- und Fotosatzkosten

Langzeitschablone
gerahmt, 1- 30 cm?

Labeldrucker
PT-H500 fur Bander 18- 24 mm

Schablonenbeschriftungsband
24 mm breit, 3 m lang

Weiteres Zubehor

Weithalsbehalter
mit Deckel, 500 ml

Druck-Spriihflasche
2 | far Wasser

50

814.0012.0 (PG A4)

814.0010.0 (PG A4)

814.0013.0 (PG A4)

814.0014.0 (PG A4)

814.0021.0 (PG A4)

814.0021.1 (PG A4)

814.0022.0 (PG A4)

814.0023.0 (PG 00)

814.0024.0 (PG 00)

814.0025.0 (PG A4)

814.0026.0 (PG A4)

814.0017.0 (PG A4)

814.0018.0 (PG A4)

Preis (€)

25,00

110,00

4,30

4,40

9,10

74,00

6,50

16,50

auf Anfrage

132,00

25,00

6,80

22,00

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.
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Ubersicht

Transport und Aufbewahrung Fernregler

PST Ausfuhrung.

Metallhalterung fiir Maxi-Trolley HandyTIG-Serie 570.3082.0 (PG S0) 104,00

FuBRfernregler FR 32
Ein- und Ausschalten des Schweil3stroms MicorTIG-Serie

Transportwagen Eco-Trolley und Regelung der Schweil3stromstérke und 570.1132.0 (PG A8) 498,00

Einfacher Transportwagen, ID

ausgelegt bis 20 I-Gasflaschen

MicorTIG-Serie 570.3015.0 (PG A8) 420,00 der Endstromabsenkung tber FuBpedal. HandyTIG-Serie

Mit 5 m Zuleitung. (Kunststoffausfihrung)

MicorStick-Serie Handfernregler HR 29 / m:zg:'ls'lthc-ks-zreirele
Montagekoffer MicorTIG-Serie 610.0806.2 (PG S0) 122,60 zur Ferneinstellung des Schweil3stroms. - 570.1041.0 (PG A8) 407,80
; . ; _ HandyTIG-Serie
HandyTIG-Serie Komplett mit 7,5 m Zuleitung. ;
X-Serie
n MicorStick-Serie
) Handfernregler HR 33 @ MicorTIG-Serie
Bully-Trolley Montagekoffer HandyTIG-Serie 610.0808.0 (PG A8) 390,00 inkl. 7,5 m Anschlussleitung _ 0 HandyTIG-Serie 570.1033.0 (PG A8) 451,00
) X-Serie
Handfernregler HR33 PST
Transportwagen Maxi-Trolley HandyTIG-Serie 570.3080.0 (PG S0) 648,00 zur Ferneinstellung des Schweil3stroms mit @
300°-Potentiometer. Komplett mit 15 m Zu- X-Serie 570.1033.5 (PG A8) 560,00
leitung. Zusatzlich mit Polwendeschalter fur e

FuBfernregler FR 35

EasyGo 1 Tragegriff H m:igﬁltg-ks-:;ze 570.7595.1 (PG S0) 26,80 Ein- und Ausschalten des SchweiRstroms und MicorTIG-Serie
Regelung der SchweiRstromstarke und der HandvTIG-Serie 570.1135.0 (PG A8) 773,00
o Endstromabsenkung tiber FuRpedal. Mit 5 m @ y
Kabelhalterung P Zuleitung. (Metallausfihrung)

Perfekt zum Aufwickeln der Kabel. X-Serie 570.3040.0 (PG S0) 49,80

Erleichtert den mobilen Einsatz. Kabelloser Kontaktfernregler KR 10
Zur Schweil3stromeinstellung am SchweiBarbeit- X-Serie 570.1060.0 (PG A8) 583,00

splatz, mit amperegenauer 7-Segment-Anzeige.

MicorStick-Serie

. . . - MicorTIG-Serie
Druckminderer Verlangerungskabelsatz fir Fernregler, 7.5 m O HandyTIG-Serie 570.9033.0 (PG A8) 225,50

X-Serie
MicorStick-Serie
Druckminderer Basic Argon/CO MicorTIG-Serie 570.9264.0 (PG A8) 74,00 Handschuhe
2 HandyTIG-Serie ' ’ '
X-Serie, R-Serie
MicorStick-Serie Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)
. MicorTIG-Serie
Druckminderer Pro Argon/CO - 570.9275.0 (PG A8 92,00
g 2 RN HandyTIG-Serie FeAe MIG-MAG-Schutzhandschuhe
X-Serie, R-Serie Aus hochwertigem, robustem Leder. Mit widerstandsfahiger 535.8210.0 (PG S5) 14,10
Naht. So muss ein SchweiRer-Handschuh sein.
WerkzeuQ Hochwertig WIG-Handschuhe
Geschmeidiges Leder fir ein optimales Gefuhl. Leicht. Wer
) einmal mit ihm geschweiBt hat, zieht ihn nicht mehr aus.
Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)
GroRe M 535.8220.0 (PG S5) 23,30
Drahtburste, 3-reihig 550.5210.0 (PG A8) 3,10
GroRe L 535.8220.1 (PG S5) 23,30

Drahtbirste VA, 3-reihig

Schlackenhammer,
Ganzstahl, 350g / 550.5200.0 (PG A8) 10,30

84 www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer. Alle Preise zzg|. gesetzlicher Mehrwertsteuer. www.lorch.eu 85
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Ubersicht

86

Kabel und Verbindungen

Werkstuckleitungen mit Massezange und Stecker

ON

SchweiRkabelverlangerungen mit Kabelbuchse und -stecker

O
£
R B
T

25 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm
35mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm
50 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm

70 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm

25 mm?, 3 m lang, Stecker 13 mm
35 mm?, 5 m lang, Stecker 13 mm
50 mm?, 5 m lang, Stecker 13 mm

95 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm

Masseklemme
Masseschnellklemme 200 A, M6

Masseschnellklemme 400 A, M10

SchweiBkabel-Stecker
Kabelstecker 35-50 mm?, Stecker 13 mm
Kabelstecker 50-70 mm?, Stecker 13 mm

Kabelstecker 70-95 mm?, Stecker 13 mm

SchweiBkabel-Buchsen
Kabelbuchse 35-50 mm?, Stecker 13 mm
Kabelbuchse 50-70 mm?, Stecker 13 mm

Kabelbuchse 70-95 mm?, Stecker 13 mm

MicorStick-Serie
MicorTIG-Serie
HandyTIG-Serie
X-Serie

R-Serie

MicorStick-Serie
MicorTIG-Serie
HandyTIG-Serie
X-Serie

R-Serie

MicorStick-Serie
MicorTIG-Serie
HandyTIG-Serie
X-Serie

R-Serie

MicorStick-Serie
MicorTIG-Serie
HandyTIG-Serie
X-Serie

R-Serie

MicorStick-Serie
MicorTIG-Serie
HandyTIG-Serie
X-Serie

R-Serie

551.0120.0 (PG A8) 60,40
551.0130.0 (PG A8) 77,30
551.0140.0 (PG A8) 100,40
551.0150.0 (PG A8) 130,00
551.0025.3 (PG A8) 48,40
551.0035.5 (PG A8) 85,50
551.0050.5 (PG A8) 107,10
551.0095.5 (PG A8) 201,80
550.0102.0 (PG A8) 7,20
550.0103.0 (PG A8) 10,30
665.7320.0 (PG A8) 12,40
665.7330.0 (PG A8) 14,40
665.7340.0 (PG A8) 20,60
665.7220.0 (PG A8) 11,30
665.7230.0 (PG A8) 14,40
665.7240.0 (PG A8) 20,60

Korbspulenadapter

Korbspulenadapter K 300

R-Serie

551.9020.0 (PG A8) 19,60

www.lorch.eu

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Drahtvorschubrollen

Bezeichnung

Drahtvorschubrollen Stahl

Vorschubrolle 0,6/0,8 Stahl (Typ 37) SF SW I I
Vorschubrolle 0,8/1,0 stahl (Typ 37)SFsw [} |
Vorschubrolle 0,9/1,2 Stahl (Typ 37) SF SW I I

Vorschubrolle 1,0/1,2 Stahl (Typ 37) SF SW 1

Kompatibilitat

R-Serie
R-Serie
R-Serie

R-Serie

620.8968.0 (PG A8)
620.8968.2 (PG A8)
620.8968.3 (PG A8)

620.8968.4 (PG A8)

Preis (€)

49,40

49,40

49,40

49,40

Drahtvorschubrollen Aluminium

Vorschubrolle 0,8/1,0 Alu (Typ 37) SF SW I I R-Serie 620.8969.0 (PG A8) 56,60
Vorschubrolle 0,9/1,2 Alu (Typ 37) SF SW 1 R-Serie 620.8969.3 (PG A8) 56,60
Vorschubrolle 1,0/1,2 Alu (Typ 37) SF SW I I R-Serie 620.8969.2 (PG A8) 56,60
Drahtvorschubrollen gerandelt
Vorschubrolle 1,2/1,6 R (Typ 37) SF SW I R-Serie 620.8970.6 (PG A8) 57,70
Zubehor Elektroden-Schwei3en

ElektrodenschweiBkabel mit Elektrodenhalter und Stecker
25 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0220.0 (PG A8) 67,00
35 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0230.0 (PG A8) 90,60
50 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0240.0 (PG A8) 115,30
70 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0250.0 (PG A8) 156,50
Elektrodenhalter
Elektrodenhalter 200 A 550.0050.0 (PG A8) 14,40
Elektrodenhalter 300 A 4 550.0051.0 (PG A8) 17,50
Elektrodenhalter 600 A 550.0052.0 (PG A8) 22,60
SchweiB3platzausriistung
Alles was der gute Schweil3er braucht, um sofort losschweil3en

550.5503.0 (PG A8) 125,60

zu kdénnen: SchweiBplatz-Ausristung 25 mm?2 mit 4 m Elektroden-
schweil3kabel, 3 m Werkstuckleitung, Stecker 13 mm inkl. Hand-
schweif3schild, Schlackehammer und Drahtbirste

22

Alle Preise zzg|. gesetzlicher Mehrwertsteuer.
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ZUBEHOR ZUBEHOR

Ubersicht WIG-SchweilRen

TEG 4.0

Fiir jedes WIG-Gerat:
Perfekt geschliffene Elektroden flr beste SchweiBergebnisse.

APR-Zubehor

Bezeichnung

Es ist soweit! ZUndprobleme sind passé.
Zubehor AutoProtect 900-Serie P P

APR 900 VergréRerungslinse 1,0 (fiir Automatik-SchweiBfilter APR) 553.0011.2 (PG S6) 23,00 Auswandernde Lichtbogen sind vergessen. Magnetischen Storungen
wird der Garaus gemacht. Hier kommt der Lorch TEG 4.0. Er schleift
APR 900 VergréRerungslinse 1,5 (fiir Automatik-SchweiRfilter APR) 553.0011.3 (PG S6) 23,00 Wolframelektroden spitz und prazise. . .
Er ist die Wolframelektroden-Schleifmaschine. Bleistifte spitzt man '\ .
APR 900 VergréRerungslinse 2,0 (fur Automatik-SchweiBfilter APR) 553.0011.4 (PG S6) 23,00 doch auch nicht mit der Axt.
APR 900 AuRere Vorsatzscheibe (fiir APR 900 SchweiBhelme) 5Stick | 553.0020.1 (PG S6) 31,80
APR 900 Innere Vorsatzscheibe (fiir Automatik-Schweiffilter APR C850) 5Stick | 553.0020.2 (PG S6) 9,89 Gut gedacht, gut gemacht: Smart Elektrode Schleifen.
APR 900 Innere Vorsatzscheibe bernsteinfarben 5Stiick | 553.0020.3 (PG S6) 13.20 Jede Elektrode mit einem Durchmesser von 1-4 mm kann geschliffen
(fur Automatik-Schweilfilter APR C850) werden. Auch Elektroden, die nur noch 15 mm kurz sind, Kalotten
APR 900 PLUS Innere Vorsatzscheibe (fiir Automatik-SchweiBfilter APR L860) | 5 Stiick = 326.0406.0 (PGS6) 9,89 oder Metalltropfen haben, schleifen Sie ohne Probleme.
APR 900 PLUS Innere Vorsatzscheibe bernsteinfarben .
(fur Automatik-SchweiBfilter APR L860) 25tick | 326.0407.0 (PGS6) 1520
APR 900 Schweif3band Stirn 2 Stick | 553.0010.9 (PG S6) 8,96
= Klare Sicht auf den Schleifprozess.
APR 900 Schweil3band Hinterkopf unbeliftete Helme 2 Stlick | 553.0011.0 (PG S6) 8,96 = Diamantscheibe mit langlebigen 3 Schleifebenen.
Justiert mit einem Griff.
APR 900 Schweilband vorne Premium 326.0405.0 (PG S6) 16,00 m  Prazisions-Schliff. Exakte Fl'_]hrung der Elektrode.
= Schliffwinkel 15°-180° stufenlos. Nur 0,3 mm Materialabtrag
APR 900 SchweiBband Hinterkopf Air/XF Air 2 Stuck = 553.0013.0 (PG S6) 9,00 pro Schliff.
o ) = Absaugen des Schleifstaubes durch Filtereinheit im Gerate-
APR 900 XF Schleifvisier 5Stick | 553.0021.1 (PG 56) 15,40 boden. Vorschriftengerecht schiitzt er Ihre Gesundheit.
" " = Drehzahl 27.000 U/min stufenlos, Leistung 650 W, 230V,
Zubehor AutoProtect Flow fur APR FLOW Diamantscheibe 40 mm @, 2,8 kg.
APR Flow Vorfilter 10 Sttick | 553.0020.4 (PG S6) 9,89
APR Flow PRSL Filter 2 Stuck | 553.0020.5 (PG S6) 37,10
APR Flow Aktivkohle Vorfilter 2 Stuck | 553.0021.4 (PG S6) 41,30
APR Flow ABET1 Filter 2 Stuck | 553.0020.7 (PG S6) 86,90
Mit praktischem Zubehor zum perfekten Ergebnis.
APR Flow Ersatzgurtel Textil 553.0021.5 (PG S6) 84,90
o FIOW Gurtel SChUItertragesyStem 553‘0021'6 (PG 56) 26,20 Prels (€)
APR Flow Erganzungsset 553.0023.1 (PG S6) 453,00 TEG 4.0 Elektrodenschleifgerit
o ; . . i . 810.8600.0 (PG A8) 1.121,00
APR Flow Ersatzbatterie Standard 553.0022.0 (PG S6) 186.00 FUr die Montage - alles im Koffer: Gerat, Spannzange 1,6 mm; 2,4 mm; 3,2 mm
. Universalhalterung fiir TEG 4.0
APR Flow Ersatzbatterie Heavy-Duty 553.0022.1 (PG S6) 242,00 Fir die stationare Befestigung an der Werkbank. 810.8606.0 (PG A8) 88,60
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Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Ersatz-Schleifscheibe @ 40 mm; 1 Stick

Ersatz-Elektrodenhalter; 1 Stlick

810.8601.0 (PG A8)

810.8602.0 (PG A8)

96,30

90,60

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.
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WAS MAN
VERSPRICHT,

MUSS MAN
AUCH HALTEN.

Wer tauscht, fliegt raus.
Wir garantieren die Richtigkeit unserer angegebenen Werte. Sollte
Ihr Gerat diesen Werten nicht entsprechen, geben Sie es uns wie-

der und Sie erhalten Ihr Geld zurtick. Egal wie alt das Gerat ist.

Lorch SchweiRtechnik, Auenwald, 2025

www.lorch.eu

Technische Daten:
Wahrheit oder Chance zur Tauschung?

Aus den technischen Daten oder aus dem Typenschild, sollte
man meinen, kann man die Wahrheit lesen.

Unserer Meinung nach kommt die Wahrheit aus Auenwald,
denn wir schwéren und garantieren, niemanden zu tauschen.
Wir kennen Hersteller, die das tun.

Auch auf dem Typenschild. So sitzen die Entwicklungsingenieure
von Lorch 34 Tage im Jahr in Gremien und Ausschiissen bei der
DKE, der DIN oder dem ZVEI, um lhre Sicherheit zu verbessern.

Aufgepasst!

Viel Strom ist gut. Aber stimmt auch

die dazugehorige genormte Arbeits-
spannung? Nur Strom und Spannung
gemeinsam ergeben die notwendige
Abschmelzleistung. Lassen Sie sich nicht
von Fantasie-Stromwerten tauschen.

Die Norm

EN 60974-1 fur Europa, sie gilt fur alle
professionellen SchweiRstromquellen
des LichtbogenschweiRens. Einschalt-
dauer, mechanische und elektrische
Sicherheit, Typ und Stickprifungen usw.
sind hier genormt. Warum halten sich

Die Einschaltdauer

Hier ist Ehrlichkeit gefragt. Bei einem
MIG-MAG-SchweiRgerat mit 60 %
Einschaltdauer bei 220 A bedeutet dies:
Schweil3strom 220 A. Die genormte
Schweil3spannung liegt bei 25 V.

Die Umgebungstemperatur ist fest-

nicht alle daran?

gelegt auf 40 °C. Die Messzeit istimmer
10 Minuten. 60 % bedeutet 6 Minuten
SchweilRen, 4 Minuten Pause. Stunden,
Tage, Wochen.

Es ist fir uns eine Frage des Anstands,
solche Messungen ernst zu nehmen und
ehrliche Daten anzugeben, die stimmen.

[Mustermann GmbH, Schweihausen
IMIG/MAG 243

Eﬁm E:

X

30A/155V-243A/26,2V

-. i '-
I (A)
E U 18 - 35V

U (V)

U, =400V
3~ 50 Hz :DE'EE P23 ————

EN 60974-1

40% 60% 100%
243 220 190

26,2 25,0 23,5
lyess "'1._23.". _

limax = 16 A

Das S-Zeichen

Das S-Zeichen durfen nur solche Gerate fuhren, welche den
Vorschriften fir das Schweien in Umgebungen mit erhdhter
elektrischer Gefahrdung entsprechen. Erhdhte elektrische
Gefahrdung besteht z.B., wenn der Schweil3er zwangsweise
elektrisch leitfahige Teile beruhrt.

Auch Arbeitsplatze, bei denen die Abmessung des freien Bewe-
gungsraums von gegenuberliegenden elektrisch leitenden Teilen
kleiner als 2 Meter betragt, fallen unter die erhdhte elektrische
Gefahrdung. Ebenso nasse oder feuchte Arbeitsplatze, an
denen der elektrische Widerstand der Arbeitskleidung bzw. der
menschlichen Haut herabgesetzt werden kann, fallen unter die
Rubrik erhohte elektrische Gefahrdung.

Die Schutzart IP

Schutzarten fur Gehause (IP Code) sind in der Europa-Norm

EN 60529 geregelt. Schweilstromquellen missen mindestens
der Schutzart IP 21S entsprechen. Ganz wichtig: Schweil3strom-
quellen, die auch im Freien eingesetzt werden, mussen mindes-
tens der Schutzart IP 23 entsprechen.

Verdachtig macht sich, wer Montagegerate mit IP 21 anbietet.

www.lorch.eu
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TECHNISCHE DATEN

Elektroden-Schweif3en

Einstellbereich Elektrode 230 V
Einstellbereich Elektrode 400 V
SchweiRbare Elektroden
Einstellbereich WIG 230V
Einstellbereich WIG 400 V
Einstellung

Leerlaufspannung

Einschaltdauer (Elektrode)
Schweilstrom bei 100% ED (40)°C
Schweil3strom bei 60% ED (40)°C
ED bei max. Strom (40)°C

Netz

Netzspannung

Netzfrequenz

Netzabsicherung 230V /400 V (trage/C)
Aufnahmeleistung S1 (100%)
Aufnahmeleistung S1 (bei max. 12)
Netzstromaufnahme (100%)
Netzstromaufnahme (bei max. 12)
cos phi.

Netzanschlussleitung
Netzstecker (230/400V)

Gerat

Schutzart (IEC 529)
Isolierstoffklasse

Kahlart

Gerausch-Emission (EN 60974-1)
Norm

Kennzeichnung

MaRe & Gewicht

MaRBe ca. (LxBxH)

Gewicht

Technische Ausstattung
Schweil3strom DC/ AC
Kupferwicklung

Invertertechnik

Fernregelbar

Hotstart / Arc Force / Anti Stick
Zindung: Kontakt / Hochfrequenz
Gasmanagement

2-Takt / 4-Takt

Up-Slope / Down-Slope

2. Programmstrom / Endkraterstrom

A/V

AV

@ mm
A/V

AV

Stufen
Vv

A
A
%

\

Hz
Altr
kVA/tr
kVA/tr
A

A

bei [2 max.

mm2

dB(a)

mm
kg

MicorStick 160

10-150/20,4-26,0
1,5-4,0
15-160/10,6-16,4

stufenlos
max. 106

110
120
30

1~230 (+15 % / -40 %)
50-60

16

3,3

5,2

10,1

15

0,99

3x2,5

Schuko

23S

F

F

<70

EN 60974-1
CE, S

360x130x215
4,9

X/ -
X
X

X/ X/ X

MicorStick 180**

10-180/20,4- 27,2
1,5-4,0
5-200/10,2-18,0

stufenlos
max. 88

120
140
25

1~230 (+15 % / -15 %)
50-60

16

3,5

57

151

24,9

0,99

3x2,5

Schuko

23S

F

F

<70

EN 60974-1
CE S

360x130x215
5,8

X/-

X

X

als RC-Variante
X/ X/X

X/-

MicorStick 200**

10-200/ 20,4-28,0
1,5-5,0
15-200/10,6-18
stufenlos

max. 113

115
150
30

3~400 (+15 % / -40 %)
50-60

16

5,6

10,0

4,7

77

0,99

4x1,5

CEE 16

23S

F

F

<70

EN 60974-1
CE, S

360x130x215
6,3

X/-

X

X

als RC-Variante
X/X/X

X/-

X350

10-350/20,4-34,0
1,5-8,0
10-350/10,4-24,0
stufenlos

max. 86

230
280
35

3~400 (+25 % / -40 %)
50-60

25

111

19,1

16,0

27,5

0,99

4x2,5

CEE32

34s

F

F

<70

EN 60974-1
CE S

515x185x400
18,6

X/ -

X

X

X
X/X/X
X/ -

X350 PST

10-350/20,4-34,0
1,5-8,0
10-350/10,4-24,0
stufenlos

max. 86

230
280
35

3~400 (+25 % / -40 %)
50-60

25

11

191

16,0

27,5

0,99

4x2,5

CEE 32

34S

F

F

<70

EN 60974-1
CE,S

515x185x400
20,2

X/-

X

X

X

X/ X/ X
X/-

"In der Performance-Version.? 2-Rollen bei BasisPlus-Version, 4-Rollen bei ControlPro- u. Performance-Version. * Auslieferung evtl. abweichend, da abhénig vom Brennertyp

** Hinweis: RC-Variante unter Umstanden nur reguldr bestellbar und nicht in den Buch zum SchweiRen Aktionspaketen enthalten.

MIG-MAG-SchweiRen

Schweilbereich

Max. Leerlaufspannung
Spannungseinstellung

ED bei max. Strom (40 °C)
Schweistrom 100% ED (40 °C)
Schweilbare Drahte Stahl
Schweilbare Dréhte Alu
Drahtférdergeschwindigkeit
Netzspannung
Netzfrequenz
Netzabsicherung (trage/C)
Schutzart (IEC 529)
Isolierstoffklasse

Kihlart

Gerduschemission

Norm

MaRe Stromquelle (LxBxH)
Gewicht Stromquelle
Vorschubeinheit
Eingerichteter Drahtdurchmesser
Umpolung

92 www.lorch.eu

R 200

A/V 25-200/15,3-24
Vv 67
Stufen stufenlos
% 20
A 100
@ mm 0,6-1,0
2 mm 0,8-1,0
m/min 2-20
V/Phasen 230/1~
Hz 50-60
Altr 16
IP IP23S
F F
F F
dB(A) <85
EN 60974-1
mm 880 x 400 x 755
kg 43,8
Rollen 2
mm 0,8-1,0 Stahl

per Kabelstecker

R 300

25-290/15,3-28,5
67

stufenlos

25

200

0,6-1,2

0,8-1,2

1,5-20
230/400/ 3~
50-60

16

1P23S

F

F

76

EN 60974-1

880 x 400 x 755
49

4

0,8-1,0 Stahl
per Kabelstecker

WIG-Schwei3en

Einstellbereich Elektrode 230V
Einstellbereich Elektrode 400 V
Schweilbare Elektroden
Einstellbereich WIG 230V
Einstellbereich WIG 400 V
Einstellung

Leerlaufspannung
Einschaltdauer (WIG)
SchweiBstrom bei 100% ED (40)°C
SchweiBstrom bei 60% ED (40)°C
ED bei max. Strom (40)°C

Netz

Netzspannung

Netzfrequenz

Netzabsicherung 230/400 V (trage/C)
Aufnahmeleistung S1 (100%)
Aufnahmeleistung S1 (bei max. 12)
Netzstromaufnahme (100%)
Netzstromaufnahme (bei max. 12)
cos phi.

Netzanschlussleitung
Netzstecker (230/400 V)

Gerat

Schutzart (IEC 529)
Isolierstoffklasse

Kuhlart

Gerausch-Emission (EN 60974-1)
Norm

Kennzeichnung

MaBe & Gewicht

Male ca. (LxBxH)

Gewicht

Technische Ausstattung
SchweilRstrom DC/ AC
Kupferwicklung

Invertertechnik

Fernregelbar

Hotstart / Arc Force / Anti Stick
Zindung: Kontakt / Hochfrequenz
Gasmanagement

2-Takt / 4-Takt

Up-Slope / Down-Slope

2. Programmstrom / Endkraterstrom

A/V

AV

@ mm
AV

A/V

Stufen
\%

A
A
%

\%

Hz

Altr
kVA/tr
kVA/tr

A

A

bei 12 max.
mm2

dB(a)

mm
kg

MicorTIG 200 DC

10-180/20,4-27,2
1,5-4,0
5-200/10,2-18,0

stufenlos
max. 88

140
160
25

1~230 (+15 % / -15 %)
50-60

16

3,5

57

15,1

24,9

0,99

3x2,5

Schuko

23S

F

F

<70

EN 60974-1
CES

360x130x215
7,3

X/-

X

X

X

X/ X/ X
X/X

X/X
X/X
X/ X

Dieses Buch richtet sich ausschlieRlich an

Gewerbetreibende.

Alle Preise verstehen sich z
vorgeschriebenen Mehrwertsteuer.

uglich der gesetzlich

Alle Paketpreise sind vorbehaltlich notwendiger

Materialzuschlage.

Die aktuell gultigen Paketpreise
erhalten Sie tGber den QR-Code.

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro

10-150/20,4-26,0
1,5-4,0
3-180/10,1-17,2

stufenlos
max. 84

130
150
35

1~230 (+15% /- 15 %)
50-60

16

3,5

6,2

15,2

27

0,96

3x2,5

Schuko

23S

F

F

<70

EN 60974-1
CES

480x185x326
13,3

X/ X
X

X

X

X/ X/X
X/X

X/ X
X/X
X/ X

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro

10-170/20,4-26,8
1,5-4,0
3-200/10,1-18,0

stufenlos
max. 111

160
180
45

1~230(+15% /- 15 %)
50-60

16

3,7

5,5

15,9

24,1

1

3x2,5

Schuko

23S

F

F

<70

EN 60974-1
CE,S

480x185x326
13,4

X/X
X

X

X

X/ X/ X
X/X

X/X
X/X
X/X

Lorch Produkte sind nur Uber den autorisierten

Fachhandler erhaltlich.

Preisstand (Aktionspakete ausgenommen): 01.03.2026
Preisstand Aktionspakete: 01.02.2026

Druckstand: 1/2026

Technische Anderungen, Preisdnderungen, Irrtimer
und Veranderungen bei den Abbildungen behalten
wir uns vor.

WEEE-Reg.-Nr.: DE69438392

www.lorch.eu
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IHR PARTNER RUND UMS
SCHWEISSEN IN DER WERKSTATT
UND AUF MONTAGE:

LORCH SCHWEISSTECHNIK.

VERLASSEN SIE SICH DARAUF!

www.lorch.eu




www.book-of-welding.com

Das nachste Buch zum SchweiBen erscheint im Januar 2027.



MADE IN GERMANY

lhr Lorch Partner in lhrer Nahe:

www.book-of-welding.com

Lorch Schweitechnik GmbH

Im Anwander 24-26 = 71549 Auenwald = Germany
Phone +49 7191 503-0 = Fax +49 7191 503-199
info@lorch.eu = www.lorch.eu

LORCH

smart welding

913.1000.0 | DE | 02.2026 | Technische Anderungen, Preisanderungen und Druckfehler vorbehalten.
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