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MICORMIG PULSE-SERIE  

MICORMIG-SERIE  

Wächst mit Ihren Herausforderungen.
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MicorMIG Pulse-Serie

DICKES PLUS BEI  

DÜNNEN BLECHEN.

ÜBERGANGSLICHTBOGEN ADE 

Spritzerfrei schweißen dank stabilem und  

sehr gut beherrschbaren Pulslichtbogen

VIELSEITIG EINSETZBAR 

Für jede Aufgabe der richtige Kurzlichtbogen, 

Pulslichtbogen oder Sprühlichtbogen

EINFACHE HANDHABUNG 

Intuitive Einstellung, einfache Bedienung  

und minimale Nacharbeit machen die  

MicorMIG Pulse zu Schweißers Liebling



MICORMIG PULSE-SERIEMIG-MAG

Die MicorMIG Pulse-Serie auf einen Blick

 ▪ Puls-Lichtbogen. Mit dem einfach einzustellenden und robusten Pulse- 
prozess der MicorMIG Pulse schweißen Sie in Zukunft nahezu spritzerfrei im 
Übergangslichtbogen. So sparen Sie sich aufwendige Nacharbeit oder wert- 
volle Zeit beim Schweißdrahtwechsel. 

 ▪ Leistungsplus durch MicorBoost. Durch die MicorBoost-Technologie 
schweißen Sie noch effizienter bei einem höheren Wirkungsgrad im MIG-MAG-
Bereich. Die schnelle Regelungstechnik sorgt außerdem für einen sauberen 
Tropfenübergang des Pulslichtbogens.   

 ▪ Upgradefähigkeit. Es war noch nie so einfach, eine Schweißanlage an wach-
sende schweißtechnische Bedürfnisse anzupassen und produktivitätssteigernde 
Schweißverfahren, Schweißprogramme sowie arbeitsvereinfachende Funktionen 
auch nachträglich aufzuspielen. 

 ▪ Ready for Speed. Mit den optional für die MicorMIG Pulse verfügbaren Lorch 
Speed-Prozessen „SpeedUp“ und „SpeedArc“ schweißen Sie noch produktiver. 

 ▪ EN 1090 zertifiziert. Schweißen Sie dank synergetischer  
Steuerung und Einstellautomatik ganz einfach EN 1090 konform. 
Kombiniert mit dem Lorch EN 1090 Vorteilspaket sowie der  
Parametereinstellung per NFC-Karte sind Sie für alle Schweiß- 
aufgaben gerüstet.

 ▪ Jobmanagement. Ein eingestellter Schweißjob kann über  
das ControlPro Bedienfeld auf eine leere NFC-Karte geschrieben 
und an einer beliebig anderen Lorch MicorMIG Stromquelle  
(ab BasicPlus) abgerufen werden.

 ▪ PushPull. Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit 
der MIG-MAG-Schweißstromquelle mit einem eigenständigen 
Zugsystem im Brenner kombiniert. So vergrößern Sie mit einem 
PushPull-Brenner oder dem NanoFeeder Ihren Aktionsradius.  

 ▪ Schweißeridentifikation leicht möglich. So wird die Ver-
gabe von Einstell- und Bedienrechten zum Kinderspiel. Durch die 
Möglichkeit des kontaktlosen Datentransfers ist eine Schweißer- 
identifikation bei der Lorch MicorMIG Pulse jederzeit möglich. 
 

inklusive aller Funktionen 

der MicorMIG-Serie 

Seite 32 – 41
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MICORMIG PULSE-SERIEMIG-MAG

Ausführungen

BasicPlus

 ▪ „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 ▪ stufenlose Schweißstromeinstellung

 ▪ digitale Volt-Ampere-Anzeige

 ▪ zuschaltbare Endkraterfüllung

 ▪ 7-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung 

 ▪ Einstellautomatik (Synergiesteuerung)

 ▪ Schweißprogrammauswahl im Vorschubraum

 ▪ Upgradefähigkeit

ControlPro

 ▪ „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 ▪ stufenlose Schweißstromeinstellung 

 ▪ digitale Volt-Ampere-Anzeige

 ▪ leuchtstarkes Grafik Display (OLED)  
für Anzeige des 3. Hauptparameters

 ▪ zuschaltbare Endkraterfüllung

 ▪ 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

 ▪ Einstellautomatik (Synergiesteuerung)

 ▪ Schweißprogrammauswahl im Vorschubraum

 ▪ Tiptronic-Jobspeicher für 100 Schweißaufgaben

 ▪ Upgradefähigkeit 

Bedienkonzepte

MicorMIG Pulse 300 MicorMIG Pulse 350 MicorMIG Pulse 400 MicorMIG Pulse 500

Schweißbereich A 25 – 300 25 – 350 30 – 400 30 – 500

Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos

Netzanschluss 3 ̃  400 V    

Netzanschluss 3 ̃  230 V    

Bedienkonzepte

BasicPlus    

ControlPro    

Kühl-Varianten

Gas    

Wasser    

Aufbau-Varianten

Kompakt-Anlage    

Koffer-Anlage    

 wahlweise  Serienausstattung     optional erhältlich

der MicorMIG-Serie 

von Seite 32 – 41
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MICORMIG PULSE-SERIEMIG-MAG

   

   

   

   

   

   

   

   

   

Highlights

Aus dem Schweißer-Alltag: Das Schweißen im Übergangslicht- 
bogenbereich führt meist zu einer schlechten Nahtoptik mit  
vielen Spritzern. Und das bedeutet zeitaufwändige und kosten- 
intensive Nacharbeit. Die einzige Lösung bisher, entweder  
häufiger Drahtwechsel oder der Einsatz von Sondergasen.

Die smarte Lösung von Lorch: Völlig egal ob Sie Stahl, Edel-
stahl oder Aluminium schweißen. Die schnelle Regelungstechnik 
und der praxis-erprobte MicorMIG Pulse-Lichtbogen sorgen für 
nahezu spritzerfreies Schweißen, auch im Übergangslichtbogen-
bereich, und ersparen Ihnen lästige Nacharbeiten.

Aus dem Schweißer-Alltag: Wenn Aluminium und Edelstahl im Kurz-
lichtbogenbereich geschweißt werden, entspricht die Qualität der 
Nahtoptik und der Flankenbenetzung beim Schweißen so gut wie nie 
den betrieblichen Anforderungen. Die Konsequenz: Einbußen in der 
Qualität und zeitaufwändige und kostenintensive Nacharbeit.

Die smarte Lösung von Lorch: eine spitzerfreie Schweißnaht, 
weiche Nahtübergänge und eine bessere Flankenbenetzung. Mit dem 
MicorMIG Pulse-Lichtbogen und der einfachen Bedienung schaffen 
Sie das künftig mit links.

Aus dem Schweißer-Alltag: Wer eine möglichst genaue Wurzel- 
erfassung beim MIG-MAG-Schweißen von Edelstahl erreichen 
möchte, schweißt häufig mit einer deutlich höheren Stromstärke, 
als eigentlich notwendig wäre. Anlauffarben bei Edelstahlnähten 
sind die Folge.

Die smarte Lösung von Lorch: Der MicorMIG Pulse-Licht-
bogen bringt weniger Energie ins Werkstück ein und vermeidet 
so unnötige Anlauffarben. Zeitaufwändige und kostenintensive 
Nacharbeit, beispielsweise für das Entfernen der Anlauffarben, 
werden mit dem MicorMIG Pulse-Lichtbogen reduziert. Und das 
Ganze bei sauberer Wurzelerfassung. 

Schweißen Sie nahezu spritzerfrei – Stahl, Edelstahl oder Aluminium

Perfekte Nahtoptik – auch bei Aluminium und Edelstahl 

Reduzierung der Anlauffarben bei Edelstahlnähten 

Stahl

Stahl

Aluminium

Aluminium

Edelstahl

Edelstahl

Edelstahl

Edelstahl

Edelstahl

Edelstahl

Aluminium

Aluminium
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MICORMIG PULSE-SERIEMIG-MAG

Technische Daten 

MicorMIG Pulse 

300 

MicorMIG Pulse 

350

MicorMIG Pulse 

400

MicorMIG Pulse 

500

Schweißstrom MIG-MAG A 25 – 300 25 – 350 30 – 400 30 – 500

Strom bei 100 % ED A 200 250 300 370

Strom bei 60 % ED A 250 300 370 430

ED bei I max. % 45 45 45 45

Netzspannung V 3~400 3~400 3~400 3~400

Zulässige Netztoleranz % ± 15 ± 15 ± 15 ± 15 

Netzabsicherung, träge A 32 32 32 32

Maße Kompaktanlage (L × B × H) mm 880 × 400 × 755 880 × 490 × 855 880 × 490 × 855 880 × 490 × 855

Maße Kofferanlage (L × B × H) mm 880 × 490 × 890 880 × 490 × 955 880 × 490 × 955 880 × 490 × 955

Gewicht, Kompaktanlage  
gasgekühlt 

kg 58 58 61 66

Gewicht Vorschubkoffer kg 10,6 10,6 10,6 10,6

Gewicht Wasserkühlung (gefüllt) kg 13,0 13,0 13,0 13,0

Ausstattung

MicorMIG Pulse

Schweißprozess

Synergie-MIG-MAG-Standardschweißprogramme 

Pulse Steel 

Pulse Multi-Material 

SpeedArc 

SpeedUp 

Elektrode Plus 

WIG (mit ContacTIG) 

 Serienausstattung     optional erhältlich

inklusive aller Funktionen 

der MicorMIG-Serie 

von Seite 32 – 41
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MICORMIG PULSE-SERIEMIG-MAG















 

Wie weit möchten Sie mit Ihrem MIG-MAG-Brenner gehen?

Der NanoFeeder 

Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit der MIG-MAG-Schweißstromquelle mit  
weiteren, eigenständigen Drahtfördersystemen kombiniert. Der NanoFeeder übernimmt  
hier die Rolle eines Zwischenantriebs. Er ist ein echter Drahtvorschub – nur im revolutionären  
Nano-Format. Die Abstimmung der eingesetzten Drahtfördersysteme übernimmt die Lorch  
Schweißstromquelle vollautomatisch mittels der optionalen digitalen PushPull-Regelung.  
Dadurch wird eine aufwändige und zudem kostenintensive externe Zusatzsteuerung komplett 
überflüssig.

 ▪ Reichweite bis maximal 50 m

 ▪ wahlweise gas- oder wassergekühlt

 ▪ unterschiedliche Schlauchpaketlängen

 ▪ kompakte und robuste Bauweise

 ▪ Einsatz auch mit Powermaster-Brennern

bis zu 

5 m
bis zu 

25 m
bis zu 

20 m

Stromquelle Koffer NanoFeeder Brenner

Technische Daten 

NanoFeeder NanoFeeder

Kühlung Wasser Gas

Belastung    CO₂ | Mischgas A 500 400

Einschaltdauer (ED) % 60 60

Draht Ø mm 0,8 – 1,6 (AL 1,2) 0,8 – 1,6 (AL 1,2)

Schlauchpaketlängen m 10 | 15 | 20 | 25 10 | 15 | 20 | 25
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MicorMIG-Serie

WÄCHST MIT IHREN 

HERAUSFORDERUNGEN.

ZUKUNFTSSICHER 

Mit eingebauter Upgradefähigkeit für  

zukünftige Schweißverfahren und Funktionen 

INDIVIDUELL KONFIGURIERBAR   

Größte Flexibilität für jede Arbeitssituation 

STUFENLOSE INTELLIGENZ 

Perfekter Lichtbogen mit einstellbarer Dynamik



MICORMIG-SERIEMIG-MAG

Die MicorMIG-Serie auf einen Blick

 ▪ Vielseitigkeit. Die Lorch MicorMIG zeichnet sich durch beste Schweißeigenschaften 
im MIG-MAG-Bereich aus, sowohl mit Mischgas als auch unter CO₂.

 ▪ Dynamikregelung. Wählen Sie Ihre bevorzugte Lichtbogencharakteristik. Je nach 
Bedienfeld steht Ihnen hierbei eine Auswahl an Dynamikstufen von „weich“ bis „hart“ 
zur Verfügung.

 ▪ Synergievorwahl. Die MicorMIG bietet ab der BasicPlus-Version eine Vielzahl an  
Schweißprogrammen für unterschiedliche Material-, Draht- und Gas-Kombinationen. 
Eingestellt werden die Programme je nach Ausführung im Drahtvorschubraum des  
Koffers oder im Drahtvorschubraum der Kompaktanlage. 

 ▪ Upgradefähigkeit. Es war noch nie so einfach, eine Schweißanlage an wachsende 
schweißtechnische Bedürfnisse anzupassen. Produktivitätssteigernde Schweißverfahren, 
Schweißprogramme sowie arbeitsvereinfachende Funktionen können ganz einfach auf 
die MicorMIG aufgespielt werden.

 ▪ Leistungsplus durch MicorBoost. Durch die MicorBoost-Technologie schweißen  
Sie noch effizienter bei einem höheren Wirkungsgrad im MIG-MAG-Bereich. Außerdem 
stehen Ihnen höhere Spannungsreserven zur Verfügung, die Sie für perfektes Elektro-
denschweißen benötigen – einschließlich CEL- und Spezialelektroden.

 ▪ EN 1090 zertifiziert. Schweißen Sie dank synergetischer  
Steuerung und Einstellautomatik ganz einfach EN 1090 konform. 
Kombiniert mit dem Lorch EN 1090 Vorteilspaket sowie der  
Parametereinstellung per NFC-Karte sind Sie für alle Schweiß- 
aufgaben gerüstet. 

 ▪ Ready for Speed. Mit den optional erhältlichen Lorch Speed- 
Upgrades für die MicorMIG schweißen Sie noch einfacher und  
schneller. 

 ▪ Jobmanagement. Über das ControlPro Display mit Tiptronic 
Funktion können Schweißaufgaben ganz einfach abgespeichert und 
bei Bedarf an andere Anlagen übertragen werden. 

 ▪ PushPull. Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit 
der MIG-MAG-Schweißstromquelle mit einem eigenständigen 
Zugsystem im Brenner kombiniert. So vergrößern Sie mit einem 
PushPull-Brenner oder dem NanoFeeder Ihren Aktionsradius.  

 ▪ Schweißeridentifikation leicht möglich. So wird die Ver- 
gabe von Einstell- und Bedienrechten zum Kinderspiel. Durch die 
Möglichkeit des kontaktlosen Datentransfers ist eine Schweißer- 
identifikation bei der Lorch MicorMIG jederzeit möglich. 

 ▪ Fugenhobeln. Die MicorMIG zeichnet sich zudem auch durch  
Elektrodenschweißen aus und ist dank dem optional erhältlichen 
Elektrode-Plus-Upgrade auch für das Fugenhobeln (ab 400 A)  
und Schweißen von Spezialelektroden geeignet.

JAHRE

INDUSTRIE

GARANTIE
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MICORMIG-SERIEMIG-MAG
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