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SMART WELDING

DAS ,,KAPSELE*

Dort, wo SchweiBanlagen von Lorch herkommen, nennt man Menschen,

die richtig schlau und auBerordentlich geschickt sind, ,Kapsele”. Ein Kap-

sele ist jemand, der nicht nur voraus, sondern auch verdammt gut um die
Ecke denken kann. Jemand, der weil3, wie man ein Problem l6st, wahrend

andere noch nicht mal gemerkt haben, dass sie eins haben. Uberall sonst
auf der Welt nennt man solche Menschen ,smart”.

An der Entwicklung einer SchweiBanlage von Lorch sind ziemlich viele
Kapsele beteiligt, die wissen, wie man erstklassige Prozessortechnik,
intelligente Software und nur die hochwertigsten Komponenten so ent-
wickelt und produziert, dass erstklassige Profitechnik dabei herauskommt.
Und das begeistert alle, die mit einer SchweiBanlage produktiv arbeiten
und langfristig Geld verdienen wollen. So kommt zusammen, was zusam-
men gehort: SchweiBloésungen von Lorch fur alle Kapsele dieser Welt. Oder
internationaler: Welding solutions for the world’s smartest companies.

Entdecken Sie das neue Industrieprogramm von Lorch und sprechen Sie
mit uns Uber Ihre ganz individuelle Herausforderung - denn was eine Lorch
flr Sie noch smarter macht, ist die individuelle Betreuung durch Menschen,
die wissen, wie viel Hirnschmalz in einer richtig guten SchweiBnaht steckt.
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Der Lichtbogen fur hdchste
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D
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MIG-MAG SCHWEISSPROZESSE

DIE SPEED-SCHWEISSPROZESSE VON
LORCH. GESCHWINDIGKEIT IST GLEICH
PRODUKTIVITAT.

MIG-MAG

Die Lorch Speed-Prozesse.

SCHWEISSPROZESSE

SpeedPulse XT — Extra schnell. Extra spritzerarm.

Extra gefiUhlvoll in der Handhabung.

SpeedPulse XT macht den Anwender zum unumstrittenen Be-
herrscher des Lichtbogens. Verantwortlich daflr ist vor allem die
patentierte Regelungstechnik der Lorch S-Serie. Sie verbindet
den leistungsstarken Prozess mit allen Vorteilen des bisherigen
SpeedPulse-Schweilens.

Anstatt beim Pulsen ins Schwitzen zu kommen, gewahrt
SpeedPulse XT dem SchweiBer extra Freiheiten, um z.B. durch
Verdnderung des Brennerabstands Einfluss auf den Lichtbogen zu
nehmen. Zudem regelt die S so schnell und exakt wie noch nie.

Um genau zu sein: noch in der gleichen Pulsphase. Der SchweiBer
kann den Lichtbogen so intuitiv ruhiger und sicherer fihren und
leichte Korrekturen flieBen ohne Verzégerung mit in den SchweiB-
vorgang ein. Das Ergebnis kann sich sehen und fuhlen lassen.

In Verbindung mit dem extrem robusten und stabilen Eigenschaften
des Lichtbogens heiBt das: besseres Handling, hohere Qualitat,
kaum bis keine Spritzer und dadurch auch deutlich weniger Nach-
arbeit. So geht Schweien am Puls der Zeit.

SpeedArc XT — tief beeindruckend.

SpeedArc XT Uberzeugt durch einen besonders fokussierten Lichtbogen und eine wesentlich
hohere Energiedichte als vergleichbare Prozesse. Uber den gesamten Leistungsbereich sorgt
der Prozess bei der P- und S-Serie fUr einen besonders tiefen Einbrand ins Grundmaterial,

was mit den Einbrandleistungen normaler MIG-MAG-Anlagen nicht zu vergleichen ist. Durch
den erhéhten Lichtbogendruck in das Schmelzbad wird MIG-MAG-SchweiBen mit SpeedArc XT
Uber den gesamten Leistungsbereich gut beherrschbar, messbar schneller und dadurch duBerst

wirtschaftlich.

TwinPuls XT - sieht richtig gut aus.

TwinPuls XT steuert gezielt und getrennt Aufschmelz- und Abkuhl-
phasen. Was Sie davon haben? Eine wesentlich geringere und
gezieltere Warmeeinbringung ins Werkstlck, weniger Verzug und
damit auch weniger Nacharbeit. Zudem entspannt die Entkopplung
der Phasen das Arbeiten in Zwangslagen. Wo friher in der Praxis
viele Anwendungen herkdmmlich mit WIG geschweiBt wurden,
ermaoglicht Lorch heute mit dem TwinPuls XT auf MIG-MAG-Basis

Alle Vorteile des TwinPuls mit dem Maximum an Speed

Keine Kaltstellen

Die Gefahr von Kaltstellen am Nahtanfang ist gebannt.
Verstarkte Energieeinbringung sorgt flr ein absolut sicheres
Aufschmelzen.

neue Maoglichkeiten. Das SchweiBen wird dadurch schneller und
effizienter. Ganz ohne Kaltstellen und Endkrater, daftr mit einer
Optik, die den Vergleich mit einer WIG-Naht nicht scheuen muss.
Alles hat ein Ende, nur die Naht hat zwei. Und diese sind dank
TwinPuls XT wirklich bemerkenswert.

WIG-dhnliche Nahtoptik

Ohne Endkrater

Am Nahtende wird die SchweiB-Energie automatisch
abgesenkt. Endkrater sind somit Vergangenheit. Und die
Endpuls-Automatik sorgt zum Schluss fir das spitze Draht-
ende ohne Kugel - und das nachste Ztnden erfolgt perfekt.

www.lorch.eu




MIG-MAG

SpeedUp — fir ein Hochgefihl beim
SteignahtschweiBen.

FUr das SteignahtschweiBen waren bisher viel Erfahrung und eine
ruhige Hand gefragt. Von nun an greifen Industrieprofis ganz
einfach zur P- und S-Serie von Lorch und profitieren von einem
perfekt abgestimmten SchweiBprozess, der die Kénigsdisziplin
LTannenbaum-SchweiBen” kurzerhand ersetzt. SpeedUp kombiniert
die heiBe Hochstrom-Phase mit der kalten Phase in Form reduzierter
Energieeinbringung - fUr sicheren Einbrand, exakte Nahtftllung und
das nahezu optimale a-MaB. Dank perfekter Regelungstechnik Uber-
gangslos, extrem flott und praktisch spritzerfrei.

Links der anspruchsvolle ,Tannenbaum”,
rechts der geniale SpeedUp.

SpeedRoot — fur sichtbar
bessere Qualitat beim
MIG-MAG-Wurzelschweif3en.

Flr eine moglichst porenfreie Fligung des Werkstoffs galt bisher die
simple Formel: Wurzel = WIG.

Das ist zwar sauber, aber auch Uberaus langsam. SpeedRoot

bringt hier echte Geschwindigkeitsvorteile und liefert im MIG-MAG-
Verfahren Nahte in WIG-ahnlicher Qualitat. Die Highend-Regelungs-
technik der P- und S-Serie macht es maoglich! Diese steuert exakt
die H6he von Strom und Spannung, was hdchste Prozessstabilitat
garantiert und flr ein perfektes Nahtbild sorgt. Wer einmal mit der
S-Serie und SpeedRoot bei 3 mm Blechen einen 4 mm groBen Spalt
ohne Pendelbewegung Uberbrickt hat, will nicht mehr anders. Vor
allem nicht, wenn er im Ergebnis auf ein perfektes Nahtbild blickt,
das im Verhaltnis zum WIG-SchweiBen deutlich weniger Zeit in An-
spruch genommen hat.

Die Nahtvorderseite und im Spiegel die Nahtrickseite.

Optimales, leicht Uberwolbtes Nahtbild ohne Bindefehler - fir ein
HochstmaB an Spalttoleranz und Spalttberbrickung.

10 www.lorch.eu

SCHWEISSPROZESSE

MIG-MAG

SpeedCold — fir eiskalte Effizienz beim
DiUnnblechschwei3en.

SpeedCold sorgt fur ein stabiles Lichtbogenverhalten beim Dunn-
blechschweiBen und macht Schluss mit anhaftenden Spritzern. Sogar
0,5 mm dinne Bleche schweit die P- und S-Serie mit SpeedCold
zuverlassig und mit minimaler Nacharbeit. Entstehende Spritzer sind
so ,kalt”, dass in der Regel nichts haften bleibt. Besonders beim
Dunnblech-SchweiBen von Stumpf-, Uberlapp- und Ecknéhten spielt
SpeedCold sein ganzes Konnen aus. Die SpeedCold-Regelung
reagiert in Millisekunden auf Veranderungen im Lichtbogen und
Uberzeugt durch die ausgezeichnete SchweiBnahtkontrolle sowie
durch hervorragende Nahtmodellierungs- und Spaltiberbrickungs-
eigenschaften, gerade beim CrNi-Stahl. Weniger Warmeeintrag
heiBt weniger Nacharbeit durch weniger Verzug, weniger Spritzer
und weniger Energieeinsatz. Vom Geschwindigkeitsvorteil missen
wir an dieser Stelle gar nicht reden. Mehr geht nicht.

Eine geschweiBte Ecknaht im Vergleich.

Standard-Lichtbogen (links): Sehr schnell vorlaufendes
Schmelzbad, kurz vor dem Herunterfallen.

SpeedCold (rechts): Komplett, sicher und schnell geschweiBt
(35 cm/min).

Die MIG-MAG-StandardschweiBprogramme.

SCHWEISSPROZESSE

So ganz nebenbei hat Lorch fur die P- und S-Serie auch die Synergie-SchweiBprogramme fir MIG-MAG-Standard
komplett Uberarbeitet und auf ein neues Level gehoben. Das bedeutet: exzellentes Lichtbogenverhalten, das

natdrlich durch die neue Dynamikregelung individuell angepasst werden kann.

Lorch SchweiBprozesse im Uberblick

S-SpeedPulse XT P-Serie

SchweiBprozess

SpeedPulse XT
SpeedArc XT
TwinPuls XT
SpeedPulse
Pulse
SpeedArc
TwinPuls
SpeedUp
SpeedRoot

SpeedCold

® O O O o o ¢ o o o o
[

MIG-MAG-StandardschweiBprogramme

® O O O |

: MicorMIG

. Pulse-Serie

@ wahlweise

: MicorMIG-Serie

@ Serienausstattung O optional erhéltlich

www.lorch.eu

n



S _S er | e MIG-MAG p—

e R e : Die S-Serie auf einen Blick

" Pulse at its best. Modernste Prozessortechnik sorgt fur ein optimales Zusammen-
spiel aller am SchweiBprozess beteiligten Parameter und Komponenten. Dabei werden
Spitzenwerte bei der Einschaltdauer und ein Maximum an Produktivitat erreicht.

H E R R H E R Digital-intelligente Prozesstechnik. Mit den standardmdaBigen Lorch Prozessen
SpeedPulse XT, TwinPuls XT, SpeedArc, SpeedArc XT, Pulse und TwinPuls sowie den

optionalen Upgrades SpeedUp, SpeedCold, SpeedPulse und SpeedRoot schweiBen Sie

L schneller, qualitativ hochwertiger und spritzerarm.
U B E R D E N P U I ] Intuitive Bedienung. Das gut einzusehende Bedienfeld und die klar strukturierte
Bedienoberflache sorgen daflr, dass Sie direkt losschweiBen kénnen.

Vielseitigkeit. Die Lorch S-Serie schweil3t sowohl mit Mischgas als auch

unter COz.
] Anpassungsfahig. Sie kdnnen jede SchweiBanlage der Lorch S-Serie frei

konfigurieren, so dass diese optimal zu Ihren SchweiBaufgaben passt. Dies gilt
auch bei der Wahl der Vorschubsysteme. So kénnen Sie Thre Anlage als Kompakt-
oder Kofferanlage sowie als Doppeldrahtvorschub-Variante bestellen.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic-Jobspeicher. Mit Tiptronic speichern Sie flr jede = Energieeffizient. Die Lorch S-Serie verbindet Leistung mit
Naht die Idealeinstellung ab, damit Sie diese bei wiederkehrenden effizienter Invertertechnologie und Stand-by-Funktionalitat. So
SchweiBaufgaben einfach an der Anlage oder am Powermaster- kénnen Sie Ihre Kosten senken und gleichzeitig ein perfektes
Brenner aufrufen kénnen. SchweiBergebnis erzielen.

= Job Tool. PC-Software zur Sicherung, Bearbeitung und Uber- = EN 1090 zertifiziert. Mit der EN 1090 WPS-Mappe zur Lorch
tragung von in der SchweiBanlage gespeicherten SchweiBaufgaben S-Serie sparen Sie sich zeit- und kostenintensive Einzelprifungen

EINZIGARTIGER S-XT LICHTBOGEN
Extra viel GefUhl beim manuellen Schweien

(Jobs) und deren Parametereinstellungen auf weitere Stromquellen. Threr SchweiBergebnisse. Die Mappe umfasst unabhangig
" Fernregelung. Jede Anlage der S-Serie ist fernregelbar zertifizierte SchweiBanweisungen aller relevanten Standard-
) ' § : SchweiBverfahren.
HOCHST PRODUKTIV Entweder Uber den Lorch Powermaster-Brenner oder Uber ein chweibvertanren
Maximale Lichtbogengtab]“tét fUr jede externes Bedienfeld. Auch fiir den Elektrodenbetrieb kann ein * Mobilitét. Da die S in der mobilen Ausfihrung mit ihrem
Aut i | . Fernregler verbaut werden. Trolley-Radsatz sowohl trag- als auch fahrbar ist, bleiben Sie
utomationsiosun i flexibel.
g = PushPull. Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit mmer flexioe
M der MIG-MAG-SchweiBstromquelle mit einem eigenstandigen
DURCH DICK UND DUNN Zugsystem im Brenner kombiniert. So vergréBern Sie mit einem
Maximale Dynam||< fUr beste L|Chtbogenrege|ung PushPull-Brenner oder dem NanoFeeder Thren Aktionsradius.

www.lorch.eu




MIG-MAG

Ausfihrungen

S3 mobil
SchweiBbereich AG25-320 © 25-320 L 25-400 © 25-500
Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Netzanschluss 3~400 V ® (] ) (]

Bedienkonzept
XT ) ) e o
Kuhl-Varianten

Gas . . . O

Wasser P @ : @ ! @ i @

Aufbau-Varianten

Mobilanlage mit Trolley-Radsatz ([ ] - - -
Kompakt-Anlage - ® ® ®
Koffer-Anlage Po- : @ ;@ i @

“separates Kuhlgerat mit Mobil-Car-Transportwagen ® wahlweise @ Serienausstattung O optional erhéltlich

Bedienkonzept

XT

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept

= individuelle Lichtbogenléangeneinstellung fur Start-, SchweiB-

) und Endphase
= Synergiesteuerung

= Ti ic- icher fur 1 hweiBauf
- intuitive Benutzerfihrung iptronic-Jobspeicher fir 100 SchweiBaufgaben

= digitale Volt-Ampere-Anzeige
= einfache Verfahrens- und Programmauswahl E P g

= Moglichkeit zum Anschluss der Lorch Powermaster-

= stufenlose SchweiBstromeinstellung Fernregelbrenner

= Quatromatic-Modus (Programmablaufsteuerung

= SchweiBkreismessung und SchweiBkreiskompensation
per Brennertaste)

= Lichtbogen-Dynamikregelung (bei Synergic, SpeedArc XT,
SpeedPulse XT, TwinPuls XT)

14 www.lorch.eu

MIG-MAG

Ausstattung

Ausstattung ,,SchweiBprozesse*

S-SpeedPulse XT

S-SERIE

Synergie-MIG-MAG-Standard-SchweiBprogramme ™

SpeedArc XT" (inkl. SpeedArc)

Pulse (inkl. TwinPuls)

SpeedPulse XT* (inkl. SpeedPulse, Speed-TwinPuls, Twinpuls XT)

SpeedRoot
SpeedCold
SpeedUp

WIG (mit ContacTIG)

Ausstattung ,,KUhlsystem-Varianten“

Kahlsystem (1,1 kW)

Verstarkte Kihlung (1,5 kW)™

Kuhlsystem mit groBer Pumpe (flr lange Férderweiten 20m und hohe Férderhdhen)™

O O O O @ ¢ o o

o O e

Alle Anlagen verfligen serienmaBig auch Uber die Funktion zum ElektrodenschweiBen.

* Mit innovativer Dynamikregelung. ™ Nur in Verbindung mit Einfach-Kofferanlagen (B-Version) erhaltlich.

@ Serienausstattung
O optional erhaltlich

Technische Daten

SchweiBstrom MIG-MAG

Strom bei 100% ED

Strom bei 60% ED

ED bei I max.

Netzspannung

Zulassige Netztoleranz
Netzabsicherung, trage

MaBe Kompaktanlage (L x B x H)
MaBe Kofferanlage (L x BxH)

Gewicht, Kompaktanlage gas-
gekuhlt

Gewicht Vorschubkoffer

Gewicht Wasserklhlung (geftllt)

%

%

kg
kg

£ 25-320

250
280
3~400
+15

© 812x340x518

: 34

L 25-320

250

280

' 3400

D15

1116 x 463 x 812
1116 % 445 x 855

L 92,8

£ 20,2

L 14,7

L 25400

320

350

' 3400

15

L3

1116 x 463 x 812
| 1116445 x 855

L 97,3

£ 20,2

S 14,7

© 25-500
400
500
60

| 3m400
15

-3

| 1116x 463 812

| 1116x 445 x 855

L 107,3

£ 20,2

L 14,7

Alle Kofferanlagen mit 1-m-Zwischenschlauchpaket, weitere Langen und Optionen auf Anfrage.

www.lorch.eu
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MIG-MAG

Highlights

SpeedPulse XT — Aufnahmen mit einer Hochgeschwindigkeitskamera

SpeedPulse XT macht den Anwender zum unumstrittenen Beherrscher des Lichtbogens. Verantwortlich dafur ist vor allem die patentierte
Regelungstechnik der Lorch S-Serie. Sie verbindet den leistungsstarken Prozess mit allen Vorteilen des SpeedPulse-SchweiBens. Anstatt
beim Pulsen ins Schwitzen zu kommen, gewdhrt SpeedPulse XT dem SchweiBer extra Freiheiten, um z.B. durch Veranderung des Brenner-
abstands Einfluss auf den Lichtbogen zu nehmen. Zudem regelt die S so schnell und exakt wie nie. Um genau zu sein: noch in der gleichen
Pulsphase. Der SchweiBer kann den Lichtbogen so intuitiv, ruhiger und sicherer fihren und leichte Korrekturen flieBen ohne Verzdgerung
mit in den SchweiBvorgang ein. Das Ergebnis kann sich sehen und fuhlen lassen. In Verbindung mit den extrem robusten und stabilen
Eigenschaften des Lichtbogens heiBt das: besseres Handling, hohere Qualitat, kaum bis keine Spritzer und dadurch auch deutlich weniger
Nacharbeit.

TAINFSEIE L

Der Primartropfen geht ins Schmelzbad tUber
und die Sekundartropfen lésen sich.

Der Primartropfen hat sich gelést und
die Sekundartropfen bilden sich.

Der Primartropfen bildet sich am Drahtende.

Innovative Dynamikregelung

16

Weich Mittel Hart

Die Dynamikregelung ermdglicht einen breiteren oder schmaleren Lichtbogen - wie es dem Schweier beliebt.

Die S-Serie verfugt Uber eine innovative Dynamikregelung, die es erlaubt, fur alle SchweiBprogramme (Synergic, T
SpeedArc XT, SpeedPulse XT und TwinPuls XT) eine individuelle Feinjustierung vorzunehmen - entsprechend dem

Werkstlck und entsprechend der anstehenden SchweiBaufgabe. Ein Dreh am Regler - und schon verandert sich
die Lichtbogencharakteristik von weich bis hart. Flr eine noch bessere Naht und ein richtig gutes Geflhl beim
SchweiBen.

www.lorch.eu

MIG-MAG

Problemloses UberschweiBen von Heftstellen

Wo andere Puls-Lichtbogen bei Heftstellen schon mal ins Stottern
geraten, bleibt die S-Serie mit SpeedPulse XT im Rhythmus und
regelt das Thema gekonnt aus. Der Unterschied ist horbar. Die
Regelungstechnik sorgt nicht nur fur ein mtheloses SchweiBen
mit einem Minimum an Spritzern, sondern ldsst auch die an-
sonsten typischen, teilweise sehr ldstigen Frequenzanderungen
komplett entfallen. Das Ergebnis ist ein gleichbleibender, ange-
nehmer Sound, eine fantastische Naht und ein einwandfreies
SchweiBergebnis.

iy -

S-SERIE

»Smart Start - Smart End“ Technologie

Bei der S-Serie haben Sie die Méglichkeit, die Lichtbogenldnge
separat fUr Start-, SchweiB- und Endphase individuell einzu-
stellen und damit den Energieeintrag gezielt zu beeinflussen.
Eine einfache und smarte Ldsung, die Anfangsbindefehler in der
SchweiBnaht zu reduzieren oder gleich zu verhindern. Und die
im Ziel zu einem sauberen Schlusspunkt in Form einer schénen
Endkraterfullung verhilft.

Variable Lichtbogenlangenregelung

¥

/

Durch Anderung des Brennerabstandes kann der SchweiBer auf verdnderte Randbedingungen besser reagieren.

Bei der S-Serie hat der SchweiBer ganz intuitiv eine bessere Kontrolle Uber den Puls-Lichtbogen und kann durch
Variieren des Brennerabstands deutlich einfacher auf wechselnde Bedingungen wahrend des SchweiBvorgangs
reagieren. Ganz gleich, ob sich verandernde SpaltmaBe oder Unebenheiten im Werkstick - selbst schwierige

SchweiBlagen z.B. in Ecken sind deutlich einfacher beherrschbar.

Extra spritzerarm

Effizienz im industriellen SchweiBen bedeutet in erster Linie
auch, die teilweise sehr aufwendigen Nacharbeiten im Anschluss
an das eigentliche SchweiBen zu reduzieren. Lorch hat deswegen
besonders viel Wert darauf gelegt, die Spritzerneigung der
S-Serie deutlich zu vermindern. Das geschieht durch eine
Vielzahl von Optimierungen, wie z.B. noch schnellere und
gleichzeitig moderatere Regelungseingriffe beim PulsschweiBen
mit SpeedPulse XT. So werden die Spritzer ,praktisch” auf Null
reduziert.

A X

t
i
Zusatzliche Kihloptionen

Neben der bewahrten Standard-Kuhlung mit 1,1 kW sind in der
neuen S-Serie fUr Kofferanlagen noch zwei weitere Kihloptionen
erhaltlich. In einem Fall heiBt das: bis zu 35 % mehr Kuhlleistung
- optimal fUr industrielle Intensivanwender. Zudem sorgt mehr
Kuhlung fur weniger Belastung des Brennersystems, was sich
positiv auf die Lebensdauer von Brenner und VerschleiBteilen
auswirken kann. Wer lange Foérderweiten von 20 Metern und mehr
zu Uberbriicken hat, dem steht eine weitere Variante mit gréBerer
Pumpe zur Verfligung. Diese stellt sicher, dass die volle Power
genau da verflgbar ist, wo der SchweiBer sie braucht.

www.lorch.eu
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MIG-MAG

MafBgeschneidert fir Ihren Einsatz

lhre ,,S“ optimal abgestimmt fir lhren Arbeitsbereich.

Koffervarianten

Werkstattkoffer Montagekoffer Werftkoffer NanoFeeder

Bedienoptionen

... an der Stromquelle ... am Koffer .. oder an beiden .. am Fernregel- .. direkt am Brenner

Bedienfeld

Wo mochten Sie die Drahtvorschub-Einheit?

T L

In der Kompakt-Anlage. Im Koffer.

Zwei Vorschub-Einheiten
als Doppel-Koffer.
Optimal fur unterschiedliche
Drahte und wenn maximale
Beweglichkeit gefordert ist.

Zwei Vorschub-Einheiten.

Oben im Koffer und unten in
der Anlage. Ideal, wenn Sie
haufig verschiedene Drahte
schweiBen. Sie sparen sich
das UmrUsten.

Fahrbare Kompaktanlage So arbeiten Sie bis zu 25 m
mit integriertem Drahtvor- von der Anlage entfernt. Das
schub. Schlauchpaket verbindet Sie.

www.lorch.eu

MIG-MAG S-SERIE / NANOFEEDER

Der NanoFeeder

Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit der MIG-MAG-SchweiBstromquelle

mit weiteren, eigenstandigen Drahtférdersystemen kombiniert. Der NanoFeeder (bernimmt
hier die Rolle eines Zwischentriebs. Er ist ein echter Drahtvorschub - nur im revolutionaren
Nano-Format. Die Abstimmung der eingesetzten Drahtférdersysteme Ubernimmt die Lorch
SchweiBstromquelle vollautomatisch mittels der optionalen, digitalen PushPull-Regelung.
Dadurch wird eine aufwendige und zudem kostenintensive externe Zusatzsteuerung komplett
Uberflissig.

= Reichweite bis maximal 50 m

= wahlweise gas- oder wassergekuhlt

= unterschiedliche Schlauchpaketlangen
= kompakte und robuste Bauweise

= Einsatz auch mit Powermaster-Brennern

Wie weit méchten Sie mit Ihrem MIG-MAG-Brenner gehen?

bis zu bis zu

25m — 5m

Stromaquelle Koffer NanoFeeder Brenner

bis zu

20m

Technische Daten

NanoFeeder NanoFeeder
Kuhlung Wasser Gas
Belastung COz | Mischgas A 500 400
Einschaltdauer (ED) % 60 - 60
Draht @ mm £ 0,8-1,6 (AL 1,2) £ 0,8-1,6 (AL1,2)

Schlauchpaketlangen m £ 101152025 £ 101152025

www.lorch.eu 19



P-Serie

SCHWEISST EINFACH

EINFACH ALLES.

STARK
Maximale Leistung bis 550 Ampere

SCHNELL
30 % schnelleres SchweiBen durch SpeedArc

STABIL
Eindrucksvoll stabiler Lichtbogen Uber den
gesamten Strombereich

MIG-MAG

Die P-Serie auf einen Blick

P-SERIE

Digital-intelligente Prozesstechnik. Mit serienmaBigem SpeedArc XT (P Basic
mit SpeedArc Basic) und den optionalen Lorch Speed-Upgrades SpeedRoot, SpeedUp
und SpeedCold schweiBen Sie schneller, qualitativ hochwertiger und spritzerarm.

Intuitive Bedienung. Das gut einzusehende Bedienfeld und die klar strukturierte
Bedienoberflache sorgen fur optimalen Bedienkomfort und ermdglichen sofortiges

LosschweiBen.

Vielseitigkeit. Die Lorch P-Serie schweiBt sowohl mit Mischgas als auch unter COz2.

Anpassungsfahig. Sie konnen jede SchweiBanlage der Lorch P-Serie frei
konfigurieren, so dass diese optimal zu Ihren SchweiBaufgaben passt. Dies gilt

auch bei der Wahl der Vorschubsysteme.

EN 1090 zertifiziert. Mit der Lorch P-Serie schweiBen Sie dank synergetischer
Steuerung und Einstellautomatik EN 1090 konform. Kombiniert mit dem zusatzlich
erhaltlichen Lorch EN 1090 WPS Vorteilspaket sind Sie fur alle SchweiBaufgaben

gerustet.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic-Jobspeicher. Mit Tiptronic speichern Sie fur jede Naht

die Idealeinstellung ab, damit Sie diese bei wiederkehrenden Sch-
weiBaufgaben einfach an der Anlage oder am Powermaster- Bren-
ner aufrufen kénnen.

= Job Tool. PC-Software zur Sicherung, Bearbeitung und Uber-
tragung von in der SchweiBanlage gespeicherten SchweiBaufgaben

(Jobs) und deren Parametereinstellungen auf weitere Stromquellen.

= Kompakt. Die Lorch P-Serie ist bis zur 550 Ampere Leistungs-
variante auch im kompakten Gehause erhéltlich. Diese Variante
beinhaltet einen in der Anlage integrierten Vorschub. So kénnen
Sie Thre Stromaquelle problemlos unter der Werkbank verstauen
oder die Oberseite der Maschine als Ablageflache nutzen.

= Fernregelung. Jede Anlage der Lorch P-Serie ist fernregelbar.
Entweder Uber den Lorch Powermaster-Brenner oder Uber ein
externes Bedienfeld. Auch flr den Elektrodenbetrieb kann ein Fern-
regler angeschlossen werden.

PushPull. Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit
der MIG-MAG-SchweiBstromquelle mit einem eigensténdigen
Zugsystem im Brenner kombiniert. So vergréBern Sie mit einem
Push-Pull Brenner oder dem NanoFeeder Ihren Aktionsradius.

= Mobilitat. Da die P in der mobilen Ausfihrung mit ihrem Trolley-
Radsatz sowohl trag- als auch fahrbar ist, bleiben Sie immer
flexibel.

= Energieeffizient. Die Lorch P-Serie verbindet Leistung mit
effizienter Invertertechnologie und Stand-by-Funktionalitat. So
kénnen Sie Thre Kosten senken und gleichzeitig ein perfektes

SchweiBergebnis erzielen.

www.lorch.eu



MIG-MAG

MIG-MAG P-SERIE

Ausfihrungen

SchweiBbereich A 25-300 © 25-350 © 25-450 © 25-550

Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Netzanschluss 3~400 V o ‘o ) )
Basic ) .o . ® L e
XT o [ ° °

KUhl-Varianten

Gas 0 . O 0

Wasser i@ ;@ ;@ i

Aufbau-Varianten

Highlights

SpeedArc XT

— tief beeindruckend

SpeedArc XT Uberzeugt durch einen besonders fokussierten = Mit der Quatromatic kdnnen Sie drei individuelle Parameter-
Lichtbogen und eine wesentlich hdhere Energiedichte als ver- einstellungen speichern und im 4-Takt-Betrieb Uber die Brenner-
gleichbare Prozesse. Durch den erhdhten Lichtbogendruck in taste aufrufen.

das Schmelzbad wird MIG-MAG-SchweiBen mit SpeedArc XT

Uber den gesamten Leistungsbereich
gut beherrschbar, schneller und dadurch
duBerst wirtschaftlich. Auch 40 Grad-
Offnungswinkel gentigen, um eine ein-
wandfreie Naht zu setzen. Das spart
wertvolle Zeit und jede Menge teures
Material.

= Die Quatromatic vermeidet Kaltstellen am SchweiBbeginn und
sorgt fUr eine optimale Endkraterflllung. Denn mit ihr kénnen
Sie drei individuelle Parametereinstellungen (P1 - P3) speichern
und im 4-Takt-Betrieb Uber die Brennertaste aufrufen.

Innovative Dynamikregelung

Mobilanlage mit Trolley-Radsatz
Kompakt-Anlage

Koffer-Anlage

" separates Kuhlgerat mit Mobil-Car-Transportwagen

® wahlweise @ Serienausstattung O optional erhéltlich

Bedienkonzepte

Basic

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= mit SpeedArc
= einfache Strom- und Vorschubregelung

= Quatromatic-Modus
(Programmablaufsteuerung per Brennertaste)

= digitale Volt-Ampere-Anzeige

= Moglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner

22 www.lorch.eu

XT

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept

= Synergiesteuerung mit SpeedArc XT

= intuitive BenutzerfUhrung

= einfache Verfahrens- und Programmauswahl

= stufenlose SchweiBstromeinstellung

= Lichtbogen-Dynamikregelung (bei Synergic, SpeedArc XT)

= Quatromatic-Modus
(Programmablaufsteuerung per Brennertaste)

= individuelle Lichtbogenléngeneinstellung fur
Start-, SchweiB- und Endphase

= Tiptronic-Jobspeicher fur 100 SchweiBaufgaben
= digitale Volt-Ampere-Anzeige

= Moglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner

= SchweiBkreismessung und SchweiBkreiskompensation

Die P-Serie verfugt Uber eine innovative Dynamikregelung,

die es erlaubt, fur alle SchweiBprogramme (Synergic,
SpeedArc XT) eine individuelle Feinjustierung vorzunehmen -
entsprechend dem Werkstlck und entsprechend der anstehen-
den SchweiBaufgabe. Ein Dreh am Regler - und schon ver-
andert sich die Lichtbogencharakteristik von weich bis hart.
Flr eine noch bessere Naht und ein richtig gutes Gefthl beim

SchweiBen.

Technische Daten

: P3000 mobil

weich /// vitel é/ Hart

Die Dynamikregelung ermdglicht einen breiteren oder schmaleren Lichtbogen -
wie es dem SchweiBer beliebt.

SchweiBstrom MIG-MAG A 125-300 © 25350 L 25-450 25550

Strom bei 100% ED A 250 260 360 400

Strom bei 60% ED A 280 300 400 500

ED bei I max. % 50 30 30 30
Netzspannung Y 3~400 3~400 3~400 3~400
Zulassige Netztoleranz % +15 +15 +15 +15
Netzabsicherung, trage A 16 16 32 35

MaBe Kompaktanlage (L x B x H) mm 812 x340x 518 1116 x 463 x 812 1116 x463 x 812 1116 x463 x 812
MaBe Kofferanlage (L x BxH) mm : - 1116 x 445 x 855 1116 x 445 x 855 1116 x 445 x 855
Gewicht, Kompaktanlage gas- kg 34 92,8 97,3 107,3

gekuhlt : : : :

Gewicht Vorschubkoffer kg - 20,2 20,2 20,2

Gewicht Wasserklhlung (geftllt) kg = 14,7 14,7 14,7

Alle Kofferanlagen mit 1-m-Zwischenschlauchpaket, weitere Langen und Optionen auf Anfrage.
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MIG-MAG

MafBgeschneidert fir Ihren Einsatz

lhre ,,P“ optimal abgestimmt fir lhren Arbeitsbereich.

Koffervarianten

Werkstattkoffer Montagekoffer Werftkoffer NanoFeeder

Bedienoptionen

.. oder an beiden .. am Fernregel- .. direkt am Brenner

Bedienfeld

... an der Stromquelle ... am Koffer

Wo mochten Sie die Drahtvorschub-Einheit?

T L

In der Kompakt-Anlage. Im Koffer.

Zwei Vorschub-Einheiten
als Doppel-Koffer.
Optimal fur unterschiedliche
Drahte und wenn maximale
Beweglichkeit gefordert ist.

Zwei Vorschub-Einheiten.

Oben im Koffer und unten in
der Anlage. Ideal, wenn Sie
haufig verschiedene Drahte
schweiBen. Sie sparen sich
das UmrUsten.

Fahrbare Kompaktanlage So arbeiten Sie bis zu 25 m
mit integriertem Drahtvor- von der Anlage entfernt. Das
schub. Schlauchpaket verbindet Sie.

www.lorch.eu

MIG-MAG P-SERIE / NANOFEEDER

Der NanoFeeder

Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit der MIG-MAG-SchweiBstromquelle mit
weiteren, eigenstandigen Drahtférdersystemen kombiniert. Der NanoFeeder (bernimmt

hier die Rolle eines Zwischentriebs. Er ist ein echter Drahtvorschub - nur im revolutionaren
Nano-Format. Die Abstimmung der eingesetzten Drahtférdersysteme Ubernimmt die Lorch
SchweiBstromquelle vollautomatisch mittels der optionalen digitalen PushPull-Regelung.
Dadurch wird eine aufwendige und zudem kostenintensive externe Zusatzsteuerung komplett
Uberflissig.

= Reichweite bis maximal 50 m

= wahlweise gas- oder wassergekuhlt

= unterschiedliche Schlauchpaketlangen
= kompakte und robuste Bauweise

= Einsatz auch mit Powermaster-Brennern

Wie weit méchten Sie mit Ihrem MIG-MAG-Brenner gehen?

bis zu bis zu

25m — 5m

Stromaquelle Koffer NanoFeeder Brenner

bis zu

20m

Technische Daten

NanoFeeder NanoFeeder
Kuhlung Wasser Gas
Belastung COz | Mischgas A 500 400
Einschaltdauer (ED) % 60 - 60
Draht @ mm £ 0,8-1,6 (AL 1,2) £ 0,8-1,6 (AL1,2)

Schlauchpaketlangen m £ 101152025 £ 101152025
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MicorMIG Pulse-Serie

Die MicorMIG Pulse-Serie auf einen Blick
inklusive aller Funktionen

Puls-Lichtbogen. Mit dem einfach einzustellenden und robusten Pulsprozess )) der MicorMIG-Serie
der MicorMIG Pulse vermeiden Sie in Zukunft den Ubergangslichtbogen. Somit Seite 32 — 41
schweiBen Sie spritzerfrei, sparen sich aufwendige Nacharbeit und verlieren

keine Zeit mehr fur unnoétiges SchweiBdrahtwechseln.

DICKES PLUS BEI
DUNNEN BLECHEN.

Leistungsplus durch MicorBoost. Durch die MicorBoost-Technologie
schweiBen Sie noch effizienter bei einem hdheren Wirkungsgrad im MIG-MAG-
Bereich. Die schnelle Regelungstechnik sorgt auBerdem fUr einen sauberen
Tropfentbergang des Pulslichtbogens.

Upgradefahigkeit. Es war noch nie so einfach, eine SchweiBanlage an wach-
sende schweiBtechnische Bedirfnisse anzupassen und produktivitatssteigernde
SchweiBverfahren, SchweiBprogramme sowie arbeitsvereinfachende Funktionen
auch nachtraglich aufzuspielen.

Ready for Speed. Mit den optional flr die MicorMIG Pulse verfligbaren Lorch
8 Speed-Prozessen ,SpeedUp” und ,SpeedArc” schweiBen Sie noch produktiver.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

Lowc I

UBERGANGSLICHTBOGEN ADE
Spritzerfrei schweiBen dank stabilem und
sehr gut beherrschbaren Pulslichtbogen

VIELSEITIG EINSETZBAR

FUr jede Aufgabe der richtige Kurzlichtbogen,
Pulslichtbogen oder Spruhlichtbogen

EINFACHE HANDHABUNG

Intuitive Einstellung, einfache Bedienung
und minimale Nacharbeit machen die
MicorMIG Pulse zu SchweiBers Liebling

= EN 1090 zertifiziert. SchweiBen Sie dank synergetischer

Steuerung und Einstellautomatik ganz einfach EN 1090 konform.

Kombiniert mit dem Lorch EN 1090 Vorteilspaket sowie der
Parametereinstellung per NFC-Karte sind Sie fur alle SchweiB-
aufgaben geristet.

= Jobmanagement. Ein eingestellter SchweiBjob kann Uber
das ControlPro Bedienfeld auf eine leere NFC-Karte geschrieben
und an einer beliebig anderen Lorch MicorMIG Stromquelle
(ab BasicPlus) abgerufen werden.

= PushPull. Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit

der MIG-MAG-SchweiBstromquelle mit einem eigenstandigen
Zugsystem im Brenner kombiniert. So vergréBern Sie mit einem
PushPull-Brenner oder dem NanoFeeder Ihren Aktionsradius.

= SchweiBeridentifikation leicht méglich. So wird die Ver-

gabe von Einstell- und Bedienrechten zum Kinderspiel. Durch die
Maoglichkeit des kontaktlosen Datentransfers ist eine SchweiBer-
identifikation bei der Lorch MicorMIG Pulse jederzeit maglich.

www.lorch.eu




MIG-MAG MICORMIG PULSE-SERIE MIG-MAG MICORMIG PULSE-SERIE

inklusive aller Funktionen . .
der MicorMIG-Serie Highlights
von Seite 32 — 41

SchweiBen Sie nahezu spritzerfrei — Stahl, Edelstahl oder Aluminium

Stahl Edelstahl Aluminium
Aus dem SchweiBer-Alltag: Das SchweiBen im Ubergangslicht-
bogenbereich fUhrt meist zu einer schlechten Nahtoptik mit
vielen Spritzern. Und das bedeutet zeitaufwendige und kosten-

: MicorMIG Pulse300  : MicorMIG Pulse350  : MicorMIG Pulse 400  : MicorMIG Pulse 500 intensive Nacharbeit. Die einzige Losung bisher, entweder
: : : o haufiger Drahtwechsel oder der Einsatz von Sondergasen.

AusfUhrungen

SchweiBbereich A 25-300

£ 25-350 30 - 400 £ 30-500
Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
: : : : Stahl Edelstahl Aluminium
Netzanschluss 3~400 V . C @ . @ i

: : : : Die smarte Losung von Lorch: Vollig egal ob Sie Stahl, Edel-
Netzanschluss 3~230 V. D= C - - © o) stahl oder Aluminium schweiBen. Die schnelle Regelungstechnik

- und der praxis-erprobte MicorMIG Pulse-Lichtbogen sorgen fir
nahezu spritzerfreies SchweiBen, auch im Ubergangslichtbogen-
bereich, und ersparen Ihnen ldstige Nacharbeiten.

Bedienkonzepte

BasicPlus ;@ : @ : @ : @
ControlPro N Y ) N i )

Kuhl-Varianten

Gas : @ ;@ . ® i
Wasser = = & '. = Perfekte Nahtoptik — auch bei Aluminium und Edelstahl
Aufbau-Varianten

Kompakt-Anlage : @ : @ : @ : @ Aluminium Edelstahl
: : : : Aus dem SchweiBer-Alltag: Wenn Aluminium und Edelstahl im Kurz-

Koffer-Anlage o ) i B ) ) lichtbogenbereich geschweiBt werden, entspricht die Qualitat der
H H H H Nahtoptik und der Flankenbenetzung beim SchweiBen so gut wie nie
® wahlweise @ Serienausstattung O optional erhaltlich den betrieblichen Anforderungen. Die Konsequenz: EinbuBen in der
Qualitat und zeitaufwendige und kostenintensive Nacharbeit.

Bedienkonzepte Aluminium Edelstan
Die smarte Losung von Lorch: eine spitzerfreie SchweiBnaht,
weiche NahtUbergange und eine bessere Flankenbenetzung. Mit dem
MicorMIG Pulse-Lichtbogen und der einfachen Bedienung schaffen
Sie das kdnftig mit links.
Reduzierung der Anlauffarben bei Edelstahlnahten
Aus dem SchweiBer-Alltag: Wer eine moglichst Wurzel Foeten
. us dem SchweiBer-Alltag: Wer eine moglichst genaue Wurzel-
BasicPlus ControlPro erfassung beim MIG-MAG-Schweien von Edelstahl erreichen
»,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept mochte, schweiBt haufig mit einer deutlich hoheren Stromstarke,
als eigentlich notwendig ware. Anlauffarben bei Edelstahinahten
= stufenlose SchweiBstromeinstellung = stufenlose SchweiBstromeinstellung sind die Folge.
= digitale Volt-Ampere-Anzeige = digitale Volt-Ampere-Anzeige
= zuschaltbare Endkraterfillung = leuchtstarkes Grafik Display (OLED)
fur Anzeige des 3. Hauptparameters Edelstahl

= 7-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

Die smarte Losung von Lorch: Der MicorMIG Pulse-Licht-
bogen bringt weniger Energie ins Werkstlck ein und vermeidet

= zuschaltbare Endkraterfullung

= Einstellautomatik (Synergiesteuerung)

. ) = 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung so unnotige Anlauffarben. Zeitaufwendige und kostenintensive
* SchweiBprogrammauswahl im Vorschubraum . . . Nacharbeit, beispielsweise fur das Entfernen der Anlauffarben,
- Upgradefahigkeit » Einstellautomatik (Synergiesteuerung) werden mit dem MicorMIG Pulse-Lichtbogen reduziert. Und das

» SchweiBprogrammauswah! im Vorschubraum Ganze bei sauberer Wurzelerfassung.

= Tiptronic-Jobspeicher fir 100 SchweiBaufgaben
= Upgradefahigkeit
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MIG-MAG MICORMIG PULSE-SERIE

MIG-MAG MICORMIG PULSE-SERIE / NANOFEEDER

inklusive aller Funktionen
der MicorMIG-Serie
von Seite 32 — 41

Ausstattung

: MicorMIG Pulse

SchweiBprozess

Synergie-MIG-MAG-Standardschweiprogramme
Pulse Steel

Pulse Multi-Material

SpeedArc

SpeedUp

Elektrode Plus

O O O O e e

WIG (mit ContacTIG) O

@ Serienausstattung O optional erhéltlich

Technische Daten

: MicorMIG Pulse : MicorMIG Pulse : MicorMIG Pulse
: 300 : 350 : 400
SchweiBstrom MIG-MAG A 25-300 © 25-350 © 30- 400
Strom bei 100% ED A 200 250 300
Strom bei 60% ED A 250 300 370
ED bei I max. % 45 45 45
Netzspannung V 3~400 3~400 3~400
Zuldssige Netztoleranz % +15 +15 +15
Netzabsicherung, trage A 32 32 32
MaBe Kompaktanlage (L x B x H) mm 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855
MaBe Kofferanlage (L x B xH) mm 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955
Gewicht, Kompaktanlage kg 58 58 61
gasgekuhlt : : :
Gewicht Vorschubkoffer kg 10,6 10,6 10,6
Gewicht Wasserkihlung (geftllt) kg 13,0 13,0 13,0

: MicorMIG Pulse

: 500
£ 30-500

370

430

a5

' 30400

15

' n

880 x 490 x 855
880 x 490 x 955

66
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Der NanoFeeder

Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit der MIG-MAG-SchweiBstromquelle mit
weiteren, eigenstandigen Drahtfordersystemen kombiniert. Der NanoFeeder Ubernimmt

hier die Rolle eines Zwischenantriebs. Er ist ein echter Drahtvorschub - nur im revolutiondren
Nano-Format. Die Abstimmung der eingesetzten Drahtfordersysteme Ubernimmt die Lorch
SchweiBstromqguelle vollautomatisch mittels der optionalen digitalen PushPull-Regelung.
Dadurch wird eine aufwendige und zudem kostenintensive externe Zusatzsteuerung komplett
UberflUssig.

= Reichweite bis maximal 50 m

= wahlweise gas- oder wassergekuhlt

= unterschiedliche Schlauchpaketlangen
= kompakte und robuste Bauweise

= Einsatz auch mit Powermaster-Brennern

Wie weit méchten Sie mit lhrem MIG-MAG-Brenner gehen?

bis zu bis zu

25m el —- 5m

Stromquelle Koffer NanoFeeder Brenner

bis zu

] 20m

Technische Daten

NanoFeeder NanoFeeder
Kuhlung Wasser Gas
Belastung COz | Mischgas A 500 400
Einschaltdauer (ED) % 60 60
Draht @ mm 0,8-1,6 (AL 1,2) 0,8-1,6 (AL 1,2)
Schlauchpaketldngen m 1011512025 10115120 |25
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gy, MicorMIG-Serie

WACHST MIT IHREN

HERAUSFORDERUNGEN.

|l s 8 8@
| & C. 20

ZUKUNFTSSICHER
Mit eingebauter Upgradefahigkeit fur
zukUnftige SchweifBverfahren und Funktionen

INDIVIDUELL KONFIGURIERBAR
GroBte Flexibilitat fur jede Arbeitssituation

STUFENLOSE INTELLIGENZ
Perfekter Lichtbogen mit einstellbarer Dynamik

MIG-MAG

MICORMIG-SERIE

Die MicorMIG-Serie auf einen Blick

Vielseitigkeit. Die Lorch MicorMIG zeichnet sich durch beste SchweiBeigenschaften
im MIG-MAG-Bereich aus, sowohl mit Mischgas als auch unter COa2.

Dynamikregelung. Wahlen Sie Ihre bevorzugte Lichtbogencharakteristik. Je nach
Bedienfeld steht Ihnen hierbei eine Auswahl an Dynamikstufen von ,weich” bis ,hart”

zur Verflgung.

Synergievorwahl. Die MicorMIG bietet ab der BasicPlus-Version eine Vielzahl an
SchweiBprogrammen fUr unterschiedliche Material-, Draht- und Gas-Kombinationen.
Eingestellt werden die Programme je nach AusfUhrung im Drahtvorschubraum des

Koffers oder im Drahtvorschubraum der Kompaktanlage.

Upgradefahigkeit. Es war noch nie so einfach, eine Schweianlage an wachsende
schweiBtechnische BedUrfnisse anzupassen. Produktivitdtssteigernde SchweiBverfahren,
SchweiBprogramme sowie arbeitsvereinfachende Funktionen kdnnen ganz einfach auf

die MicorMIG aufgespielt werden.

Leistungsplus durch MicorBoost. Durch die MicorBoost-Technologie schweiBen
Sie noch effizienter bei einem hoheren Wirkungsgrad im MIG-MAG-Bereich. AuBerdem
stehen Thnen hohere Spannungsreserven zur Verfigung, die Sie fUr perfektes Elektro-
denschweiBen bendétigen - einschlieBlich CEL- und Spezialelektroden.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

'.‘..___.--——_m---..1h

CMicorgoosT”

= EN 1090 zertifiziert. SchweiBen Sie dank synergetischer
Steuerung und Einstellautomatik ganz einfach EN 1090 konform.
Kombiniert mit dem Lorch EN 1090 Vorteilspaket sowie der
Parametereinstellung per NFC-Karte sind Sie fur alle SchweiB-
aufgaben geristet.

= Ready for Speed. Mit den optional erhéltlichen Lorch Speed-
Upgrades fur die MicorMIG schweiBen Sie noch einfacher und
schneller.

= Jobmanagement. Uber das ControlPro Display mit Tiptronic
Funktion kdnnen SchweiBaufgaben ganz einfach abgespeichert und
bei Bedarf an andere Anlagen Ubertragen werden.

= PushPull. Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit

der MIG-MAG-SchweiBstromquelle mit einem eigenstandigen
Zugsystem im Brenner kombiniert. So vergréBern Sie mit einem
PushPull-Brenner oder dem NanoFeeder Ihren Aktionsradius.

= SchweiBeridentifikation leicht moéglich. So wird die Ver-

gabe von Einstell- und Bedienrechten zum Kinderspiel. Durch die
Maoglichkeit des kontaktlosen Datentransfers ist eine SchweiBer-
identifikation bei der Lorch MicorMIG jederzeit maglich.

= Fugenhobeln. Die MicorMIG zeichnet sich zudem auch durch

ElektrodenschweiBen aus und ist dank dem optional erhaltlichen
Elektrode-Plus-Upgrade auch fur das Fugenhobeln (ab 400 A)
und SchweiBen von Spezialelektroden geeignet.
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MIG-MAG MICORMIG-SERIE

MIG-MAG MICORMIG-SERIE

Ausfihrungen

: MicorMIG 300 : MicorMIG 350 : MicorMIG 400 : MicorMIG 500

SchweiBbereich A 25-300 © 25350 30~ 400 © 30-500
Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Netzanschluss 3~400 V ® () ° ®
Netzanschluss 3~230 V = = ©) O

Bedienkonzepte

LR At R L L e B ST 1

Basic : @ : @ : @
BasicPlus ;@ : @ : @
ControlPro : @ i @ : @

Kuhl-Varianten

Gas N ;@ : @
Wasser ) ;@ : @

Aufbau-Varianten

Kompakt-Anlage ® ® ® ®

Koffer-Anlage (] ® ® ®

® wahlweise @ Serienausstattung O optional erhéltlich

Bedienkonzepte

Basic BasicPlus ControlPro
= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept

= stufenlose SchweiBstromeinstellung = stufenlose SchweiBstromeinstellung = stufenlose SchweiBstromeinstellung

= digitale Volt-Ampere-Anzeige = digitale Volt-Ampere-Anzeige = digitale Volt-Ampere-Anzeige

= zuschaltbare Endkraterfillung = zuschaltbare Endkraterflllung = leuchtstarkes Grafik Display (OLED)

fUr Anzeige des 3. Haupt t
= 3-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung = 7-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung ur Anzeige des auptparameters

= zuschaltbare Endkraterfllun
= Einstellautomatik (Synergiesteuerung) 9

= 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelun
= SchweiBprogrammauswahl E g v E 9

im Vorschubraum = Einstellautomatik (Synergiesteuerung)

= Upgradefahigkeit = SchweiBprogrammauswahl
im Vorschubraum

= Tiptronic-Jobspeicher fur
100 SchweiBaufgaben

= Upgradefahigkeit
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Highlights

SpeedUp — Steignaht-Schweifen so einfach und schnell wie noch nie

Wer in eine Wand ein tiefes Loch schldgt, nur um darin ein dinnes Kabel zu ver-
legen, braucht viel Zeit, das Ganze wieder zu vergipsen. So war es bisher beim
Steignaht-SchweiBen. Doch SpeedUp von Lorch ist viel praziser: Es entsteht
quasi nur eine schmale, exakte Mauerfuge, die in Windeseile wieder geschlossen
ist. So wird genau das a-MaB aufgebracht, das man braucht. Das klingt einfach,
und ist es auch. Denn selbst angelernte SchweiBer beherrschen den SpeedUp in
klrzester Zeit. Mit gesichertem Einbrand ziehen auch sie einfach souveran nach
oben.

Links der anspruchsvolle ,Tannenbaum”,
rechts der genial einfache SpeedUp.

SpeedArc — aus Schweif3en wird ein schlanker Prozess

SpeedArc Uberzeugt durch einen besonders fokussierten
Lichtbogen und eine wesentlich héhere Energiedichte als
vergleichbare Prozesse. Uber den gesamten Leistungsbereich
sorgt der Prozess flUr einen besonders tiefen Einbrand ins
Grundmaterial, was mit der Einbrandleistung normaler MIG-
MAG-Anlagen nicht zu vergleichen ist. Durch den erhohten
Lichtbogendruck in das Schmelzbad wird MIG-MAG-Schweilen
mit SpeedArc Uber den gesamten Leistungsbereich gut
beherrschbar und dadurch auBerst wirtschaftlich.

SpeedArc MIG-MAG

Mehrstufige Dynamikregelung

Bei der MicorMIG verandert man

ganz nach Bedarf der anstehenden

Arbeitsaufgabe und SchweiBposition Weich Mittel Hart
die Dynamik des Lichtbogens.

So findet man einfach und schnell

die individuell beste Lichtbogenein-

stellung. Den Rest erledigt die

intelligente Lichtbogenregelungs-

technik der MicorMIG. Alle wichtigen 4 H

U .:.

Hintergrund gesteuert.

Langerer Lichtbogen Kurzerer Lichtbogen

www.lorch.eu 35
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Highlights

Eingebaute Upgradefahigkeit

Eine Trafo-Anlage ist, wie sie ist. Die Hardware begrenzt ihre
Leistungsfahigkeit und den Funktionsumfang. Anders bei der
MicorMIG. Mit ihr bleiben Sie absolut flexibel durch die Upgrade-
Fahigkeit und den modularen Aufbau der digitalen Bedienfeld-,
Steuerungs- und Inverter-Technologie. Dies bietet zum einen
maBgeschneiderte Lésungen fur die Erflllung der betrieblichen
SchweiBaufgaben und zum anderen die Sicherheit, auch zukinftig
am technischen Fortschritt teilnehmen zu kénnen. Es war noch

wachsende schweiltechnische Bedirfnisse anzupassen und pro-
duktivitatssteigernde SchweiBverfahren wie beispielsweise der
Puls-Lichtbogen (ab BasicPlus), SchweiBprogramme sowie arbeits-
vereinfachende Funktionen auch nachtraglich aufzuspielen. Selbst
die Bedienfelder der MicorMIG sind bei Bedarf auf- und umrist-
bar. Die Anschaffung einer MicorMIG bedeutet Fortschritt. Beim
Kauf und auch danach. Man holt sich die Funktionalitdt, die man
braucht, und genau dann, wann man sie braucht.

3 Schritte und Sie schweiBBen Perfektion

1. Verfahren / Betriebsart wahlen

2. SchweiBstrom einstellen

nie so einfach, mitteils NFC-Technologie eine SchweiBanlage an

Funktionen
der Zukunft

SchweiBverfahren

z.B.:
- Pulsé Steel
Upgrade - Pulse Multi-Material
z.B.:
SchweiBprogramme RSV
z.B.:
- Multi-Material Paket (Aluminium und Edelstahl)
- Lot-Paket

Endkraterfillung

Bei stufengeschalteten Anlagen bildet sich am SchweiBnahtende eine Einfall-
stelle, der sogenannte Endkrater. Die MicorMIG bietet Ihnen eine sichere
und einfache Ldsung, die Nahtqualitat auch am Ende der SchweiBnaht zu
gewahrleisten. Die Qualitatsfunktion ,Endkraterfillung” kann ganz bequem
am Bedienfeld zugeschaltet werden. Der SchweiBstrom wird nicht abrupt
beendet, sondern gezielt abgesenkt. Dadurch entsteht mit der MicorMIG ein
Nahtbild, das komplett Uberzeugt.

g

Mit Endkraterfullung - perfektes Nahtende.
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3. Feinjustierung Lichtbogen

Schnellwechselsystem

Selbst der leicht zugéngliche Drahtvorschub der MicorMIG ist
bis ins kleinste Detail durchdacht. Durch das perfekt abge-
stimmte Wechselsystem steht einem schnellen Wechsel der
robusten und haltbaren Lorch Vorschubrollen nichts mehr im
Weg. Und das alles ohne Schrauben.

Farbkennzeichnung der Vorschubrollen

Nie mehr die falschen Rollen einlegen. Die farblich gekenn-
zeichneten Lorch-Vorschubrollen der MicorMIG reprasen-
tieren die verschiedenen Drahtdurchmesser und machen das
SchweiBerleben leichter.

Synergievorwahl - dort, wo sie hingehort

Die MicorMIG bietet ab der BasicPlus-Version eine Vielzahl an
SchweiBprogrammen fir unterschiedliche Material-, Draht-
und Gas-Kombinationen. Eingestellt werden die Programme je
nach Ausfuhrung bei der Drahtspule im Koffer oder im Draht-
vorschubraum der Kompaktanlage.

Optimal ElektrodenschweiB3en

Eine MIG-MAG-Anlage, die auch Elektrode kann. Einfach
Brenner entfernen, Elektrodenhalter an der zusatzlichen
Elektrodenbuchse anschlieBen und Elektrodenschweifen im
Bedienfeld wahlen.
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MIG-MAG

MICORMIG-SERIE

MIG-MAG

Technische Daten

MICORMIG-SERIE / NANOFEEDER

Heavy-Duty Fahrwagen : MicorMIG 300 : MicorMIG 350 : MicorMIG 400 : MicorMIG 500
Wenn groBe Bauteile in der Fertigung SchweiBstrom MIG-MAG A £ 25-300 L 25-350 © 30- 400 © 30- 500
transportiert oder die Anlage selbst per Kran ' : : : :
zum Arbeitsplatz gebracht werden muss, ist Strom bei 100% ED A : 200 : 250 : 300 : 370
eine robuste SchweiBanlage unabdingbar. o : : : :
Das robuste Industriegehduse der Lorch Strom bei 60% ED A : 250 : 300 : 370 : 430
MicorMIG mit dem dazu optional erhaltlichen ) ) 2 2 2 2
Heavy-Duty-Fahrwagen wurde genau fir ED bei I max. % 45 245 245 245
diese Einsatze konstruiert. Ein System,
auf das Sie sich auch bei Schwerstarbeit Netzspannung v : 3~400 : 3~400 : 3~400 : 3~400
er fiir Inren Einsatz benotigt wird. Selbst . )
bei 20 m langen Zwischenschlauchpaketen Netzabsicherung, trage A : 3 : 32 : 32 : 3
ﬁfcgf&%griﬂ dHSZmDp%?nZ?Zmiﬁﬁc”hsein@ﬁosen MaBe Kompaktanlage (L x Bx H) mm 880x490x 855 | 880x 490 x 855 © 880 x 490 x 855 © 880x 490 x 855
Zwischenschlauchpakethalter kippsicher und MaBe Kofferanlage (L x Bx H) mm 880 x490x 955 © 880 %490 x 955 © 880 x 490 x 955  880x 490 x 955
Gewicht, Kompaktanlage kg 58 58 61 66
gasgekihlt : : : :
Gewicht Vorschubkoffer kg 106 £ 10,6 £ 10,6 £ 10,6
Gewicht Wasserkihlung (gefiillt) kg 13,0 £ 13,0 £ 13,0 £ 13,0

Optional erhéltlich:
beidseitiger Zwischenschlauchpakethalter

EN 1090 zertifiziert Ausstattung

Fur alle ausgeflhrten SchweiBarbeiten ist der Nachweis der Eignung der
eingesetzten SchweiBverfahren Pflicht. Mit der Lorch MicorMIG kénnen

Sie beim Thema SchweiBen und EN 1090 ganz entspannt bleiben, da die
Prozesse und Synergiekennlinien offiziell von einer zugelassenen Prifstelle
zertifiziert sind.

Mit dem EN 1090 WPS-Booklet ist es unabhdngig von der Unternehmens-
groBe schnell, effizent und kostensparend maglich, den Konformitatsnach-
weis fur Thre Kunden zu erbringen. Der Lorch Kalibrierungsservice rundet

Der NanoFeeder

Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit der MIG-MAG-SchweiBstromquelle mit
weiteren, eigenstandigen Drahtférdersystemen kombiniert. Der NanoFeeder (bernimmt

hier die Rolle eines Zwischenantriebs. Er ist ein echter Drahtvorschub - nur im revolutionaren
Nano-Format. Die Abstimmung der eingesetzten Drahtférdersysteme Ubernimmt die Lorch
SchweiBstromquelle vollautomatisch mittels der optionalen digitalen PushPull-Regelung.
Dadurch wird eine aufwendige und zudem kostenintensive externe Zusatzsteuerung komplett
Uberflissig.

MicorMIG

SchweiBprozess

Synergie-MIG-MAG-Standard- @
schweiBprogramme :

= Reichweite bis maximal 50 m

das EN 1090 Vorteilspaket von Lorch ab und stellt sicher, dass Sie dauer- Pulse Steel
haft nach WPS-Vorgaben schweiBen. = wahlweise gas- oder wassergekihlt
Pulse Multi-Material
= unterschiedliche Schlauchpaketlangen
SpeedArc = kompakte und robuste Bauweise
SpeedUp » Einsatz auch mit Powermaster-Brennern

Zertifizierte Elektrode Plus

Gerateserien

Kalibrierungs-
service

O O 0 O O O

WIG (mit ContacTIG)

Technische Daten

@ Serienausstattung O optional erhéltlich

Lorch

NanoFeeder
EN 1090 Vorteilspaket :

NanoFeeder

Kuhlung Wasser Gas
Belastung COz | Mischgas A 500 400
Einschaltdauer (ED) % 60 - 60
WPS-Mappe SchweiBdaten-
Dokumentation Draht @ mm 1 0,8-1,6(AL1,2) : 0,8-1,6(AL1,2)

Schlauchpaketlangen m £ 101152025 £ 101152025
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MIG-MAG

Der Vollschutz-Vorschubkoffer
MF-08

Robust und extrem stabil.

Das Gehause des Vollschutz-Vorschubkoffers MF-08 ist aus Hochleis-
tungskunststoff und bietet neben seiner Stabilitat und Robustheit vor
allem eines: Sicherheit. Im Gegensatz zu herkémmlichen Koffern aus
Metall ist der MF-08 vollisoliert und damit auch fur knifflige und sicher-
heitstechnisch anspruchsvolle Einsatzbereiche bestens geeignet.

Der MF-08 - ein Sicherheits-Plus flr jeden Betrieb.

Auf einen Blick

Hohe Flexibilitat. Fir mehr Reichweite und maximalen
Bewegungskomfort.

= Standfest. Stabil auf der Stromquelle gelagerter und schwenk-
barer Drahtvorschubkoffer.

= Extrem robust und sturzgesichert. Selbst bei einem Sturz
aus 60 cm Hohe.

+ Beleuchteter Drahtvorschubraum. Das macht den Drahtwechsel
zur leichten Ubung selbst bei schlechten Lichtverhaltnissen.

= Ein wahres Leichtgewicht in seiner Klasse. Nur 10,6 kg
Eigengewicht.

= Perfekt im Griff. Mehrere praktische Griffmoglichkeiten.

= Mannlochtauglich. Optimal fir das Herunterreichen durch
ein Mannloch.

+ Variabel. Vorrichtung fir das Aufhangen an einem Ausleger
oder in Uberkopfposition.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

Technische Daten

MF-08

Vorschubgeschwindigkeit m/min 1 2,0-25,0

Antrieb / Vorschub 4 Rollen / tachogeregelter Motor / digitale Drehzahlrtickfihrung

Mannlochtauglichkeit cm > 42"

Vollisoliert [

Flowmeter Gas o

MaBe (LxBxH) mm 575 x 245 x 434 (380™)

Gewicht (netto) kg 10,6

* ovales Mannloch, mit demontiertem Griff ™ Hohe mit.demont\'ertem Griff @ Serienausstattung O optional erhéltlich
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Highlights

Erstaunlich einfach — und doppelt zugénglich

Ein wichtiger Aspekt flr die Praxistauglichkeit eines kompakten und mannlochtauglichen Drahtvorschubkoffers ist unter anderem das leichte
Einlegen der Drahtrolle. Die leicht schrag stehende Drahtrolle und der, durch die nach oben aufschwenkenden und arretierenden Seiten-
deckel, gerade im oberen Bereich sehr offen gestaltete Zugriff in den Innenraum bewirken ein hervorragendes Handling beim Drahtrollen-
wechsel. Aber auch die andere Seite des Vorschubkoffers kann getffnet werden. Elektronik und Motor sind so geschitzt und abgedeckt,
dass man jederzeit freien Zugang zu den Anschlissen des Schlauchpaketes hat.

Die Arretierung und Zugentlastung des Zwischenschlauchpakets ist so gestaltet, dass das Schlauchpaket auch vom SchweiBer selbst
gewechselt oder bei Bedarf separat ohne den Koffer transportiert werden kann. Und das ganz einfach und sicher, ohne mit dem technisch
sensiblen Bereich in Kontakt zu geraten.

Fir jeden Einsatz geristet

Optional erhaltlich:

Heavy-Duty Fahrwerksbausatz Schutzkéfig mit Rohrrahmen Hitzeschutzkufen Deckenaufhangung

Ob stehend oder liegend — in jeder Lage optimal bedienbar

Jeder Einsatzbereich hat seine eigenen Anforderungen.
Mal winscht man sich eher einen liegenden, mal einen
stehenden Koffer. MF-08 kann beides in einem: stehend
und liegend eingesetzt werden. Die stabilen und pragnanten
seitlichen StandfliBe machen es mdaglich.

Kommt der Koffer dauerhaft liegend zum Einsatz, kann
auch das Bedienfeld um 90° gedreht eingebaut werden.
Getragen wird der Vollschutzkoffer praktischerweise immer
in aufrechter Position. Das nennt man Flexibilitat oder
einfach nur ,praktisch”.
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M-Pro-5Serie

DER CHAMPION
IN DER WERKSTATT.

DREI SCHRITTE ZUR PERFEKTEN NAHT
Intelligente Parameter auf Knopfdruck

DREI BEDIENKONZEPTE ZUR AUSWAHL
Von Nice & Easy bis High-Performance

SECHS LEISTUNGSVARIANTEN
Auch als MIG-Lotanlage erhaltlich

MIG-MAG

Die M-Pro-Serie auf einen Blick

M-PRO-SERIE

MIG-MAG-Logik. Elektronische MIG-MAG-Logik mit 2-Takt-, 4-Takt- sowie

einstellbarer Punkt- und Intervallsteuerung.

Einstellautomatik. Die Einstellautomatik ermaglicht Ihnen die optimale

SchweiBparameter-Einstellung.

Intuitive Bedienung. Eine klar strukturierte Bedienoberflache und das abge-
schragte Bedienfeld sorgen dafur, dass die Geratesteuerung immer gut sichtbar

und ergonomisch zu bedienen ist.

Energieeffizient. Die Lorch M-Pro-Serie verflgt Uber ein integriertes Energie-
management. So wird z.B. der Lifter nur bei Bedarf gestartet, um unnétigen

Stand-by-Energieverbrauch zu vermeiden.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

- Robustes Gehduse. Das Gehduse der Lorch M-Pro-Serie ist an
die BedUrfnisse der Werkstattumgebung angepasst. Aufgrund ihres
kompakten und robusten Gehduses kénnen Sie Ihre Stromquelle
problemlos unter der Werkbank verstauen oder die Oberseite der
Maschine als Ablageflache nutzen.

= Schrag angeordneter Brenneranschluss. Der schrag ange-
ordnete Brenneranschluss ermdglicht minimalen Drahtwiderstand
und optimale Drahtfuhrung.

= Drahtvorschub. Der 2- oder 4-Rollen-Prazisionsvorschub von
Lorch gewdhrt Thnen eine feine Druckeinstellung, minimalste
Drahtverformung und eine exakte Drahtflucht.

= Farbkennzeichnung der Vorschubrollen. Die farblich

gekennzeichneten Vorschubrollen der Lorch M-Pro-Serie stehen
fur die verschiedenen Drahtdurchmesser und erleichtern Thnen
den Austausch.

= Innenraumbeleuchtung. Leistungsstarke LEDs im Innen-

raum des Drahtvorschubs vereinfachen einen reibungslosen
Spulenwechsel und schnelle Drahteinfadelungen auch bei
schlechten Lichtverhéltnissen oder Dunkelheit.

Flaschenwagen. Mit seiner niedrigen Aufnahmeflache
erleichtert Ihnen der Lorch Flaschenwagen den Wechsel von
Flaschen bis 50 Liter Fassungsvermdogen.
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MIG-MAG M-PRO-SERIE

Ausfihrungen
Kompaktanlagen

. M-Pro150 : M-Pro 200

: M-Pro250  : M-Pro300 ¢ : cusi

SchweiBbereich AG25-170 L 25-210 £ 30-250 © 30-300 : 15-150 © 15-200
Netzanschluss 1~230 V ® L] = = = =
Netzanschluss 2~400 V ® ® - - - -
Netzanschluss 3~400 V - - () () () ®
BasicPlus ) . ® . ® . ® . ® P -
ControlPro - ® ® ® ® ®
Performance = = o ® - ®
MIG-MAG-SchweiBen ) ) e e o e
MIG-Léten - - - - ° °
Einsatzbereich Dunnblech Dunnblech, Dunnblech, Allround Fahrzeugbau Fahrzeugbau

* Profilarbeiten ¢ leichte * bis mittlere
: . Stahlarbeiten  : Stahlarbeiten

® wahlweise @ Serienausstattung O optional erhéltlich

Bedienkonzepte

BasicPlus ControlPro Performance

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= Einstellautomatik (Synergiefunktion) = Einstellautomatik (Synergiefunktion) = Einstellautomatik (Synergiefunktion)
= mit 4-Rollen-Drahtvorschub

= mit 2-Rollen-Drahtvorschub = mit 4-Rollen-Drahtvorschub

= benutzerorientierte Bedienerfiihrung
Uber Leuchtsymbole

= Volt- und Ampere-Anzeige = Volt- und Ampere-Anzeige

= benutzerorientierte Bedienerfiihrung = Digastep-Elektronik mit 21 Spannungs-
= Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/ Uber Leuchtsymbole stufen

Intervall-SchweiBen
v el = Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/ = modernes Bedienkonzept mit Grafikdisplay

Intervall-SchweiBen (OLED)

= Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/
Intervall-SchweiBen

= Tiptronic-Jobspeicher flr 10 SchweiB-
aufgaben

= Mdglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner
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MIG-MAG M-PRO-SERIE

Ausfihrungen
Kofferanlagen

_ 3\

M-Pro 300 Kofferanlage

SchweiBbereich A 30-250 © 30-300

Netzanschluss 3~400 V [ ) o

Bedienkonzepte

ControlPro [ ] ([ ]

SchweiBverfahren

MIG-MAG-SchweiBen ) o
Anwendung
Einsatzbereich Dunnblech, leichte Stahlarbeiten Allround bis mittlere Stahlarbeiten

@ Serienausstattung

Highlights

Drahtvorschub mit Prazision Synergie pur durch Einstellautomatik

Nur ein echter Prazisionsvorschub gewahrt feine Druckeinstellung,
minimalste Drahtverformung und eine exakte Drahtflucht.
Ermaoglicht wird das durch den hochwertigen 2-Rollen- oder 4-
Rollen-Qualitdtsvorschub von Lorch. Flr absolut geringen Draht-

Wahlen Sie in der Kennlinien-Tabelle die gewlnschte Material-,
Draht- und Gas-Kombination. Stellen Sie die abgelesene Nummer
am Kennlinien-Wahlschalter im Drahtvorschubraum ein.

Bei der Performance-Bedienung erfolgt die Auswahl Uber das

widerstand ist der Drahtvorschub schrag angeordnet. Die Draht- OLED-Display.
einfadelung erfolgt einfach und spannungsfrei auf Knopfdruck. Der
Bedienknopf befindet sich genau dort, wo man ihn benotigt - beim
Drahtvorschub im Maschineninnenraum.

Synergievorwahl der Synergievorwah! der

2-Rollen-Drahtvorschub 4-Rollen-Drahtvorschub BasicPlus und ControlPro Performance

Separater, abnehmbarer Vorschubkoffer

Bei Kofferanlagen: Der auf der Stromquelle stabil gelagerte Drahtvorschubkoffer lasst sich leicht schwenken und ist mit Hilfe des ange-
brachten Handgriffs einfach abnehmbar und tragbar. Im 4-Rollen-Qualitatsvorschub untergebracht ist auch die Einstellautomatik fur die
richtige Material-, Draht- und Gas-Kombination. Die Draht-Feinkorrektur erfolgt Uber das ergonomische, schrag am Vorschubkoffer ange-
brachte Bedienfeld.

Bleiben Sie bei der Arbeit. Bis zu 20 m Reichweite.

Zwischenschlauchpakete Je nach Brennerlénge
mit bis zu 15 Meter bis zu 5 Meter
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M-PRO-SERIE

Lorch M-Pro 150 CuSi
und M-Pro 200 CusSi

Wer heute ein Fahrzeug nicht exakt den Anforderungen entsprechend schweil3t
oder in einem ungeeigneten Fall zur MIG-Lotanlage greift, kann das Auslésen des
Airbags verzégern oder die Blechstruktur und den Korrosionsschutz zerstoren.
Tailored Blanks, héherfeste Stahlbleche oder die Zinkschicht bringen gewdhnliche
MIG-MAG-Anlagen ins Aus: Die Temperatur ist zu hoch, der Werkstoff verzieht
sich. Hoherfeste Stahlbleche gibt es heute im Karosseriebau aber zunehmend -
eine MIG-Lotanlage (mit CuSi - Kupfer-Silizium-Draht) wird unumganglich.

Die Lorch M-Pro 150 CuSi und die M-Pro 200 CuSi erflllen hier die Trdume jedes
Karosseriebauers. Bleche von 0,5 mm werden mit niedriger Energieeinbringung
ab 15 Ampere verbunden und kénnen so dem Standard entsprechen, der fur die
Sicherheit notwendig ist.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY
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Technische Daten M-Pro-Serie

: M-Pro170

SchweiBbereich

SchweiBbare Materialien

MIG-MAG A : 25-170
Spannungseinstellung : 6 Stufen
ED bei max. Strom % 25|15

(25°C | 40°C)

Strom bei 100% ED A 90170
(25°C | 40°C)

SchweiBBbare Drahte

Stahl @ mm : 0,6-0,8
Aluminium @ mm : 1,0
CuSi @ mm : —

SchweiBbare Materialdicke

{ M-Pro210  : M-Pro250 : M-Pro300

Stahl, Edelstahl, Aluminium

25-210 : 30-250 © 30-300

12 Stufen . 12/21* Stufen  : 12/21" Stufen
25|15 £ 3525 £ 3525
90|75 © 185150 £ 205|170

0,6-1,0 £ 0,6-1,0 £ 0,6-1,2
1,0-1,2 £ 1,0-1,2 L 1,0-1,2

: M-Pro150  : M-Pro200
: Cusi : CuSi

Stahl, Edelstahl, Aluminium,
verzinkte und hochlegierte

Bleche
15- 150 15 - 200
7 Stufen : 12/21" Stufen
60 40 £ 3020
120|100 125100

£ 0,6-0,8 £ 0,6-1,0
£ 0,8-1,0 L 0,8-1,2
£ 0,8-1,0 £ 0,8-1,0

Stahl mm : 0,8-6,0 £ 0,8-8,0 £ 0,8-100  :08-120  :05-60 £ 0,5-8,0
Aluminium mm ¢ 2,0-4,0 L 2,0-50 L 2,0-6,0 £ 2,0-8,0 L 2,0-50 L 2,0-6,0
— : : : : : :
Netzspannung Vi 1~230/20400 © 1~230/2~400 : 3~400 © 3400 © 3~400 © 3400
Netzabsicherung 16 A trage 16 A trage 16 A trage 16 A trage 16 A trage 16 A trage
Netzstecker  Schuko + | Schuko +  Ceets  CeEl6  CeEt6  CeEts

: CEE16 : CEE16 : : : :
MaBe (L x B x H) mm | 880x400x755 | 880x400x 755 | 830x400x 755 | 880x400x755 | 880x400x 755 | 880 x400x 755
Gewicht @ 65 69 7 80 66 68
*Bei Performance-Ausfiihrung
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Die M-Serie auf einen Blick

Bestdndig, robust, einfach gut. Die SchweiBanlagen der M-Serie sind fur
MIG-MAG-SchweiBer die Gerate, mit denen sie sowohl einfach gut als auch
preiswert arbeiten koénnen.

Einstellautomatik. Mit Hilfe der automatischen Anpassung der Drahtvor-
schubgeschwindigkeit an die gewahlte Spannungsstufe unterstitzt Sie die

Lorch M-Serie beim Finden des perfekten Arbeitspunktes.
Qualitats-Drahtvorschub. Die Lorch M 222 und M 242 werden mit einem
2 Rollen-Drahtvorschub, die M 304 mit einem 4-Rollen-Drahtvorschub ausge-
, liefert.
Robustes Gehause. Aufgrund ihres kompakten und robusten Gehauses
Z USA M M E N mit stabilen Radern kénnen Sie Thre Lorch M problemlos unter der Werkbank
|
HE
GEHOR I. |

verstauen oder die Oberseite der Maschine als Ablageflache nutzen.

Doppelte Gasflaschensicherung. Fir optimale Sicherheit verflugt die
Lorch M-Serie Uber eine doppelte Gasflaschensicherung. So kénnen Sie Thre
Stromquelle samt Gasflasche (bis maximal 20 Liter) sicher bewegen.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

<7
BESTANDIG UND ROBUST
Far Jahrzehnte zuverlassig an Ihrer Seite

PREISWERT UND VIELSEITIG
Die Allround-Anlage fur Stahl, Edelstahl

und Aluminium
- SchweiBeigenschaften. Gute SchweiBeigenschaften fur Stahl,

EINFACH UND GUT
Maximal drei Einstellungen und Sie
schweiBen Wertarbeit

Edelstahl und Aluminium.

= Betriebsarten. Einstellung von 2-Takt-HeftschweiBen,

4-Takt-DauerschweiBen oder Punktschweien mit frei einstellbarer
Punktzeit.

www.lorch.eu




MIG-MAG M-SERIE MIG-MAG

M-SERIE

Ausfihrungen Highlights

Qualitats-Drahtvorschub

Qualitats-Drahtvorschub mit spannungsfreier Drahteinfadelung
per Knopfdruck im ergonomischen Drahtvorschubraum.

Komplettes Zubehor firs MIG-MAG-Schweif3en

Im Set inklusive: Brenner ML, WerkstUckleitung 25 mm2, Druck-
minderer mit Mengen- und Inhaltsmanometer, Gasschlauch,
Korbspulenadapter K300, Netzkabel mit Stecker.

&

SchweiBbereich A 25-210 30 -230 30 -290

Netzanschluss 1~230 V ® - -

Netzanschluss 2~400 V ® - -

Netzanschluss 3~400 V = [ [ ]

Ausstattung 2-Rollen-Drahtvorschub 4-Rollen-Drahtvorschub
integrierter 2-Rollen-Drahtvorschub (] ( ] -

integrierter 4-Rollen-Drahtvorschub - - (]

Einsatzbereich

Ideal fUr Dunnblech- Allroundanlage fur Blech- Allroundanlage fur Blech-

Anwendung
 schweiBen und leichte  und leichte bis mittlere  und leichte bis schwere
. Stahlarbeiten . Stahlarbeiten . Stahlarbeiten
® wahlweise @ Serienausstattung
Technische Daten
Bedienkonzept

50

SchweiBbare Materialien

 Stahl/Edelstahl/Aluminium

© 25-210

.-"’

: Stahl/Edelstahl/Aluminium

 Stahl/Edelstahl/Aluminium

© 30-290

SchweiBbereich A : 30-230
Spannungseinstellungen Stufen 6 7 12
ED bei max. Strom (40°C) % 15 20 20
Strom bei 60 % ED (40°C) A 125 155 175
Drahtvorschubrollen 2 2 4
SchweiBbare Dréhte Stahl @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0 0,8-1,2
SchweiBbare Drahte Alu @ mm 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Empfohlene Materialdicke Stahl mm 0,8-8,0 0,8-10,0 0,8-12,0
= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept . . .
« mit Einstellautomatik Empfohlene Materialdicke Alu mm 2,0-5,0 2,0-6,0 2,0-8,0
» 2-Takt-, 4-Takt- und PunktschweiBen Netzspannung v 1~230/2~400 3~400 3~400
Netzabsicherung, trége A - 16 - 16 © 16
Netzstecker Schuko + CEE16 CEE16 CEE16
MaBe (L xBxH) mm 870 %390 x 610 870 x 390 x 610 870 %390 x 610
Gewicht kg 55 57 67

www.lorch.eu
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MX 350

DAS ARBEITSTIER
FUR BAUSTELLEN UND
INSTANDHALTUNG.

A

e

—

MULTI-PROZESS FUR JEDEN EINSATZZWECK
Neben MIG-MAG auch WIG, Elektrode und CEL

15 METER RADIUS UM DIE STROMQUELLE
Drahtvorschubkoffer und Stromquelle trennbar

FUR DEN HARTEN BAUSTELLENALLTAG
Leicht, spritzwassergeschutzt und sturzsicher
bis 60 cm Hbéhe

MIG-MAG MOBIL MX 350

Die MX 350 auf einen Blick

MIG-MAG-SchweiBfunktion. Mit zuschaltbarem MIG-MAG-Synergie-Modus fur her-
vorragende MIG-MAG-SchweiBeigenschaften, sowohl mit Mischgas als auch unter CO2.

Multiprozess. In Kombination mit einem separaten Drahtvorschubkoffer MF-07 ist die
Lorch MX 350 optimal flr den mobilen MIG-MAG-Einsatz geeignet. Darlber hinaus ist
sie auch WIG-, Elektroden- und CEL-fdhig und kann somit verschiedenen Aufgabenge-
bieten entsprechend angepasst werden.

Leistungsplus durch MicorBoost. Sobald sich der Strom durch auBere Stérungen
reduziert, konnen nun deutlich héhere Spannungsreserven aktiviert werden. Das Resul-
tat ist perfektes ElektrodenschweiBen.

Widerstandsfahig. Aufgrund ihres robusten, rundum spritzwassergeschitzten und
bis zu einer Hohe von 60 cm sturzsicheren Gehauses ist die Lorch MX 350 optimal fur
den mobilen AuBeneinsatz gerUstet. AuBerdem werden die Platinen dank InsideCoating
vor Staub geschitzt.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

onci IY
.-"ﬁl?:;_nEDDST*‘

TECHMOLOGY

= Fugenhobeln. Die Lorch MX 350 ist neben dem Elektroden-
schweiBen auch zum Fugenhobeln optimal geeignet.

= Zuverlassig. Die MicorBoost-Technologie sorgt auch an langen
Netzleitungen von bis zu 200 m Lange sowie am Generator fUr ein
zuverladssiges Zundverhalten und einen stabilen Lichtbogen.

= ElektrodenschweiBfunktion. ElektrodenschweiBen mit Hot-

start, Anti-Stick und Arc-Force-Regelung. Der automatische,
adaptive Hotstart sorgt fur perfektes Zinden, das Anti-Stick-
System verhindert zuverldssig das Festkleben der Elektrode und
die Arc-Force-Regelung unterstltzt den SchweiBprozess mit einer
erhohten Lichtbogenstabilitat und einem optimierten Werkstoff-
Ubergang. DarUber hinaus erméglicht Ihnen die Lorch MX 350
sicheres FallnahtschweiBen von Zellulose-Elektroden.

www.lorch.eu
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MIG-MAG MOBIL

Ausfihrungen

= ]
= _
L 2
: MX 350

SchweiBbereich A 10 - 350

Netzanschluss 3~400 V

Bedienkonzept

BasicPlus

Ausstattung

MIG-MAG Synergie

WIG-DC-SchweiBen (mit ContacTIG)
ElektrodenschweiBen (inkl. CEL)
Drahtvorschubkoffer MF-07 mit 4-Rollen-Antrieb

Zwischenschlauchpaket in unterschiedlichen Langen

® wahlweise @ Serienausstattung

Bedienkonzept

BasicPlus

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept

= amperegenaue Digitalanzeige

L™
-

= MIG-MAG: Synergiegesteuerte Kennlinien anwahlbar,
Betriebsart: 2-/4-Takt

" I = Elektrodenvorwahl fur optimale Ergebnisse
tih L
= im Untermend einstellbarer Hotstart
— — = WIG-Funktion zuschaltbar
= Fernregleranschluss
- i

= Elektroden-Pulsfunktion

www.lorch.eu

MIG-MAG MOBIL

Highlights

Alles, was man braucht, gut verstaut

Der MF-07 — einfach, praktisch und robust

In Kombination mit dem separaten Drahtvorschubkoffer MF-07
ist die MX auch eine hervorragende MIG-MAG-SchweiBanlage
fur den mobilen Einsatz. Der MF-07 sorgt daflr, dass Sie allen
maoglichen Blech- sowie mittleren bis schweren Stahlarbeiten
gewachsen sind. Und damit Sie beim SchweiBen ,auf Draht”
bleiben, ist Ihr Koffer flir den Einsatz von K 300 Drahtrollen
ausgelegt.

+

Drahtverschubkoffer: Maxi-Trolley XL.
passgenau Uber der MX350 platziert. Der ultimative Transportwagen.

,1 i.i_"_ﬂ -

3 Schritte und Schweif3en

1. Verfahren/Kennlinie wahlen (z.B. MIG-MAG Synergie)
2. Betriebsart: 2-Takt, 4-Takt, Kraterfullung an/aus

3. Feinjustierung Drahtvorschub

Technische Daten

: MX 350 : MF-07

SchweiBverfahren MIG-MAG | Elektrode | WIG Vorschubgeschwindigkeit ~ m/min 2,0-15,0

SchweiBbereich A 10-350 Antrieb/Vorschub . 4 Rollen / tachogeregelter
: Motor / digitale Drehzahl-
SchweiBbare Dréhte Stahl @ mm: 0,8-1,2 : ruckfiihrung
SchweiBbare Drahte Alu @ mm 1,0-1,2 Zwischenschlauchpaket-  m © 5110115
: L&ngen :
SchweiBbare Drahte CuSi @ mm: 0,8-1,2 :
: MaBe (Lx B x H) mm 480 x200x 270
Strom bei 100% ED (40 °C) A 1230 :
: Gewicht kg : 10

Strom bei 60% ED (40 °C) A : 280

ED bei max. Strom (40 °C) % : 35

Netzspannung \ 3~400
Netztoleranz % +25/-40
Netzabsicherung A 25

MaBe (LxBxH) mm 515x 185 x 400
Gewicht kg 18,6
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MIG-MAG BRENNER MIG-MAG BRENNER

Die MIG-MAG-Brenner-Serie auf einen Blick

Robust. Die robuste Bauweise mit geschraubten, schlagunempfindlichen Griffschalen,
widerstandfahigem Brennertaster und elastischem Gummiknickschutz am Kugelgelenk
sorgt fUr eine lange Lebensdauer.

Nutzerfreundlich. Die steckbare Gasdise ermoglicht einen schnellen und einfachen
Wechsel der VerschleiBteile, damit Ihr Brenner stets in einwandfreiem Zustand ist.

Die kostenglnstigen und langlebigen VerschleiBteile machen diesen besonders wirt-
schaftlich.

Zuverlassig. Die isolierte Drahtspirale sorgt fur eine zuverlassige Drahtforderung.

Variabel. Das zugehorige Schlauchpaket ist als 3-m-, 4-m- und 5-m-Variante
erhaltlich.

Flexibilitat. Sein hochwertiges Kugelgelenk am Handgriff mit elastischem Gummi-
knickschutz sorgt fUr einen optimalen Bewegungsradius beim Brenner. Das leichte und
biegsame Bikoxkabel ermoglicht flexibles Arbeiten in unterschiedlichen Positionen.

= Ergonomie. Die ergonomisch geformte Griffschale sorgt fir optimales Handling und
Balance in allen Positionen. Durch die Softgripeinlage ist eine bequeme Handhabung
garantiert, damit Sie lange ermUdungsfrei schweiBen kdénnen.

Powermaster-Bedienung. Bei der Powermaster-Variante regeln Sie wichtige
Parameter, wie die Einstellungen Ihrer SchweiBjobs, direkt am Brenner.

LORCHMIG-MAG BRENNER. T
150 BIS 550 AMPERE.

www.lorch.eu




MIG-MAG BRENNER MIG-MAG BRENNER

Ausfihrungen Highlights

Powermaster Fernregelbedienfeld

© ML1500 : ML2500 : ML2400 : ML3600 : ML3800 : ML4500

SchweiBbereich A bis 180  bis 230  bis 250  bis 300  bis 320  bis 370
Bedienkonzepte = Display: Anzeige der aktuellen SchweiBleistung, Materialdicke, Drahtvor-
: : : : : : schubgeschwindigkeit, Dynamik oder Lichtbogenlangenkorrektur (identisch

Standard b ® b b b b mit der Digitalanzeige der Stromquelle). Bei aktiviertem Tiptronic-Modus
Powermaster P _ ° P ° P werden die aktuellen Job-Nummern angezeigt.

» = Brennerwippe: Zur Verdnderung der verschiedenen SchweiBparameter.
Kohlung Im Tiptronic-Modus zum Wechseln der Jobs.
Gas ) N ) ) ) ) )

= Modus-Taste: Zum Umschalten der verschiedenen SchweiBparameter.
Im Tiptronic-Modus zur Auswahl des Job-Satzes.

: MW5300 : MW5400 : MW5500 : MW5900 : MW7300 : MW 7500

SchweiBbereich A} bis 300 : bis 400 : bis 500 : bis 550 : bis 300  bis 500
Wechselbarer Brennerhals, einfach und — — — — [ o

ohne Werkzeug um 360° drehbar :

Bedienkonzepte

Standard ® ® [ ] ® - -
Powermaster (] = o o : o ;o
Wasser . . . . . .

@ Serienausstattung

- Technische Daten

Bedienkonzepte

I ML1500 : ML2500 : ML2400 : ML3600 : ML3800 : ML4500

Kuhlart Gas Gas Gas Gas Gas Gas
Belastung COz | Mischgas A 180 | 150 230|200 250|220 300|270 3201270 370 | 300
Einschaltdauer (ED) % 60 60 60 60 60 60

Draht @ mm 0,6-1,0 0,8-1,2 08-1,2 08-1,2 0,8-1,6 1,0-1,6
Griffschalen 112 (PM) 1 112 (PM) 112 (PM) 112 (PM) 112 (PM)
Schlauchpaketlangen m §3|4 §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 §3|4

Standard

= groBer Bedientaster zum Ein- und Ausschalten

Powermaster (PM) " . . " " '
» groBer Bedientaster zum Ein- und Ausschalten : MW5300 : MW5400 : MW5500 : MW5900 : MW7300 : MW7500

= geeignet flr 2-Takt- und 4-Takt-Betrieb = geeignet flr 2-Takt- und 4-Takt-Betrieb

Kahlart Wasser Wasser Wasser Wasser Wasser Wasser
= mit Up-Down-Funktion fiir Stromquellen-
Fernregelung Belastung CO:2 | Mischgas A : 300|270 : 400 | 350 : 500 | 450 : 550|500 : 300 | 270 : 500 | 450
= Digitalanzeige von SchweiBleistung, Materialdicke, Einschaltdauer (ED) % 100 100 100 100 100 100
Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Lichtbogen- : : : : : :
langenkorrektur Draht @ mm 08-1,2 08-1,2 0,8-1,6 08-2,4 0,8-1,2 0,8-1,6
« Mode-Taste fiur Wechsel zwischen den , : : : : : :
verschiedenen SchweiBparametern und Auswahl Griffschalen : L12(PM) . 112 (PM) . 112 (PM) : 2 : W : WH
des SchweiBjobs im Tiptronic-Job-Betrieb Schlauchpaketlsngen - 314|5 3145 3145 3l4|5 4 4

www.lorch.eu

www.lorch.eu 59



MIG-MAG BRENNER MIG-MAG BRENNER

Die PushPull-Brenner-Serie

Beim PushPull-Prinzip wird die Drahtvorschubeinheit der MIG-MAG-SchweiBstromquelle
mit einem eigenstandigen Zugsystem im Brenner kombiniert. Dadurch sind selbst bei
weichen Aluminiumdréhten Forderweiten von 8 m madglich, bei Verwendung eines Draht-
vorschubkoffers sogar Uber 20 m. Mit einem separaten Zwischentrieb werden somit bis
zu 43 m Distanz zwischen Stromqguelle und SchweiBer Uberbrickbar - bei absolut zuver-
lassigem und prazisem Drahtvorschub.

= Reichweite bis maximal 43 m

= Brennerhals dreh- und wechselbar

= Universal-Drahtrollen fur Stahl und Aluminium

= Universal-PA-Seele fir 0,8 bis 1,6 mm Stahl- und Aluminiumdrahte

= als Powermaster-Variante mit Fernregelbedienfeld am Brenner: zur Einstellung
der wichtigsten SchweiBparameter direkt am Brenner

Wie weit méchten Sie mit lhrem PushPull-Brenner gehen?

PUSH-PULL-LOSUNGEN.
FUR EINFACH MEHR REICHWEITE.

bis zu bis zu

Stromquelle Zwischentrieb (optional) PushPull-Brenner

Technische Daten

: LMG 300 : LMG 3600 : LMW 400 : LMW 450 : LMW 5400
Kihlart Gas Wasser Wasser Wasser
Kahlsystem — — 1-Kreis 2-Kreis 2-Kreis
Belastung CO:2 | Mischgas 300 | 250 310 260 400 | 350 450 | 360 500 | 450
Einschaltdauer (ED) 100 100 60 100
Draht @ 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-1,6 0,8-1,6
AusfUhrung . . . . .
Powermaster ® /0 ® /0
Pistolengriff ’ o [ J
Standard-Motor L]
Maxon-Motor L]
Schlauchpaket-Lange "’ ’ '* 8™ 8"

* Pistolengriff kann abgenommen werden ™ weitere Schlauchpaketldngen auf Anfrage @ Serienausstattung O optional erhéltlich
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Der Lichtbogen fur
perfekte Optik

Unsere Losungen fUr saubere, feine Nahte
beim WIG-Schweil3en:

V-Serie 64 - 67
T-Pro und TF-Pro-Serie 68 - 71
T-Serie 72 =75
MicorTIG-Serie und MobilePower 76 - 81
HandyTIG-Serie 82 - 85
Feed-WIG-Kaltdrahtvorschub 86 - 87

WIG-Brenner 88 - 91



V-Serie __-

Die V-Serie auf einen Blick

» Leistungsstarkes WIG. Uberragende WIG-Technik im robusten Industriegehduse
und bewahrter Invertertechnologie fur optimale Praxistauglichkeit und maximale
Produktivitat.

) ]
F R AI I E D I E Klartextdisplay mit Sprachauswahl und Tiptronic. Eine klar strukturierte
, Bedienoberflache und das abgeschragte Bedienfeld sorgen daflr, dass die Gerate-

steuerung immer gut einzublicken und zu bedienen ist. Sie wahlen je nach Gerat die

AC- oder DC-Funktion, den Elektrodendurchmesser sowie den SchweiBstrom. Im
G ROSS ES VO R H A B E N Tiptronic-Modus konnen Sie dann fur jede Naht die Idealeinstellung abspeichern.
[ Alu-SchweiBBen (AC/DC-Variante). Pluspolzindung und Kalottenautomatik sorgen

fur die perfekte Lichtbogenausformung beim Aluminium-SchweiBen. Die spezielle
Wechselstrom-Form mit optimierter Strombalance erzeugt eine gute Reinigungswirkung
und ein beherrschbares SchweiBbad.

Pulsen und Fast-Pulsen bis 20 kHz. Die serienmdaBig integrierte Pulsfunktion bis
20 kHz bietet Ihnen zusatzliche Vorteile bei der Bearbeitung von dinnen SchweiB3-
blechen und ermdglicht zudem héhere SchweiBgeschwindigkeiten beim automatisierten
Einsatz.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

I i = Im robusten, voll verlastbaren Industrie-Gehause. = Geringer Energieverbrauch. Die Stand-by-Funktion sorgt
UBERRAGENDE WIG TECHNlK Das robuste Gehduse aus Metall schitzt die Highend-Technik im fr die automatische Zu- und Abschaltung der Komponenten.

\/erpackt in Wegweigendem Industr]edesign o) Inneren der Anlage. Das Gerat ist an den Griffen voll verlastbar Die Thermocontrol-Sensoren Uberwachen die Bauteiltemperatur
Q und ermdglicht so auch die Aufhangung am Kran. und steuern den Lufter je nach Bedarf. Das reduziert das

o o Luf susch. di | it Maschineni

UBERLEGENE WIG-PRODUKTIVITAT - Fernregelung. Hiufig erlaubt es die Arbeitssituation nicht, das o auech dle Staupbelastung im Hascineninnern und
SchweiBgerat direkt neben dem SchweiBer zu platzieren. Um '

Durch Femregelung, Kaltdrahtvorschub trotzdem in den SchweiBprozess eingreifen und den SchweiBstrom = Mobilitat. In der mobilen Ausfihrung ist die V mit ihrem

und perfekte Automation anpassen zu kénnen, ist die Fernbedienung eine hilfreiche Option. Trolley-Radsatz sowohl trag- als auch fahrbar. So bleiben Sie
Daher sind bei der Lorch V-Serie verschiedene Hand- und FuBfern- immer flexibel.

HOCHST KOMFORTABLE BEDIENUNG regler verflgbar und dank der Plug&Play-Funktion sofort einsetzbar.

7 ; ; = Automatische Endstromabsenkung. Die automatische
Mit Klartextd|sp|ay und ergonomlSCh Endstromabsenkung von Lorch sorgt flr eine saubere Auffillung
angepasstem Bedienfeld des Endkraters.
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V-SERIE

Ausfihrungen

SchweiBbereich Ai3-240 ©3-300  3-240  :3-270  :3-300 :3-400  : 3-500

Netzanschluss 3~400 V o o ) o ) o ) o ) o ) o
Bedienkonzept

V-Standard

Varianten

DC-Anlage

AC/DC-Anlage :

mit Lorch Feed Kaltdrahtvorschub O @) O O O O O
Kohl-Varianten

Gas @ Y )

Wasser @ @

Aufbau-Varianten

Mobilanlage mit Trolley-Radsatz : @ ;@ - - - - -
Kompakt-Anlage = =
Koffer-Anlage - -
“separates Kuhlgerat mit Mobil-Car-Transportwagen ® wahlweise @ Serienausstattung O optional erhéltlich
Bedienkonzept
L] . L] @ l L L]
L] '_-:
L o ]
* .
.
1 5
—
=
™
1 ) 3 JC
— -|| || I 0w b I §
=]|=| | ¥ | i 1 9AC 7S
V-Standard
= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = Fernregleranschluss

= LorchNet z. B. zur Steuerung des optionalen Drahtvorschub-
gerates Feed und Verbindung mit Lorch Automatisierungs-
komponenten

= benutzerorientierte Bedienfihrung Uber Leuchtsymbole
und detaillierte SchweiBablaufsteuerung

= stufenlose Stromeinstellung

= Pulsfunktion
= Digitalanzeige fur SchweiBstrom und SchweiBspannung

= Tiptronic-Jobspeicher fur 100 SchweiBaufgaben
= Klartextdisplay mit Sprachauswahl

= Umschaltung 2-/4-Takt

66 www.lorch.eu

Highlights

Die V mobil als Vollwertanlage

Mit Mobil Car und Wasserumlaufgerat -
ready to roll. So kommt die V mobil in ideale
Arbeitshéhe, die Gasflasche ist fest in ihrer
Aufnahme und der Brenner wird fUr optimale
Leistungsfahigkeit wassergekihlt. So bleibt
die V ,mobil” und bekommt gleichzeitig die

Funktionalitat einer groBen Kompaktanlage.
Wasserklhlgerdt WUK 5: Hochleistungs-

Kuhlgerat fur wassergekuhlte WIG-Brenner

Mobil Car: Fahrwagen zur Aufnahme der
V mobil und des Wasserumlaufkihlgerats
WUK 5

Alles fur lhre WIG-Produktivitat

Der automatische Kaltdrahtvor-
schub Lorch Feed automatisiert die
Vorschub-Hand.

Mit dem UpDown-Fernregelbrenner
sind Sie am Ort des Geschehens -
direkt an Threm Werkstlck. Sie haben
den Brenner in der Hand, steuern
von dort den SchweiBprozess und
regeln damit auch amperegenau den
SchweiBstrom.

Pulsen und Fast-Pulsen bis 20 kHz

Die Lorch V-Serie hat serienmaBig eine Pulsfunktion flr Hochfrequenzpulsen fUr bis zu 20 kHz. Damit ergibt sich ein fokussierter, stabiler
Lichtbogen. Insbesondere fur automatisierte Anwendungen lassen sich héhere SchweiBgeschwindigkeiten bei reduziertem Warmeeintrag
erzielen. Auch beim HandschweiBen von dinnen Blechen ist dies vorteilhaft, da weniger Verzug auftritt. Je héher die Pulsfrequenz, desto
angenehmer wird das SchweiBgerdausch. Abhangig vom Grundmaterial lassen sich beim WIG-Hochfrequenzpulsen auch weniger Anlauffarben
feststellen.

Technische Daten

SchweiBstrom WIG A i3-240  3-300  :3-240  :3-270  :3-300  :3-400  :3-500

SchweiBstrom Elektrode A 20 - 200 20-250 20 - 200 520 - 220 20 - 250 Ezo - 300 20 - 400

Strom bei 100% ED (DC | AC/DC) A 5220 | 190 5270 | 240 5220 | 210 5250 5250 5360 5380

Strom bei 60% ED (DC | AC/DC) A 5240 | 220 5300 | 280 5240 | 230 5270 5300 §4oo 5500

ED bei I max. (DC | AC/DC) % 560 | 50 560 | 50 560 | 50 560 560 550 560

Netzspannung V 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400

Zuldssige Netztoleranz % Ei15 Ei15 Ei15 Ei15 Ei15 Ei15 Ei15

Netzabsicherung, trage A 516 516 516 516 532 532 532

MaBe (L x B x H) mm ?812><283>< ?812><283>< ?1130><450>< ?1130x450x ?1130><450x ?1130><450>< ?1130><450><
:518 :518 :815 :815 :815 : 860 : 860

Gewicht (DC | AC/DC) kg 529,4 | 35,1 531 |37 584,6 | 90,5 585 | 92 586,4 | 93,6 5107,6 | 121,5? 108,7 | 123,2

Gewicht Wasserkihlung (gefullt) kg 524,1 524,1 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7
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T-PRO-SERIE

T-Pro-5erie

Die T-Pro-/TF-Pro-Serie auf einen Blick

Beste WIG-SchweiBBeigenschaften durch Invertertechnologie. Inverter
Uberzeugen durch ihren hohen Wirkungsgrad und besonders gute Schweileigen-
schaften, da die digitale Software-Regelungstechnik maBgeblichen Einfluss auf das
SchweiBergebnis hat.

Pulsen und Fast-Pulsen bis 2 kHz. Die serienmaBig integrierte Pulsfunktion
bis 2 kHz bietet Ihnen zusatzliche Vorteile bei der Bearbeitung von dinnen Schweil3-
blechen.

WILLKOMMEN IN
DER WIGSTATT.

Auch mit integrierter Wasserkiihlung. Die wassergekUhlten Varianten der Lorch
T-Pro-Serie haben die Kihlung im fahrbaren Kompaktgehause integriert und sind somit
auch optimal fUr den mobilen Werkstatteinsatz geeignet.

e

beim Alu-Schweil3en.

e

Bedienfeld.

’
P
|
i
FUR DIE WERKSTATT GEMACHT
Industriestandard im kompakten Gehause .
HOCHSTLEISTUNG

Pulsen und Fast-Pulsen bis 2 kHz - auf Wunsch mit
integriertem Kaltdrahtvorschub

WIRTSCHAFTSWUNDER
Geringer Energieverbrauch bei herausragenden
WIG-SchweiBeigenschaften

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Fernregelung. Haufig erlaubt es die Arbeitssituation nicht, das
SchweiBgerat direkt neben dem SchweiBer zu platzieren. Um
trotzdem in den SchweiBprozess eingreifen und den SchweiBstrom
anpassen zu kénnen, ist die Fernbedienung eine hilfreiche Option.
Daher sind verschiedene Hand- und FuBfernregler verfigbar und
dank der Plug&Play-Funktion sofort einsetzbar.

= Geringer Energieverbrauch. Die Stand-by-Funktion sorgt fir
die automatische Zu- und Abschaltung der Komponenten. Die
Thermocontrol-Sensoren Uberwachen die Temperatur der Anlage
und steuern den LUfter je nach Bedarf. Das reduziert das Lifterge-
rausch, die Staubbelastung im Maschineninnern und spart Energie.

= Intervall-Punkt-Funktion. Die Intervall-Punkt-Funktion von
Lorch verringert den Verzug bei der Bearbeitung dinner Bleche.

Umschaltung DC auf AC. Die Lorch T-Serie ist in allen LeistungsausfUhrungen als
DC und AC/DC-Version erhaltlich und bietet Ihnen somit maximale Flexibilitat auch

TF-Pro. Der integrierte Drahtvorschub der TF-Pro 300 fUhrt den Zusatzwerkstoff
zuverlassig in das Schmelzbad. Ein 4-Rollen-Vorschubmotor Ubernimmt hierbei die
Forderung des Drahtes. Gesteuert wird der Kaltdrahtvorschub Uber das abnehmbare

= Beriihrungslose HF-Ziindung. Die WIG-ZUndung erfolgt

bertihrungslos mit Hochspannungsimpulsen. Die Zindung erfolgt
via Knopfdruck, so dass die Wolframelektrode das Werkstlck nicht
bertihrt. So entstehen keine Wolframeinschlisse in der Naht und
die Elektrode wird geschont. FUr Einsatze in HF-empfindlichen
Umgebungen oder an Werkzeugen ist die Zindung auBerdem auf
ContacTIG (Berthrungszinden) umschaltbar.

= Intelligent Torch Control. Mit der intelligenten Brenner-

steuerung wird automatisch erkannt, ob ein Standard-Brenner oder
einer der neuen, volldigitalen Lorch i-Torch mit Powermaster-
Fernregelung verwendet wird.
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T-PRO-SERIE

T-PRO-SERIE

=

i
"Ly
e

Ausfihrungen

e

: T-Pro 250 : T-Pro300 : TF-Pro300
SchweiBbereich A i 5-250 £ 5-300 £ 5-300

Netzanschluss 3~400 V o o [ J

Bedienkonzept

ControlPro @

Varianten

DC-Anlage : @
AC/DC-Anlage ) '@

Kuhl-Varianten

Gas . .

Wasser

Ausstattung

integrierter 4-Rollen-Drahtvorschub = = ®
fur WIG-Kaltdrahtzufuhr : : :

abnehmbares Bedienfeld - - ([ ]
fur Drahtvorschub-Einstellung : : :

® wahlweise @ Serienausstattung

Bedienkonzept

ControlPro
= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = Fernregleranschluss

- benutzerorientierte Bedienfuhrung tber Leuchtsymbole » Tiptronic-Jobspeicher fiir 100 SchweiBaufgaben

und detaillierte SchweiBablaufsteuerung = TF-Pro zusatzlich mit abnehmbarem Handbedienfeld

= stufenlose SchweiBstromeinstellung zur WIG-Kaltdraht-Vorschubsteuerung

= Umschaltung 2-/4-Takt

70 www.lorch.eu

Highlights

Maximale WIG-Produktivitat durch integrierten Kaltdrahtvorschub

Der integrierte Drahtvorschub der TF-Pro mit separatem, abnehmbarem Bedienfeld und spezieller Kaltdraht-Steuerung fUhrt den Zusatz-

werkstoff zuverlassig in das Schmelzbad. Ein 4-Rollen-Qualitdtsvorschubmotor mit speziell abgestimmter Getriebekombination Ubernimmt
die zuverlassige Forderung des Drahtes. Der schrdg nach unten gerichtete Drahtausgang, kombiniert mit dem Fast Connect System (FCS)
des WIG-Kaltdrahtbrenners von Lorch, garantiert ein leichtes Einfadeln und einen zuverlassigen Drahtablauf, auch bei Aluminiumdrahten.

4-Rollen-Qualitats-Drahtvorschub Widerstandsoptimierte Drahtfiihrung durch Abnehmbares Bedienfeld zur Steuerung des

abgewinkelten Brenneranschluss Kaltdrahtvorschubs

WasserkUhlung mit Fillstandsanzeige TOP-SchweiBperformance durch SmartBase

Durchdacht bis ins kleinste Detail. Bei
der in wassergekUhlten Anlagen inte-

SmartBase, die Lorch Expertendatenbank, steuert virtuos den
Lichtbogen. Die benutzerorientierte Bedienfihrung ermaoglicht

grierten Wasserumlaufkthlung Iasst sich Uber die Anordnung der Leuchtsymbole eine detaillierte Schweil3-
mit einem Blick auf die Fullstandsanzeige ablaufsteuerung. Mit Tiptronic speichern Sie zusatzlich bis zu
der KuhImittelstand kontrollieren. Die 100 SchweiBaufgaben.

Nachfullung erfolgt Gber den rlckseitig
angebrachten Einflllstutzen.

Technische Daten

T-Pro 250 T-Pro 300 TF-Pro 300
SchweiBstrom WIG A i5-250 © 5-300 L 5-300
SchweiBstrom Elektrode A 10 - 200 10 - 200 10 - 200
Strom bei 100% ED (DC| AC/DC) A 180 | 200 2301200 2301200
Strom bei 60% ED  (DC|AC/DC) A 250|230 2701230 2701230
ED bei I max. (DC|AC/DC) % 60 | 45 45130 45130
Netzspannung V 3~400 3~400 3~400
Zuldssige Netztoleranz % +15 +15 +15
Netzabsicherung, trage A 16 16 16
MaBe (LxBxH) mm 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755
Gewicht gasgekuhlt  (DC | AC/DC) kg 43,4 145,5 43,6 | 45,5 52|53,5
Gewicht Wasserkihlung kg 15,2 15,2 15,2
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T-Serie

WIG FUR HIER UND
DA UND UBERALL.

\

PERFEKTE MOBILITAT
Kompakte, extrem robuste Bauweise - wahlweise
auch mit durchdachtem Trolley-Transportwagen

TOP-SCHWEISSPERFORMANCE
HighEnd-Technik und SmartBase-Parameterdaten-
bank steuern den Lichtbogen flr beste Ergebnisse

PROFI-WIG-FUNKTIONALITAT
Alles an Bord, was Profis brauchen

WIG

Die T-Serie auf einen Blick

T-SERIE

Mobiler WIG-SchweiB3inverter. Was gestern noch in Riesen-SchweiBanlagen
steckte, 16st heute die Technologie der T-Serie auf kleinstem Raum mit besten
WIG-Schweifeigenschaften. Ergonomisch gut und leicht zu tragen ab 12 kg. Perfekt

fur den mobilen Einsatz.

Pulsen und Fast-Pulsen bis 2 kHz. Die serienmaBig integrierte Pulsfunktion
bis 2 kHz bietet Ihnen zusatzliche Vorteile bei der Bearbeitung von dinnen Schweil3-

blechen.

Geringer Energieverbrauch. Die Stand-by-Funktion sorgt fUr die automatische
Zu- und Abschaltung der Komponenten. Die Thermocontrol-Sensoren Uberwachen
die Temperatur der Anlage und steuern den Lufter je nach Bedarf. Das reduziert das
LUftergerausch, die Staubbelastung im Maschineninnern und spart Energie.

Top-SchweiBperformance. HighEnd-Technik und SmartBase-Parameterdatenbank

steuern den Lichtbogen flr beste Ergebnisse.

Umschaltung DC auf AC (nur AC/DC). Die Lorch T-Serie ist in allen Leistungs-
ausfuhrungen als DC und AC/DC-Version erhaltlich und bietet Ihnen somit maximale

Flexibilitdt auch beim Alu-SchweiBen.

= Beriihrungslose HF-Ziindung. Die WIG-ZUndung erfolgt berthrungslos mit Hoch-
spannungsimpulsen. Die Zindung erfolgt via Knopfdruck, so dass die Wolframelektrode
das Werkstuck nicht berthrt. So entstehen keine Wolframeinschltsse in der Naht
und die Elektrode wird geschont. Fur Einsatze in HF-empfindlichen Umgebungen oder
an Werkzeugen ist die Zundung auBerdem auf ContacTIG (BertUhrungszinden) um-

schaltbar.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic. Mit Tiptronic speichern Sie in der ControlPro Aus-
fUhrung fur jede Naht die Idealeinstellung ab, damit Sie diese bei
wiederkehrenden SchweiBaufgaben einfach mit dem UpDown- oder
Powermaster-Brenner nacheinander abrufen kénnen.

= Optionale Aufriistung. Die Lorch T-Serie ist einerseits mobil
und kann andererseits durch die optionale Wasserkuhlung zum
handlichen Vollwertgerat fir die Werkstatt aufgeristet werden.
Durch den zuséatzlich erhaltlichen Maxi-Trolley bleibt die Mobilitat
trotz Wasserkthlung gewdhrleistet.

= Intelligent Torch Control. Durch Intelligent Torch Control

(ITC), der intelligenten Brennersteuerung von Lorch, erkennt die
T-Serie, ob ein Standard-Brenner verwendet wird oder ob mit Lorch
i-Torch Brennern gearbeitet werden soll. Diese gewahrleisten um-
fangreiche Brenner-Schutzfunktionen und mehr Komfort fur den
SchweiBer.

= Sturzsicherheit bis 60 cm Hohe. Die Lorch T-Serie ist dank

ihres geringen Gewichts leicht zu tragen und garantiert sturz-
sicher aus bis zu 60 cm Hohe.
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Ausfihrungen

SchweiBbereich A 3-180 3-220 5-250 5-300
Netzanschluss 1~230 V [}
Netzanschluss 3~400 V - - ® ®

Bedienkonzepte

BasicPlus [ ] { (] [
ControlPro () ® ® ®
Varianten . . . .

DC-Anlage [ (] () [
AC/DC-Anlage (] o [ [

® wahlweise @ Serienausstattung

Bedienkonzepte

.

= benutzerorientierte Bedienfihrung Uber Leuchtsymbole
und SchweiBablaufsteuerung

[3R=E N NN

ControlPro

BasicPlus
= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept

= benutzerorientierte Bedienfihrung Uber Leuchtsymbole
und detaillierte SchweiBablaufsteuerung

= stufenlose Stromeinstellung = stufenlose Stromeinstellung

= amperegenaue Digitalanzeige

= Umschaltung 2-/4-Takt

= Digitalanzeige fur SchweiBstrom und SchweiBspannung
= Umschaltung 2-/4-Takt

= Fernregleranschluss = Fernregleranschluss

LorchNet z.B. zur Steuerung des optionalen Wasserkuhlgerates = LorchNet z.B. zur Steuerung des optionalen Wasserkihlgerates

) oder Kaltdrahtvorschub Feed
= Pulsfunktion

. . = Pulsfunktion
= Moglichkeit zum Anschluss der Lorch Powermaster-Fernregel-

brenner = Tiptronic-Jobspeicher flr 100 SchweiBaufgaben

= Moglichkeit zum Anschluss der Lorch Powermaster-Fernregel-
brenner

www.lorch.eu

Highlights

Alles, was man braucht, genial verstaut

T-SERIE

Sie ist ,die” WIG-Vollwertanlage in Threm
Betrieb. Mit dem Wasserumlaufkihlgerat,
dem WUK, bewéltigen Sie auch hartesten
Dauereinsatz. Auf dem Maxi-Trolley, dem
stabilen Transportwagen, ist die Anlage
schnell fixiert und das Zubehor perfekt

verstaut.

Das Wasser-Umlaufkthlgerat:
passgenau unter der T platziert.

ITC macht's maglich: Zwei Brenner zur Wahl

Durch ITC, der intelligenten Brenner-
steuerung, erkennt die T-Serie, ob ein

Standard-Brenner verwendet wird oder
ob mit einem Lorch i-Torch wie z.B. dem

Powermaster mit Digitalanzeige gearbeitet

werden soll, und stellt automatisch die

entsprechende Funktionalitdt bereit.

i-Torch

Technische Daten

SchweiBstrom WIG
SchweiBstrom Elektrode

Strom bei 100% ED  (DC | AC/DC)

Strom bei 60% ED  (DC | AC/DC)
ED bei I max. (DC | AC/DC)
Netzspannung

Zuldssige Netztoleranz
Netzabsicherung, trage
MaBe (L x BxH) (DC | AC/DC)

Gewicht (DC | AC/DC)

kg

i-Torch UpDown

£ 3-180

: 10-150
£ 130
150

- 35

1~230

D15
- 16
| 430|483 185 x 325

©12,2113,3

Zweitstrom ,Ein-Aus”

£ 3-220
10~ 180
160
180

- 40

1~230

D415
- 16
| 430 | 483 x 185 x 325

L 12,3113,4

SchweiBstrom ,Ein-Aus”

7w
R <> B

SchweiBstrom-Anzeige Ihrer L,
Lorch SchweiBstromquelle

Strom
,Up-Down”

© 5-250

| 430 | 483 % 185 325

©14,3116,3

Platz fur SchweiBerwerkzeuge
SchweiBstabhalterungen

Halterung fur Maschine
und Kuhlgerat

Platz fur optionales, integriertes
Steckerfeld (2 x Schuko)

doppelte Gasflaschensicherung

Der Maxi-Trolley.
Der ultimative Transportwagen.

Mit LED-Anzeige
im Brennerhandgriff

Strom ,Up-Down”

Down

i-Torch Powermaster

- 5-300
10~ 200 ' 10- 200
175 2001 180
200 250/ 220
35 35130
' 3400 | 3400
15 15

| 430|483 185 x 325

© 14,51 16,3
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MicorTlG-Serie

Die MicorTIG-Serie auf einen Blick

Tragbarer WIG-SchweiBinverter. Mobile und kompakte 200 DC-WIG-SchweiB3-

DER GIPFEL DES
MOBILEN
WIG-SCHWEISSENS.

3-FACH FLEXIBEL
Volle Unabhangigkeit durch All-In-Technologie
fur Netz-, Generator- und Akku-Betrieb

INTUITIVE BEDIENUNG
ControlPro-Bedienfeld mit Grafikdisplay, Dreh=/
Druck-Regler und Jobspeicher-Funktion

FERNREGELUNG AM BRENNER
Mit dem Powermaster-Brenner immer
alle SchweiBparameter im Griff

anlage mit MicorBoost-Technologie, berihrungsloser Hochfrequenzzindung und

Elektroden-SchweiBfunktion.

Einzigartige Flexibilitat. \Volle Unabhdngigkeit durch All-In-Technologie fur

Netz-, Generator- und Akku-Betrieb.

Leistungsstark. SchweiBen mit maximalen SchweiBstrom ohne Sicherungs-

probleme am 230 V-Netz.

Grafikdisplay mit Sprachauswahl und Jobspeicher. Die MicorTIG 200
ControlPro sorgt mit einer klar strukturierten Bedienoberflache fir eine intuitive

Geratesteuerung.

Pulsen und Fast-Pulsen. Die integrierte Pulsfunktion bis 5 kHz ist besonders

fur die Bearbeitung von dinnen SchweiBblechen geeignet.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

Lovcr I
~MICORBOOST

TECHNOLOGY

ACCU

READY

= Sicherheit. Durch IP23 und S-Zeichen optimal geeignet fur den

Montageeinsatz.

* Robust und sturzgesichert bis zu 80 cm Hoéhe.

Die MicorTIG 200 DC ist dank speziellem Crash-Schutz garantiert
sturzsicher bis zu 80 cm Hohe. Sollte Ihnen also das SchweiBgerat
einmal aus der Hand oder von der Werkbank fallen, kénnen Sie
einfach weiterarbeiten.

= Fernregelung am Brenner. Kein Hin und Her zwischen Werk-

stick und Maschine. Durch optionalen Powermaster-Brenner haben
Sie alle wichtigen SchweiBparameter am und im Griff.

= Energiergieeffizient. Die MicorTIG-Serie erzielt durch modernste

Leistungselektronik und Stand-by-Funktion einen hohen Wirkungs-
grad und geringen Energieverbrauch.
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WIG MOBIL

MICORTIG-SERIE

WIG MOBIL MICORTIG-SERIE

Ausfihrungen

SchweiBbereich

Netzanschluss 1~230 V

Bedienkonzepte

BasicPlus

ControlPro

MobilePower
Akkupack

5 - 200 Li-Ionen-Technologie

fUr den Anschluss an
MicorTIG 200 DC

Ausstattung

Accu-ready: Anschluss an Akkupack MobilePower
fUr netzunabhdngiges SchweiBen

PFC-Modul fur eine optimale Netzauslastung

Hochfrequenzzindung (HF), Gasmanagement und
ElektrodenschweiBfunktion

® wahlweise @ Serienausstattung

Bedienkonzepte

BasicPlus
= HF-ZUndung
= Pulsfunktion bis 5 kHz

= amperegenaue 7-Segment-Anzeige

= stufenlose Stromeinstellung

= SchweiBablaufsteuerung Uber Nebenparameter einstellbar
= Elektrodenvorwahl fir Standard und CEL

= Umschaltung 2-/4-Takt

= Fernregleranschluss

= Moglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner
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ControlPro

= HF-ZUndung

= Pulsfunktion bis 5 kHz

= amperegenaue Digitalanzeige

= stufenlose Stromeinstellung

= SchweiBablaufsteuerung graphisch unterstitzt einstellbar
= Elektrodenvorwahl fir Standard und CEL

= Umschaltung 2-/4-Takt

= Fernregleranschluss

= Moglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner

= Jobspeicher fur 10 SchweiBaufgaben
= symbolgesteuerte Bedienung

= Volltext Detailmend

Highlights

Einzigartige Flexibilitat durch All-In-Technologie

. Stromnetz = Das bedeutet: Zusatzlich netzunabhangiges
115 - 230 V SchweiBen in Verbindung mit dem Li-Ionen-

Hochleistungs-Akkupack Lorch MobilePower.
r Generator ALL
8 kVA IN

Akku
MobilePower

= Top-SchweiBperformance dort, wo sie gebraucht

QUALITY wird,
ouT

EdelstahlschweiBen mit DC

Auch mit Brennerfernregelung einsetzbar
.

WIG-DC-

SchweiBen

WIG-DC- i-Torch UpDown
SchweiBstrom ,Ein-Aus”

Zweitstrom ,Ein-Aus”

Strom ,Up-Down”

Keine Wolframeinschlisse durch HF-Zindung

Mit LED-Anzeige
Hochspannungsimpulsen und via Knopfdruck, so im Brennerhandgriff
dass die Wolframelektrode das Werkstick nicht

beriihrt. So entstehen keine WolframeinschlUsse in

der Naht und die Elektrode wird geschont.

Die WIG-Zundung erfolgt berthrungslos mit
HF

©
i-Torch Powermaster
HF-Zndung

Strom
,Up-Down”

Up
Fur Einsatze in HF-empfindlichen Umgebungen
oder an Werkzeugen ist die Zundung auBerdem auf 6 9

ContacTIG (Berdhrungsziinden) umschaltbar.

Down

SchweiBstrom-Anzeige Ihrer
Lorch SchweiBstromquelle

ContacTIG

Technische Daten

MicorTIG 200 DC : MicorTIG 200 DC
(230 V-Netz) : (115 V-Netz)
SchweiBverfahren WIG Elektrode WIG Elektrode
Elektroden-@ mm i 1,0 - 4,0 1,5- 4,0 £ 1,0-3,2 1,5-3,2

SchweiBbares Material Stahl, Edelstahl, Kupfer : Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl, Kupfer : Stahl, Edelstahl

SchweiBbereich A 5-200 10 - 180 5-180 10 - 140
ED bei max. Strom (40 °C) % 25 : 25 25 : 25
Strom bei 60% ED (40 °C) A 160 : 140 150 : 110
Netzspannung Vv 230 : 230 115 : 115
MaBe (LxBxH) mm 360 x 130 x 215

Gewicht kg 6,8
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WIG MOBIL MICORTIG-SERIE UND MOBILEPOWER WIG MOBIL MICORTIG-SERIE UND MOBILEPOWER

MicorTIG 200 und Akkupack

MobilePower
Das Dream-Team fUr mobiles Schweif3en.

Unabhéangig, hochflexibel, leistungsstark. MicorTIG plus MobilePower.

Das ist die Formel fur kurze Wege. Die Suche nach dem Netzanschluss und das
Schleppen von Verlangerungskabeln entfallt. Einfach das Akkupack MobilePower an
die MicorTIG anschlieBen. Lastige Vorbereitungen entfallen, Sie schweiBen sofort
los. Dort, wo Sie es mussen, dort, wo Sie es wollen.

Optimal fur ReparaturschweiBungen von Edelstahl, das Nacharbeiten von SchweiB-
nahten, fur Treppen, Gelander und Handldufe aber auch die Endmontage von Bau-
gruppe und fur den Rohrleitungsbau.

Top-SchweiBperformance genau dort, wo Sie es brauchen.

Maximale Flexibilitat durch Akku-Wechsel.

Akku 4 =
+/- 92 min (bei 100 A)

Akku 3 =
Akku 2 = +/- 69 min (bei 100 A)

Akku 1 = +/- 46 min (bei 100 A)

+/- 23 min (bei 100 A)

MICORTIG ACCU-READY
UND AKKUPACK MOBILEPOWER.

Technische Daten

MobilePower

Energie Wh  : 604,8

Ladezyklen : ca. 1.000

Gewicht kg 7

MaBe (Lx Bx H) mm  : 323x131x215
Ladezeit in: 150

SchweiBzeiten WIG in : =51 (bei 50 A)"
;& 23 (bei 100 A"

* Werte variieren je nach Lichtbogenlange und Umgebungstemperatur
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HanayTIG-Serie

Die HandyTIG-Serie auf einen Blick

Mobiler WIG-SchweiBinverter. Die HandyTIG's besitzen am 230-V-Netz und auf
Montage ahnliche Eigenschaften wie groBe WIG-Industrie-Anlagen und bieten so auch
Ihrer Werkstatt alles, was Sie zum WIG-SchweiBen brauchen.

A /D Automatisches Gasmanagement. Damit Wolframelektrode und Naht vor
Oxidation geschitzt sind, reguliert das automatische Gasmanagement die Gasvor-

und -nachstrémung.

Intuitive Bedienung. Die Bedienung ist auBerst einfach und intuitiv und fihrt dank
Einstellautomatik schnell zu guten SchweiBergebnissen.
|

Umschaltung DC auf AC. Mit den Lorch HandyTIG's kénnen Sie ganz einfach von
DC auf AC umschalten und schweiBen so auch Aluminium.

Pulsen und Fast-Pulsen. Die serienmaBig integrierte Pulsfunktion bis 2 kHz bietet
Ihnen zusatzliche Vorteile bei der Bearbeitung von dinnen SchweiBblechen.

Anschluss fiir Hand- oder FuBfernregler. Fir die Lorch HandyTIG-Serie sind
verschiedene Hand- und FuBfernregler verfligbar, damit Sie den SchweiBstrom an-
passen kénnen.

—
o)
H
o}
YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY
MOBILES WIG-TALENT
FUr Aluminium und Stahl / Edelstahl
= ElektrodenschweiBfunktion. ElektrodenschweiBen mit = Intelligent Torch Control. Mit der intelligenten Brenner-
INTUITIVE BEDIENUNG Hotstart, Anti-Stick und Arc-Force-Regelung: Der automatische steuerung wird automatisch erkannt, ob ein Standard-Brenner
Flr erstk|a55]ge Ergebmsge auch ohne Hotstart ermdglicht Thnen perfektes Zinden, das Anti-Stick- oder einer der volldigitalen Lorch i-Torch mit Powermaster-
. - System verhindert zuverlassig das Festkleben der Elektrode und Fernregelung verwendet wird.
taghche Ubung die Arc-Force-Regelung unterstitzt den SchweiBprozess mit . ) ) o .
einer erhéhten Lichtbogenstabilitdt und einem optimierten Werk- : ?-pbgpﬁlcgen Igﬁv\J/?Gbspslch_erhkonnen Sie jeweils 2 SchweiBjobs
PERFEKTER LICHTBOGEN stoffibergang. U Elekirode und WIG abspeichern.
Automatisch optimiert, wo auch immer + Energieeffizient. Die Lorch HandyTIG erzielt durch moderne = Sicherheit. Durch IP23 und S-Zeichen optimal geeignet flr
; ) 4 Leistungselektronik und Lifter-Stand-by-Funktion einen hohen den Montageeinsatz.
gea rbeitet wird Wirkungsgrad und geringen Energieverbrauch.
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HANDYTIG-SERIE

Ausfihrungen

: HandyTIG 180 AC/DC

: HandyTIG 200 AC/DC

: HandyTIG 180 DC
SchweiBbereich A 5-180 3-180 3-200
Netzanschluss 1~230 V [ ] () ()

Bedienkonzept

ControlPro (]

Ausstattung
Hochfrequenz-Zindung
ContacTIG-Zundung
Gasmanagement

ElektrodenschweiBfunktion

Anwendung

Einsatzbereich Stahl und Edelstahl bis 8 mm Stahl und Edelstahl bis 10 mm Stahl und Edelstahl bis 10 mm

- und Aluminium bis 5 mm - und Aluminium bis 8 mm

® wahlweise @ Serienausstattung

Bedienkonzept
Eaneral Bra
=3 NN
L Lt L ” ‘
L L]

. [ — ﬂn: Handy TG 200

ControlPro ControlPro

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= stufenlose Stromeinstellung = stufenlose Stromeinstellung
= amperegenaue Digitalanzeige = amperegenaue Digitalanzeige
= Umschaltung 2-/4-Takt = Umschaltung 2-/4-Takt
= Fernregleranschluss = Fernregleranschluss
= Pulsfunktion = Pulsfunktion

= Jobspeicher flr je 2 WIG- und Elektroden-SchweiBaufgaben = Jobspeicher fur je 2 WIG- und Elektroden-SchweiBaufgaben

= geeignet flr den Einsatz mit Lorch UpDown-Brennerfernregelung = Moglichkeit zum Anschluss

der Lorch Powermaster-Fernregelbrenner

www.lorch.eu

HANDYTIG-SERIE

Highlights
AluminiumschweiBen mit AC/DC BeruUhrungslose HF-Zindung
WIG-AC- Die WIG-Zundung erfolgt berthrungslos mit
SchweiBen Hochspannungsimpulsen. Die Zindung geschieht

via Knopfdruck, so dass die Wolframelektrode
das Werksttck nicht berthrt. So entstehen keine
Wolframeinschllsse in der Naht und die Elektrode

. . HF-zund i h .
EdelstahlschweiBen mit DC indung - wird geschont

WIG-DC- FUr Einsatze in HF-empfindlichen Umgebungen

SchweiBen oder an Werkzeugen ist die Zindung auBerdem auf
ContacTIG (Berthrungszinden) umschaltbar.

ContacTIG

PulsschweiBen

WIG_DC_ _

Auch mit Brennerfernregelung einsetzbar

Sie kénnen neben dem klassischen
Doppeldrucktasten-Brenner auch den
UpDown-Fernregelbrenner einsetzen.
Das dauernde Hin und Her zwischen
Werkstlck und SchweiBgerat hat damit
ein Ende. Sie steuern den SchweiBstrom
gekonnt vom Brenner aus.

SchweiBstrom ,Ein-Aus” Mit LED-Anzeige

im Brennerhandgriff

Zweitstrom ,Ein-Aus”

Strom ,Up-Down”

% Up oy Down
EEL «-> EEE

SchweiBstrom-Anzeige lhrer
Lorch SchweiBstromquelle

i-Torch UpDown i-Torch Powermaster

Technische Daten

: HandyTIG 180 AC/DC : HandyTIG 200 AC/DC

: HandyTIG 180 DC

SchweiBverfahren © WIG | Elektrode © WIG | Elektrode © WIG | Elektrode

Elektroden- mm :1,0-3,2]1,5-4,0 ©1,0-3,2(1,5-4,0 £ 1,0-4,0(1,5-4,0
| Stahl, Edelstahl, Kupfer,  © Stahl, Edelstahl, Kupfer,

© Aluminium - Aluminium

SchweiBbares Material WIG Stahl, Edelstahl, Kupfer

SchweiBbares Material Elektrode Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl

SchweiBbereich A i5-180]10-150 © 3-18010- 150 £ 3-200110-170
ED bei max. Strom (40 °C) % 30|40 35035 45|45

Strom bei 60% ED (40 °C) A 1501135 150/ 110 180 120
HF-Ztndung ® ® ®
Netzspannung V 1~230 1~230 1~230

MaBe (L xBxH) mm 337x130x 211 480 x 185 x 326 480 x 185 x 326
Gewicht @ 65 13,3 134

@ Serienausstattung
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WIG FEED WIG FEED

Der Feed

Maximale WIG-Produktivitat.

Der WIG-Kaltdrahtvorschub auto-
matisiert die Vorschub-Hand.

Der Lorch Feed sorgt mit absoluter Prazision fur Uberlegene
WIG-Qualitat und hohes Tempo. Daflr besitzt der Feed eine voll-
digitale Steuerung, einen tachogeregelten Vorschubmotor und einen
4-Rollen-Prazisionsvorschub fur die exakte Drahtférderung.

Der Feed auf einen Blick

= Drahtvorschub. Der 4-Rollen-Prazisionsvorschub mit tachogeregel-
tem Vorschubmotor sorgt fur eine exakte Drahtférderung.

- Digitale Drehzahlriickfiihrung. Fir absolute prazise Drahtzufuhr.

= Klartextdisplay mit Sprachauswahl und Tiptronic. Eine
klar strukturierte Bedienoberflache und das abgeschragte Bedienfeld
sorgen dafir, dass die Geratesteuerung immer gut einzublicken und

i i i - A i ATkt YEARS
zu bedienen ist. Im Tiptronic-Modus kénnen Sie dann fur jede Naht INDUSTRIAL

die Idealeinstellung abspeichern. WARRANTY

= Plug&Weld: LorchNet. Das alles verbindende Kabel, sowohl beim
manuellen als auch beim automatisierten SchweiBen.

= Feed 2. Kaltdrahtvorschub mit separatem abnehmbaren Netzteil
fUr elektrosensible Bereiche.

WIG-KALTDRAHTVORSCHUB FUR
AUTOMATION UND HANDBETRIEB.

Feed Einsatzbereich: Zum manuellen Feed Einsatzbereich: als vollintegrierter
SchweiBen einfach per LorchNet an Ihre Bestandteil der Lorch Automation
Lorch V-Serie adaptierbar. Solutions.

Technische Daten

Vorschubgeschwindigkeit 1-6,0 oder 0,5 - 20,0 0,1 -6,0 0der0,5 - 20,0

Antrieb / Vorschub : 4 Rollen / tachogeregelter Motor / 4 Rollen / tachogeregelter Motor /
: digitale Drehzahlrtckfiihrung : digitale Drehzahlrickfuhrung

Netzspannung 230 42 / 230
Netzstecker Schuko abnehmbares Netzteil / Schuko

MaBe (Lx Bx H) 670 %270 x 500 © 670 %270 X500

Gewicht 21,5 P 21,5

" exkl. Netzteil
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WIG BRENNER WIG BRENNER

Die WIG-Brenner-Serie auf einen Blick

Ergonomie. Durch die spezielle Konstruktion des Brenners konnte der
Abstand des Bedientasters zum Lichtbogen verkUrzt werden. Der erhdhte
Zweitstromtaster stellt sicher, dass der SchweiBstrom oder andere Parameter
nicht versehentlich verandert werden. Erhaltlich in 2 GroBRen.

HeatProtect. Um die Steuerungselektronik vor Uberhitzung zu schiitzen,
Ubernimmt ein Hitzesensor die thermische Absicherung. (i-Ausfihrung)

TorchProtect. Durch die optionale Aktivierung des TorchProtect in der
SchweiBanlage wird der WIG-Brenner automatisch erkannt und nicht mehr
als der fUr den Brenner zulassige Maximalstrom bereitgestellt. So wird
eine Uberlastung des Brenners verhindert. (i-Ausfiihrung)

Linkshanderfreundlich. Durch Driicken der Mode-Taste
in der Powermaster-Variante flr sieben Sekunden wird die
Display-Anzeige fUr die Linkshanderansicht umgeschaltet.

Powermaster-Bedienung. In der Powermaster-Variante
regeln Sie wichtige Parameter, wie die Einstellungen Ihrer
SchweiBjobs, direkt am Brenner.

LORCH WIG-BRENNER.
SO EINFACH IST PERFEKT BEDIENT.

= Kaltdrahtbrenner. Integrierte, automatische Kaltdraht- = Stabilitat. Der verklrzte Bedienabstand und der dadurch
zuflhrung. optimierte Brennerschwerpunkt erméglichen Ihnen eine sichere

Handhab ie ei hige Fih des Lichtb .
= Tiptronic. Mit Tiptronic speichern Sie fUr jede Naht die Idealein- anchabung sowle eine ruhige Fuhring des Lichtbogens

stellung in der benétigten Reihenfolge ab. Uber den Jobspeicher = Sicherheit. Durch den erhohten Zweitstromtaster wird eine
konnen Sie dann bis zu 100 Arbeitswerte hintereinander abrufen. ungewollte Betatigung des UpDown-Tasters verhindert.

= Flexibilitat. Fir maximale Bewegungsfreiheit und Bedien- = Variabel. Das zugehorige Schlauchpaket fur den WIG-Brenner
komfort sorgen das Kugelgelenk am Handgriff und das biegsame ist als 4-m- und 8-m-Variante erhéltlich.
Leder-Flex-Schlauchpaket.
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BRENNER BRENNER

Ausfihrungen Highlights

Powermaster Kaltdraht-Brenner
SchweiBbereich A bis 110 bis 140 bis 180 bis 300 bis 150 bis 200 Zusatzlich zur UpDown-Brenner-Funktionalitat haben Sie mit = integrierte, automatische Kaltdrahtzufiihrung
- - - - " . der Digitalanzeige alles im Blick und steuern den SchweiBstrom
Bedienkonzepte amper?egemau. g = erhéltlich als UD, DD und PM i-Torch-Brenner
Doppeldruck (DD) Y Y Y Y S S Zudem kénnen Sie tber den Job- = vielfaltig justier- und einstellbare Kaltdraht-Zufthrung
: : : : : : speicher blitzschnell die Einstellungen « fir WIG-DC und -AC Kaltdraht-SchweiBen
UpDown (UD) : @ : @ : @ . @ 2 = 2 = Threr besten SchweiBjobs abrufen.
: : : : : : Zwei frei wahlbare Parameter Ihrer = dreh- und fixierbarer Adapterring
Powermaster (PM) . @ : @ : @ : @ Do- L= Anlage kénnen zudem individuell auf
: ; ; ; ; : : das Bedienpanel gelegt, von dort
Ventil-Drehrad = = 1= | = - @ . ® jederzeit abgerufen und veréndert
: : : : : den.
Kuhlung werden

. : : : . : Von der Powermaster-Funktionalitat
Gas B L 4 4 : o : @ profitieren Sie an allen Lorch-Geréten
mit ITC-Inside. (MicorTIG-Serie,
HandyTIG AC/DC, T-Serie und
T-Pro-/TF-Pro-Serie)

D a-LTW/-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW

© 2000 : 3000 : 1800 : 1800SC © 4500
SchweiBbereich A © bis 220  bis 320  bis 320  bis 400  bis 450

Bedienkonzepte

Doppeldruck (DD) L e .o L e .o . ®
UpDown (UD) . ® . ® . ® . ® . ®
Powermaster (PM) ® ® ([ ] ® [ ]
KUhlung
Wasser e e ) ‘o 1
® wahlweise @ Serienausstattung TeChniSChe Daten
: : a-lTG900 : a-LTG1700 : a-LTG2600 : a-LTG2800 : :
Bedienkonzepte {iLTG900 | i-KLTG1700 | i-LTG2600 : i-LTG2800 : LTV1700  : LTV2600
Kahlart Gas Gas Gas Gas Gas Gas
Belastung DC | AC A :110]80 £ 140 100 £ 180130 £ 300250 £ 1501120 £ 2001 160
Einschaltdauer (ED) % 35 © 35 : 35 : 35 60 60
Elektrode @ mm :1,0-1,6 :1,0-2,4 £ 1,0-4,0 £ 1,0-4,0 :1,0-2,4 £ 1,0-4,0
Schlauchpaketlangen m 48 L 418 L 418 L 418 L 418 S48
GriffschalengréBe 1 1 2 2 = =
als Kaltdrahtbrenner — - ¢} e} - -
Doppeldruck (DD) UpDown (UD) Powermaster (PM) ! 2-LTW 3000
= zwei ergonomisch geformte Drucktasten = zwei ergonomisch geformte Drucktasten = zwei ergonomisch geformte Drucktasten -LTW 3000
» Taste 1: Strom ein- und ausschalten - Taste 1: Strom ein- und ausschalten - Taste 1: Strom ein- und ausschalten Kihlart © Wasser " Wasser " Wasser " Wasser " Wasser
= Taste 2: Zweitstrom abrufen = Taste 2: Zweitstrom abrufen = Taste 2: Zweitstrom abrufen Belastung DC | AC A 220|165 320|230 320 [ 230 400 | 280 450 | 360
= wahlweise als a- und i-Ausfiihrung = mit Stromquellen-Fernregelung = mit Stromquellen-Fernregelung : : : : :
Einschaltdauer (ED) % : 100 : 100 : 100 : 100 : 100
= wahlweise als a- und i-Ausfihrung = mit integrierter Digitalanzeige : : : : :
verschiedenster SchweiBparameter Elektrode @ mm :1,0-32 ©1,0-3,2 ©1,0-4,0 £ 0,5-4,0 ©1,6-6,4
= mit Umschaltfunktion fir Links- und B}
Rechtshander Schlauchpaketldngen m : 418 : 418 : 418 : 418 5 418
= Mode-Taste: Wechsel zwischen Strom- GriffschalengroBe i1 i1 P2 D2 (2
starkeregulierung und Tiptronic-Job-Betrieb : : : : :
als Kaltdrahtbrenner D - : O Y P LT

= zwei weitere frei wahlbare Funktionen
) . il O Optional erhéltlich
= als i-Ausfuhrung erhaltlich
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Der Lichtbogen fUr beste
Outdoorschweil3ungen

ELEKTRODEN -SCHWEISSEN

] Unsere L6sungen fUr jede Herausforderung
é beim Elektroden-Schweif3en:

X-Serie 94 - 97

MicorStick-Serie und MobilePower 98 - 103



X_S e r i e ELEKTRODE X-SERIE

Die X-Serie auf einen Blick

Leistungsplus durch MicorBoost. \/ollresonanter SchweiBinverter. Sobald sich
der Strom durch duBere Stérungen reduziert, kénnen nun deutlich héhere Spannungs-
reserven aktiviert werden. Das Resultat ist perfektes Elektroden-SchweiBen.

) ]
U B E RAI I S‘ H W E ISS E N Fiir extreme Einsatze. Das geringe Gewicht, ihr kompaktes AuBenmaBl sowie
[} die Sturzsicherheit bis zu 60 cm Hohe machen die X-Serie zu einem unserer
mobilsten SchweiBgerate.
T I I Vielfdltig. Die Lorch X 350 ist optimal fur basische, rutile und Spezialelektroden
U N E R A E N bis zu 8 mm @ sowie fUr sicheres Fallnahtschweien von Zellulose-Elektroden (CEL)
geeignet. Mit ContacTIG besteht auBerdem die Moglichkeit des WIG-DC-SchweiBens.

Zuverldssig. Die MicorBoost-Technologie sorgt auch an langen Netzleitungen bis

zu 200 m Lange sowie am Generator fUr ein zuverlassiges Zundverhalten und einen
- stabilen Lichtbogen.

Fugenhobeln. Die Lorch X 350 ist neben dem Elektroden-Schweien auch
hervorragend zum Fugenhobeln geeignet.

KO M P Ro M ISS E = CC und CV Kennlinie zum MIG-MAG-SchweiBBen. Die Lorch X 350 ist
| auch mit halbautomatischen MIG-MAG-Drahtvorschubgeraten einsetzbar.

~y
B |

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

'H_‘_,_..-——m-..“

N

MICORBOOST "

S TECHMOLOGY
EXTREM STARK
Perfektes ElektrodenschweiBen
bis 8 mm Durchmesser

= Hotstart. Der automatische, adaptive Hotstart sorgt fur eine = Mobil. Aufgrund ihres geringen Gewichts bleiben Sie mit der
EXTREM ROBUST perfekte Zindung. Lorch X 350 mobil und flexibel.
Spritzwassergesch Utzt und sturzsicher = Anti-Stick-System. Das Anti-Stick-System verhindert « Fernregelung. Die Lorch X 350 I&sst sich auch mit dem optional
biS 60 cm Hohe zuverlassig ein Festkleben der Elektrode. erhaltlichen Hand- oder FuBfernregler bedienen.

= Arc-Force-Regelung. Die Arc-Force-Regelung unterstitzt = Umpolfunktion. In der PST-Variante der Lorch X 350 verflgt
EXTRA VIELSEITIG den SchweiBprozess mit einer erhéhten Lichtbogenstabilitat die Anlage Uber eine Umpolfunktion. So mussen Sie die

. . . . . und einem optimierten Werkstoffiibergang. SchweiBkabel nicht mehr umstecken, sondern kénnen einfach

Schweilt von basisch tUber rutil bis CEL an der Anlage oder am Fernregler die Polaritat wechseln.

www.lorch.eu




ELEKTRODE

ELEKTRODE X-SERIE

Ausfihrungen

: X 350 BasicPlus : X 350 ControlPro X 350 ControlPro PST

SchweiBbereich A i 10-350 © 10-350 © 10-350
Netzanschluss 3~400 V [ ] [ J [
BasicPlus ® = =
ControlPro - [ J [
CEL-fahiger Elektroden-SchweiBinverter [ [ J [ J

mit Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion : : :

spezielle Steignaht- und Puls-SchweiBfunktion - [ J o
einsetzbar mit halbautomatischen ® [ ] [

MIG-MAG-Vorschubkoffern

integrierte Polwendetechnologie (PST) = - [ J

@ Serienausstattung

Bedienkonzepte

BasicPlus ControlPro
= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = 3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= stufenlose Stromeinstellung = stufenlose Stromeinstellung
= amperegenaue Digitalanzeige = amperegenaue Digitalanzeige

= Elektrodenvorwahl (basisch, rutil und CEL) fur optimale = Elektrodenvorwahl (basisch, rutil und CEL) fir optimale
SchweiBparameter SchweiBparameter

= im Untermen( einstellbarer Hotstart
= WIG-DC-SchweiBfunktion (mit ContacTIG)

= auch mit halbautomatischen MIG-MAG-Drahtvorschubkoffern
einsetzbar (CV-Kennlinie)

= Schnellzugriff auf Hotstart

= WIG-DC-SchweiBfunktion (mit ContacTIG)

= Spezialfunktion fur Elektroden-SteignahtschweiBen
= Pulsfunktion

= auch mit halbautomatischen MIG-MAG-Drahtvorschubkoffern
einsetzbar (CC- und CV-Kennlinie)

= auch als PST-Variante mit Polwendeschalter/Umpolfunktion
erhaltlich

96 www.lorch.eu

Highlights

Rundum spritzwassergeschitzt — Schutzart IP 34

Die X-Serie ist mit allem ausgertstet, was man fur den Einsatz auBerhalb
der warmen Werkstatte braucht: kompaktes AuBenmaB, Sturzsicherheit
von bis zu 60 cm, Schutz gegen Spritzwasser, hervorragende Abschirmung
gegen Staub und das Eindringen von Fremdkdorpern.

Hinzu kommt die spezielle Bodenkonstruktion, die ausreichend Bodenfreiheit
und einen stabilen Stand gewahrleistet. Fir lange Lebensdauer sorgt das Rundumschutz

robuste Bodenblech. gegen
Spritzwasser

Gesicherte Eindringtiefe
beim Abstellen in Sammelwasser

Stabiles Bodenblech Auswechselbarer Staubfilter

Elektroden-Steignahtschwei3en

Sie brauchen nicht mehr pendeln, sondern
kénnen die Elektrode einfach gerade nach

Laut Statistik fallt jede Anlage im Lauf ihres Daseins vier Mal
hinunter - und das schon unter normalen Einsatzbedingungen.
oben flhren. Die MicorBoost-Technologie Doch gerade im extremen Einsatz steigt die Gefahr und die
liefert dank patentierter Regelungstechnik Wahrscheinlichkeit eines Sturzes.
immer ausreichend Leistung, um Schmelzbad Die Norm verlangt: 25 cm

und Lichtbogen stabil zu halten. AuBerdem freien Fall muss ein Gerat

muss nicht mehr in zwei Lagen geschweiBt aushalten. Fallt das Gerat aus
werden, da eine einzige Lage mit einer groBen einer hoheren Distanz, ist

Elektrode ausreicht. es in der Regel defekt. Nicht
mit uns. Wir haben fur die X
einen speziellen Crash-Schutz
konstruiert, bei der die Elek-
tronik unbeschadigt bleibt.
Das Resultat Uberzeugt: mit
einer Sturzsicherheit von bis
zu 60 cm Hohe.

Norm X 350

Technische Daten

X350 PST

SchweiBverfahren Elektrode | WIG Elektrode | WIG
Elektroden-@ mm 1,6 -8,0 | CEL bis 6,0 1,6 -8,0| CEL bis 6,0
SchweiBbares Material Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl
SchweiBbereich A 10 - 350 10 - 350

ED bei max. Strom (40 °C) % 35 35

Strom bei 60% ED (40 °C) A 280 280

Netzspannung V 3~400 3~400

MaBe (LxBxH) mm 515x 185 x 385 515 x 185 x 385
Gewicht kg 18,6 20,2
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ELEKTRODE

Cepuvita MickrStidg

MICORSTICK-SERIE

Die MicorStick-Serie auf einen Blick

Elektroden-SchweiBinverter. CEL-fahiger, vollresonanter SchweiBinverter mit
MicorBoost-Technologie, Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion mit ContacTIG an bis

zu 200 m langen Leitungen und im Generatorbetrieb.

EINE, DIE FUR JEDEN

Kompakt. Das geringe Gewicht und die Kompaktheit der Lorch MicorStick-Serie
ermoglicht IThnen auch in beengten Raumen flexibles Arbeiten.

Vielseitig. Die Lorch MicorStick-Serie ist optimal fur das SchweiBen mit basischen,

schaltdauer, hohe Leistungsreserven.

STROM ZU HABEN IST.

rutilen und Spezialelektroden geeignet. Dartber hinaus bietet sie eine hohe Ein-

Hotstart. Der automatische adaptive Hotstart sorgt fUr eine perfekte Zindung.

Anti-Stick-System. Dieses verhindert zuverlassig ein Festkleben der Elektrode.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

ﬂEH_E!DDST '

‘I'EEl-i‘ﬂLﬂ'_"ﬂ"

ACCU

READY

~eST

N 1-W

3-FACH FLEXIBEL
Volle Unabhangigkeit durch

All-In-Technologie fur Netz-,

Generator- und Akku-Betrieb <

LEICHT UND ROBUST .

Leichtgewicht ab 4,9 kg und Q/

= Arc-Force-Regelung. Diese unterstitzt den SchweiBprozess
mit einer erhéhten Lichtbogenstabilitdt und einem optimierten
Werkstoffibergang.

= Zuverlassig. Auch am Generator und an bis zu 200 m langen
Leitungen zundet die Lorch MicorStick zuverlassig und stabil.

sturzsicher bis 80 cm

OPTIMALES SCHWEISSVERHALTEN
Auch bei langen Leitungen oder
Netzspannungsschwankungen

» Robust und sturzgesichert bis zu 80 cm Hohe. Sollte Thnen
die MicorStick einmal aus der Hand oder von der Werkbank fallen,
kdénnen Sie einfach weiterarbeiten.

= Energieeffizient. Durch modernste Leistungselektronik und
Lifter-Stand-by-Funktion erzielt die Lorch MicorStick einen hohen
Wirkungsgrad und geringen Energieverbrauch.

= Modernste Invertertechnologie. Dank Regelungstechnik

und einfacher Bedienung sorgt die MicorStick fur herausragende
SchweiBergebnisse mit reduzierter Spritzerbildung.

= Mobil. Das geringe Gewicht und ihr kompaktes AuBenmaB machen

die Lorch MicorStick zu einem der mobilsten SchweiBgerate. Mit
dem dazugehdérigen Montagekoffer haben Sie Anlage und SchweiB-
zubehor immer beisammen und sicher verstaut.

= Sicherheit. Durch IP23 und S-Zeichen optimal geeignet fUr den

Montageeinsatz.
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ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE

Ausfihrungen Highlights
H | MicorBoost-Technologie Montagepack fur den mobilen Einsatz
= Die innovative und patentierte MicorBoost-Technologie sorgt Set im robusten Koffer mit
MobilePower fir maximale Leistung und perfektes SchweiBverhalten. Innenteilung:
: Akkupack » Volle Leistung auch bei Spannungsschwankungen und an - 3 m Elektroden- U”S
A . : : : A A langen Leitungen (bis zu 200 m). Massekabel 25 mm
SchweiBbereich A: 160 : 180 : 200 Li-Ionen-Technologie - Schlackenhammer
: : : fur den Anschluss an = Hoher Wirkungsgrad und geringer Energieverbrauch durch )
schweiBbare Elektroden bis @ mm: 4 S 4 ©5 MicorStick 160/180 modernste MicorBoost-Leistungselektronik und automatischen - Drahtbdrste
: : : Accu-ready Energiesparmodus. - SchweiBschild EN 166
Netzanschluss 1~230 V . N D= - iBala _
: : : — Lo Y SchweiBglaser DIN 4646-47
Netzanschluss 3~400 V Po- - ) MICOR-Kennlinie MICORBOOST
Bedienkonzepte Turbo-Effekt
BasicPlus L - -
ControlPro ([ [ J [ J Spannungsreserve Norm-Kennlinie
ControlPro RC - ) o

Ausstattung

Accu-ready: Anschluss an Akkupack MobilePower ad : @ Do Einzigartige Flexibilitat durch All-In-Technologie
fUr netzunabhangiges SchweiBen : : :
mit Fernregleranschluss - [ J [ J = Das bedeutet: netzunabhangiges SchweiBen in
; ; ; . Verbindung mit dem Li-Ionen-Hochleistungs-
PFC-Modul fur eine optimale Netzauslastung - [ - Stromnetz Akkupack Lorch MobilePower.
Pulsfunktion _ Y - . 'VI:/(?IPd—Schweinerformance dort, wo sie gebraucht
*in Verbindung mit Bedienkonzept ControlPro ® wahlweise @ Serienausstattung r Genolmmm ALL QUALI I Y
IN ouT
Akku
MobilePower
Bedienkonzepte

Technische Daten

: MicorStick 160 Do ; : MicorStick 200
: MicorStick 160 Accu-ready : MicorStick 180 Accu-ready : MicorStick 200 RC
SchweiBverfahren Elektrode WIG mit Elektrode WIG mit Elektrode WIG mit
: ContacTIG ContacTlG ContacTIG
Elektroden-g mm i 1,5-40 1,0-24  1,5-40 1,0-24  :15-50 1,0-3,2
BasicPlus ControlPro _ _ : ; : : : :
SchweiBbares Material : Stahl Stahl : Stahl Stahl : Stahl Stahl
= 3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = 3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept . Edelstahl Edelstahl . Edelstahl Edelstahl . Edelstahl Edelstahl
= einfachste Einknopfbedienung = amperegenaue 7-Segment-Anzeige : Kupfer : Kupfer : Kupfer
« stufenlose Stromeinstellung « einfachste Einknopfbedienung SchweiBbereich A © 10 - 150 15 - 160 : 10 - 180 3 -200 : 10 - 200 10 - 200
= Elektrodenvorwahl fir Standard und CEL = stufenlose Stromeinstellung ED bei max. Strom (40 °C) % 30 25 30
fir optimale SchweiB t ; : :
ur optimale Schweiliparameter » Elektrodenvorwahl fiir Standard (basisch und rutil) Strom bei 60% ED (40 °C) A : 120 : 150 : 150
= WIG-DC-SchweiBfunktion (mit ContacTIG) und CEL fur optimale SchweiBparameter
= WIG-DC-SchweiBfunktion (mit ContacTIG) Netzspannung v 230 230 400
- Unterment fiir individuelle Anpassungen der Anlagen- MabBe (L x Bx H) mm 360 x 130 x 215 ? 360 x 130 x 215 ? 360 x 130 x 215
Einstellungen
Gewicht Kg : 4,9 : 5,8 : 6,3
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ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE UND MOBILEPOWER ELEKTRODE MICORSTICK-SERIE UND MOBILEPOWER

MicorStick 160/180 Accu-ready
und Akkupack MobilePower

Das Dream-Team fUr mobiles Schweif3en.

Unabhéangig, hochflexibel, leistungsstark. MicorStick plus MobilePower.

Das ist die Formel fur kurze Wege. Die Suche nach dem Netzanschluss entfallt.
Das Schleppen von Verldngerungskabeln entfallt. Einfach das Akkupack
MobilePower an die MicorStick Accu-ready anschlieBen. Lastige Vorbereitungen
entfallen, Sie schweiBen sofort los. Dort, wo Sie es missen, dort, wo Sie es wollen.
Optimal fur Montagetatigkeiten, auf Baustellen und im Forstbetrieb. Optimal fur
schnelle Reparaturen an Forderanlagen, Baugerdten und landwirtschaftlichen
Maschinen. Top-SchweiBperformance genau dort, wo Sie es brauchen.

Maximale Flexibilitat durch Akku-Wechsel.

Akku 3 = Bis zu
84 Elektroden

) Akku 4 = Bis zu
Akku 2 = Bis zu 112 Elektroden

Akku 1 = Bis zu 56 Elektroden

28 Elektroden

MICORSTICK ACCU-READY
UND AKKUPACK MOBILEPOWER. Technische Daten

MobilePower

Energie Wh 6048

Ladezyklen  ca. 1.000
Gewicht L7
MaBe (L x Bx H) L 323x131x215

Ladezeit i 150

Maximale Elektroden-Reichweite in Stick pro Akkuladung

: Elektrodentyp RCI1 : Elektrodentyp RRI12

Elektroden-@ SchweiBstrom Lange 250 mm Lénge 350 mm Lénge 250 mm Lénge 350 mm
2,5 mm 60 A 28 2 23 v
2,5 mm 90 A 23 : 17 21 : 15
2,5 mm 110 A 21 15 20 14
3,2mm 90 A 1 10
3,2mm 120 A 10 9
3,2 mm 515OA — .9 — .8

Alle Angaben sind in praktischer Anwendung ermittelte Maximalwerte. Die im Einzelfall erzielbare Reichweite ist abhangig von der Herstellermarke der Elektroden, Arbeitsweise
des SchweiBers sowie den Umgebungsbedingungen.
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AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN

] Unsere leistungsstarken
Robotics-Komponenten und Automations-

é lésungen fUr wirtschaftliches MIG-MAG- und
WIG-Schweif3en:

Trac-Serie 106 - 115
Baukastensystem 116 - 119
S-RoboMIG XT 122 - 129
Robo-MicorMIG 130 - 135

V-RoboTIG 136 - 139
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| ra( : _S e r I e AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN TRAC-SERIE

Die Trac-Serie auf einen Blick

)) Automatisieren mit Lorch:

Fiir jede Anwendung die passende Lésung. SchweiBtraktoren sind eine Alles aus einer Hand

sehr praktische Hilfe beim SchweiBen von langen Langs- und Kurvenndahten.
Wahrend die Grundanforderung der prazisen BrennerfUhrung fur alle Bereiche

gleichermaBen gilt, gibt es innnerhalb der einzelnen Anwendungen sehr spezifi-
sche Anforderungen. Das Lorch Produktprogramm mit einem sehr umfangreichen

Zubehorangebot ldsst dabei keine Winsche offen.

Alles aus einer Hand. Neben der Erhéhung der Produktivitat ist und bleibt

bei der SchweiBautomatisierung die Sicherstellung der geforderten Schweinaht-
qualitat der zentrale Punkt. Um beide Ziele zu erreichen, sind Kompetenzen in
beiden Bereichen notwendig. Nach dem Motto ,Alles aus einer Hand” bietet Lorch
einen direkten und sicheren Weg in die SchweiBautomatisierung.

N
B E R I A E N Reproduzierbare SchweiBnaht-Qualitat. Die konstante Geschwindigkeit
| mit aktiver Regelung ermdglicht eine immer gleichbleibende SchweiBnahtqualitat.

Benutzerfreundlichkeit. Mit wenigen Handgriffen zu den gewlnschten
Einstellungen durch eine einfache und leicht verstandliche Bedienung.

Vielseitigkeit. Fortbewegung Uber Rader, Schienen oder Ringschienen je nach
Anforderung der SchweiBanwendung.

EFFIZIENTE ARBEITSTEILUNG /g
Der SchweiBer stellt die Parameter ein, der

7 . a k,
Trac Ubernimmt die SchweiBarbeit @ ~ '-.E-ﬁ

|
REPRODUZIERBARE QUALITAT Ly ey

Gleichbleibend hohe Qualitat der SchweiBnahte durch l‘ _ff'-

aktive Antriebsregelung und stabilen Vorschub

FLEXIBEL EINSETZBAR L

Echtes Multitalent dank groBer Auswahl
an Schweiltraktoren und Zubehor

www.lorch.eu




AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN TRAC-SERIE AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN TRAC-SERIE

Trac RL Performance

Lorch Trac RL Performance ist der High-End-SchweiBtraktor
mit integrierter Nahtverfolgung zum SchweiBen anspruchs-
voller Nahte. Der schienengefihrte Trac stellt selbst unter
harten Einsatzbedingungen eine stabile Geschwindigkeit und
somit ein reproduzierbares SchweiBergebnis sicher.

Sowohl im MIG-MAG, als auch im WIG-Bereich werden
Produkttoleranzen durch die integrierte Funktion ,Naht-
verfolgung” automatisch ausgeglichen. Dadurch kénnen
selbst Werkstlicke mit Verzug vollig problemlos geschweilt
werden. Das abnehmbare Bedienfeld entlastet den SchweiBer
zusatzlich. Zudem ermaoglicht die integrierte Orbital-Funktion
das SchweiBen von Rohren in Zwangslagen.

Typische Anwendungsbereiche sind beispielsweise Schwei-
Bungen an Rohrleitungen und Edelstahlgehdusen sowie an
Tragerstrukturen mit hoher Werksticktoleranz.

Schweif3traktoren Trac

Erhdhen Sie die Produktivitat Threr SchweiBproduktion und verbinden Sie Thre Lorch
Stromaguelle mit einem Lorch Schweiftraktor. Der SchweiBtraktor Ubernimmt die
kontinuierliche Brennerfliihrung, der SchweiBer konzentriert sich auf die Einstellung der
Schweifparameter. Die Warmeeinbringung wird kontrollierbarer und verursacht weniger
Verzug. Wiederholung und Reproduzierbarkeit verursachen weniger Stress. Und mehr
Abstand zum Brenner verbessert die Arbeitssituation des Schweifers.

Technische Daten

Trac WL : : :

Lorch Trac WL sind besonders kompakte, tragbare und optional pro- Trac WL Trac RL Performance

grammierbare SchweiBtraktoren auf Radern flr besonders hochwertige,

reproduzierbare Langs- und Kurvennahte, horizontal wie vertikal. Die Stromversorgung V : 42/115/230 : 42/115/230 : 42/115/230

Batterie-Version vereinfacht das SchweiBen in Behaltern. . 18 V Batterie” : :
Vorschub Rader Schiene Schiene oder Ring-Schiene
SchweiBposition  PA, PB, PC, PF © PA, PB, PC, PF, PG  PA, PB, PC, PD, PE
Kurvennaht-Radius Konvex mm > 1000 © > 5000 © > 5000
Kurvennaht-Radius Konkav mm > 1250 > 5000 > 5000
Minimale Wandstarke mm 4 : 5 © 5 (Stahl mit 5 Magnete)
Minimale Durchmesser mm = = 200
Pendler O " (Radial) O (Linear) @ (Linear)
SegmentschweiBen o~ = [ J
Programmspeicher O - o

Trac RL Jremmep : : ;

Lorch Trac RL sind Schienen-SchweiBtraktoren zum SchweiBen von Taktile Nahtverfolgung - - O

besonders prazisen, langen und kontinuierlichen Stumpf- und Kehl- Orbital-Funktion Y v o

nahten. Das vielfaltige Schienensystem erlaubt die Umsetzung von : : :

Anwendungen ohne ausreichende Fihrungskanten. Insbesondere auch 3 . s _ s _ :

fur Edelstahl-Anwendungen anwendbar. Lichtbogenlangenregelung WIG : : -0
" Batterie nur beim Trac WL Batt verfligbar ™ nur beim Trac WL Pro @ Serienausstattung O optional erhaltlich
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AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN TRAC-SERIE

Der Trac WL auf einen Blick

= Einfach und flexibel. Kinderleichte Brennereinstellung mit der 3D Brenner-
feinjustierung.

= Leicht und robust. Leichte Handhabung durch robusten Gehduse-Leichtbau.

= Flexibel in jeder Position. Meisterhaftes Schweifen auf horizontalen, vertikalen
und kurvigen Flachen, sowie von konvexen und konkaven Kurvennahten.

= Pendeleinheit. Die optionale Pendeleinheit ist perfekt geeignet fur SchweiBnahte
mit hoheren a-MaBen, groBeren Nahtvolumina und Ausgleich von Positionsfehlern
der Werkstucke.

= Plug&Weld. Durch Plug&Weld schnell und einfach mit der Lorch Stromquelle
verbinden.

= Einfache Programmierung. Bedienerfreundliche Programmierung und
Speicherung von bis zu 40 Pendel- und SchweiBablaufen.

www.lorch.eu

AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN TRAC-SERIE

Einsatzméglichkeiten beim Schwei3en

'

auf horizontalen Flachen

auf schragen Flachen an vertikalen Flachen an kurvigen Flachen

an konkaven Produktgeometrien an konvexen Produktgeometrien

Highlights

P

Das umfangreiche Trac Zubehor ermoglicht eine perfekte Erweiterung des SchweiBtraktors fir besondere Nahtgeometrien.

Die optionale Pendeleinheit beim Trac WL Pro ist perfekt
geeignet flr SchweiBndhte mit héheren a-MaBen und groBeren
Nahtvolumina.

Die batteriebetriebene

Version des Trac WL bringt
zusatzliche Flexibilitat beim | — .__'
SchweiBen.

Segmentschweif3en

Beim Trac WL Pro ermdglicht die integrierte Steuerung das einfache
SchweiBen von Segmenten.

www.lorch.eu 1"



AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN TRAC-SERIE AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN TRAC-SERIE

Der Trac RL auf einen Blick Einsatzméglichkeiten beim Schweifen

= Auf der Schiene zur perfekten Naht. Beste SchweiBergebnisse durch schlupffreien
Vorschub durch Ritzel- und Zahnstangenantrieb.

Vielfaltige Einsatzmdoglichkeiten. Schienen in flexibler oder starrer Ausfihrung mit
Magnet- oder Vakuum-Halterung fur unterschiedliche Einsatzbedingungen.

Einfache Bedienung. Einstellung der Parameter Uber Taster oder Uber Display mit
Klartextanzeige.

SchweiBen in Perfektion. Die flexible Einstellung der Pendelmuster ermaglicht eine
Anpassung der Brennerfihrung an die jeweilige Nahtgeometrie.

= Pendeleinheit. Die Pendeleinheit ist perfekt geeignet flr SchweiBnahte mit héheren
a-MaBen, groBeren Nahtvolumina und zum Ausgleich von Positionsfehlern der Werkstlcke.

Die perfekte SchweiBnaht. Vermeidung teurer Nahtiberdimensionierung und
Verbrauchsreduzierung von Zusatzwerkstoffen durch exakte SchweiBnahtreproduktion.
in horizontaler Position in vertikaler Position auf einer gewdlbten Ebene

mit FUhrungsschiene mit FUhrungsschiene mit Flex-FUhrungsschiene
(seitlich mit Magnethaltern)

Plug&Weld. Durch Plug&Weld schnell und einfach mit der Lorch Stromquelle verbinden.

Highlights

Die integrierte Pendeleinheit des Trac RL Pro ist zum Schweien von
groBeren Nahtvolumina hervorragend geeignet.

Vakuum-Fixierung fur Edelstahl

Mit der Lorch Vakuum-Fixierung kann das SchweiBen von Werkstlcken aus Aluminium
und Edelstahl, trotz schwacher ferromagnetischer Eigenschaft des Werkstlicks, problemlos
gewahrleistet werden.
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AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN TRAC-SERIE AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN TRAC-SERIE

Der Trac RL Performance auf einen Blick Einsatzmd&glichkeiten beim SchweiBen
= Individuell Konfigurierbar. Individuelle Konfiguration des SchweiBtraktors je nach
Anwendung. alls

= Taktile Nahtverfolgung. Ausgleich von Werkstlcktoleranzen in vertikaler und
horizontaler Richtung durch taktile Nahtverfolgung.

auf vorgefertigten Ringschienen
(Rohre/Behalter @ 200 mm - 10 m)

R

= Integrierte Lichtbogenldangen-Regelung. Reproduzierbare SchweiBergebnisse

auf gewdlbten Flachen und bei Werkstlcken mit Verzug durch integrierte Lichtbogen- = m
langen-Regelung (AVCQ). —

= Einfaches und reproduzierbares SchweiBBen von Rohren. Reproduzierbares ' - 'ﬁ ' i ; (T o E" = - ke b
SchweiBen von Rohren in Zwangslage durch programmierbaren Ablauf fUr das Orbital- p w
schweiBen, inklusive automatisiertem Jobwechsel.

« 100% Datenerfassung laut WPS. Dokumentation der SchweiBgeschwindigkeit mit In horizontaler Position In horizontaler Position In vertikaler Position auf einer gewolbten Ebene

L o ) mit Fihrungsschiene mit Fihrungsschiene mit Fihrungsschiene mit Flex-FUhrungsschiene

Lorch Q-Data fur eine 100%-ige Erfassung der SchweiBparameter laut WPS., (kopfuber mit Vakkumhaltern) (seitlich mit Vakkumhaltern) (mit Magnethaltern) (Behélter @ ab 10 m)

= Plug&Weld. Durch Plug&Weld und dem LorchNet-Anschluss wird sichergestellt,
dass sich alle in einem Lorch Automations-System befindlichen Komponenten perfekt
verstehen.

= Pendeleinheit. Die integrierte Pendeleinheit beim Trac RL Performance ermdglicht Highlights

SchweiBnahte mit groBerem Nahtvolumen und Positionierungsfehler der Werksticke
kdnnen einfacher ausgeglichen werden.

Integrierte AVC Lichtbogenregelung beim WIG-Schweif3en
= Ergonomie wird groBBgeschrieben. Mit dem abnehmbaren Trac-Bedienfeld ist

die Einstellung der SchweiBparameter sehr einfach und bequem wahrend des Betriebs Die integrierte Lichtbogenlangenregelung sorgt fur eine hervorragende SchweiBnahtqualitat
korrigierbar auf Blechen mit oder ohne Wdélbung. Dieser steuert die motorisierte Hohenverstellung nach

' Bedarf hoch und runter, somit wird eine reproduzierbare Distanz zwischen Werkstlck und
Elektrode sichergestellt.

Die Lichtbogenlangenregelung funktioniert ausschlieBlich mit der Lorch V-Serie.

OrbitalschweiBBen Taktile Nahtverfolgung

Mit der integrierten Orbitalfunktion
ist das SchweiBen von Rohren in
Zwangslage problemlos mdglich.

Die taktile Nahtverfolgung ermdglicht
den Ausgleich von Werkstlcktole-
ranzen in vertikaler und horizontaler
Richtung.

A .

. -i.l-i ? >
>

Die integrierte Steuerung ermdglicht das einfache Schweien von Segmenten.
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B a U ka S t e n SyS t e m AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN BAUKASTENSYSTEM

Das Baukastensystem auf einen Blick

)) Automatisieren mit Lorch:

+ Drei Schritte zur perfekten Naht. Werkstickdurchmesser, SchweiB3- Alles aus einer Hand

geschwindigkeit, SchweiBparameter: Fertig!

Alles aus einer Hand. Neben der Erhéhung der Produktivitat ist und bleibt
WI R K M P N I E R E N bei der SchweiBautomatisierung die Sicherstellung der geforderten SchweiB3-
nahtqualitdt der zentrale Punkt. Um beide Ziele zu erreichen, sind Kompeten-

zen in beiden Bereichen notwendig. Nach dem Motto ,Alles aus einer Hand”

bietet Lorch einen direkten und sicheren Weg in die SchweiBautomatisierung.
I H R E R U N D N A H I ] Schnelle Umriistung. Schnelle und prazise Ausfuhrung der SchweiBarbeit

durch optimale Anbringung der einzelnen Komponenten.

Einheitliches Bedienkonzept. Kinderleichte Handhabung und Vor-

[ 0
bereitung der Anlage durch einheitliches Bedienkonzept von Stromguelle
- und Automatisierungssystem.

Die perfekte Verbindung. Einfach und bequem tber Lorch Plug&Weld

mit der Lorch Stromquelle verbinden.
ass 5
AH

o6 .

GROSSTE FLEXIBILITAT
Abgestimmtes und intelligentes

Baukastensystem

ERSTKLASSIG ABGESTIMMT : . = Immer richtig in Position gebracht. Ob mechanisch oder = Tiptronic-Jobspeicher. In kurzer Zeit sind die anstehenden

Alle Komponenten sind Teil eines elngesplelten pneumatisch, mit den Lorch Brennerstativen ist die exakte SchweiBaufgaben vorbereitet.

Systems mit einheitlichem Bedienkonzept Schweiposition kinderleicht. - Datenerfassung leicht gemacht. Das zusétzlich bestellbare
. = Fiir Schwerlasten. Bei einer Last bis zu 500 kg laufen die Q-Sys 2020 sorgt fur eine luckenlose Aufzeichnung der SchweiB-

TOP_QUAUTAT AUF KNOPFDRUCK groBen Drehtische zur Bestform auf. daten und garantiert somit eine Rickverfolgung aller geschweiBten

Bauteile.
i i - Das passende Verfahren. Ob MIG-MAG, MIG-MAG-Puls,
SChWelBangab_en ganz' einfach und bequem WIG oder WIG mit Kaltdraht, bei den Verfahren setzen wir auf
speichern und jederzeit abrufen Perfektion.

www.lorch.eu




AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN BAUKASTENSYSTEM AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN BAUKASTENSYSTEM

Highlights

LorchControl

Die LorchControl steuert alle Abldufe bis hin zum Fehler- und Diagnosehandling. Das Herzstlck
ist die Parameterautomatik, die den Prozessablauf vollautomatisch regelt. Mit der Control ist
das Bedienen der Drehtische kinderleicht - egal ob MIG-MAG oder WIG.

Mit dem Lorch Fix&Pos einfach und flexibel die perfekte
SchweiBposition einstellen.

Das LorchNet-Kabel an die jeweiligen Komponente anschlieBen
und die Verbindung steht.

Technische Daten

Brennerpositionierung

: manuell / pneumatisch

: manuell / pneumatisch

: manuell / pneumatisch

. Turn 50 Turn 100 Turn 300 Turn 500
Belastung kg 50 100 £ 300 500
Drehteller mm 300 300 500 740
Geschwindigkeitsbereich U/Min 0,8 -10,0 0,4-5,0 0,08-1,0 0,08 -1,0
Kippverstellung manuell Schwenkgetriebe Schwenkgetriebe * Schwenkgetriebe *
Hohlwelle mm 30 30 150 295

: manuell / pneumatisch

“optional motorisiert

Feed Kaltdraht

LorchFollow

Unser LorchFollow Nahtfihrungssystem sorgt fur einen gleich-
bleibenden Abstand zwischen Brenner und Werkstuick.

Der LorchFeed Kaltdrahtvorschub besitzt eine volldigitale
Steuerung und sorgt mit absoluter Prazision fur Uberlegene
WIG-Qualitat.

118 www.lorch.eu www.lorch.eu 119



Robotics

ARBEITEN PERFEKT
ZUSAMMEN: LORCH POWER UND
KOLLEGE ROBOTER.

EINFACH INTEGRIERBAR

Durch ausgereifte Schnittstellen-Technologie und
Vielfalt an mechanischen Anbauteilen mit praktisch
allen wichtigen Robotersystemen kombinierbar

MEHR PRODUKTIVITAT
Mit den Lorch Speed-Prozessen auch am Roboter
noch mehr herausholen aus jeder Naht

VOLLE KONTROLLE

Auf Wunsch auch mit Echtzeit-SchweiBdatentber-
wachung zur automatisierten Qualitatskontrolle
Ihrer SchweiBergebnisse



MIG-MAG S-ROBOMIG XT MIG-MAG S-ROBOMIG XT

Die S-RoboMIG XT auf einen Blick

High-End SchweiBperformance. Auch am Roboter wissen die Lorch Speed-Prozesse voll
zu Uberzeugen. Allen voran der SpeedPulse XT. Extra schnell, extra robust, extra spritzerarm.

Digital-intelligente Prozesstechnik. Die Rechenpower und integrierte Mess-Sensorik der
S-RoboMIG XT verbessern Ihre SchweiBperformance mit exakter Prozesssteuerung und Spezial-
funktionen wie Seam-Tracking.

Umfassende Schnittstellen-Technologie. Durch die durchdachte Schnittstellenanbindung
werden alle gangigen FeldBus- und Industrial-Ethernet-Systeme sowie analog-digitale Schnitt-
stellen unterstitzt.

MaBgeschneiderte Konfiguration. Sie konnen jede SchweiBanlage genau nach Ihren
BedUrfnissen konfigurieren, damit diese optimal fUr die automatisierte Ausfihrung Ihrer
SchweiBaufgabe passt.

Innovatives Upgrade-Konzept. Sollten Sie in Zukunft den Bedarf haben Ihre Anlage mit
weiteren, produktivitatssteigernden SchweiBverfahren und Funktionen aufzuristen, kdnnen Sie
dies jederzeit tun. Egal fur welche Anlagenausfihrung Sie sich heute entscheiden, Ihre
Investition ist auch morgen noch zukunftssicher.

==
—=

.‘i-lp..-,_-.i

S-ROBOMIG XT. FUR MAXIMALE
PERFORMANCE AN IHREM ROBOTER.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic-Jobmanagement. Mit Lorch Tiptronic speichern
Sie fUr jede Naht die Idealeinstellung ab, damit diese bei wieder-
kehrenden SchweiBaufgaben einfach Uber die Robotersteuerung
nacheinander abgerufen werden kénnen (standardmaBig 100,
optional 1000 Jobs).

Back-Up-Funktion fiir SchweiBjobs. Die JobTool-PC-Software
ermdéglicht die Sicherung, Bearbeitung und Ubertragung von in

der SchweiBanlage gespeicherten SchweiBaufgaben (Jobs) und
deren Parametereinstellungen. Auch zur Ubertragung von Jobs

auf weitere Stromaquellen geeignet.

Lichtbogen-Dynamikregelung. Auf einfache Weise wird damit
die Lichtbogencharakteristik von weich bis hart, von heiBer bis
kalter angepasst. Entweder im SchweiBjob hinterlegt oder direkt
Uber die Schnittstelle vom Roboter gesteuert.

= Robo-Drahtvorschub. Der Roboter-Vorschubkoffer RF-06 ist
kompakt, gewichtsoptimiert, leistungsstark und optimal isoliert. Er
ist flr den Einsatz an Standard- und Hohlwellen-Robotern geeignet
und ist auch als Variante fur PushPull-Brennersysteme erhaltlich.

= Erweitertes Sensorik-Angebot. Optionale Nahtverfolgungs-
funktion, Drahtende-Erkennung, Gasdruck-Detektion oder
Gasdurchfluss-Messung ermaoglichen eine erweiterte Kontrolle
Threr automatisierten Anwendung.

= Zubehor-Vielfalt. Mechanische Anbauteile fur die gangigen
Robotervarianten und Drahtfiihrungs-Konstellationen erleichtern
die Integration.
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MIG-MAG S-ROBOMIG XT MIG-MAG S-ROBOMIG XT

Ausfihrungen Highlights
© S$3RoboMIG XT © 55RoboMIG XT : 58RoboOMIG XT Speed-Prozesse fir maximale Produkti
SchweiBbereich A 25-320 25— 400 © 25500
Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos
Netzanschluss 3~400 V ) [} ‘e

Bedienkonzept

XT N N N

SchweiBprozess-Varianten

Synergic ® ([ ] (]
Pulse P ° =
SpeedPulse PY °® P SpeedPulse XT SpeedArc XT TwinPuls XT
Extra schnell. Hoher Lichtbogendruck. Schonste Nahte
Full Process ) . ) i Extra robust. Tiefer Einbrand. mit einem Maximum
" " " Extra spritzerarm. Spart Zeit und Geld. an Speed.
KUhl-Varianten
Gas [ ) o
Wasser (] L (]
Wasser mit verstarkter Kihlleistung (@] O O
Wasser mit stérkerer Pumpe O O O
Vorschub
RF-06 ) ] .o
® wahlweise @ Serienausstattung O optional erhaltlich
Bedienkonzept
SpeedUp SpeedRoot SpeedCold
360°-Einsatz. Steignahte Top-Spaltuberbrickung. Reduzierte Warmeeinbringung.
und andere Zwangslagen Anspruchsvolles WurzelschweiBen Optimal fur dinne Bleche.
einfach, schnell und prozess- leicht gemacht.

sicher schweiBen.

Ausstattung
Ausstattungs-Variante SchweiBprozesse
iStandard :SpeedArc: Standard : TwinPuls§ Speed- : Speed- :TwinPulse! Speed- : Speed- :
XT IMIG-MAG: XT : Pulse : ! Pulse PulseXT: XT : Up : Root

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = individuelle Lichtbogenléngeneinstellung Auch als Remote-Variante erhaltlich. : : : : : : : : : :
, fur Start-, SchweiB- und Endphase o , Full Process - e e : e : e : e : e : e : e : e : o

= Synergiesteuerung Individuelle Auswahl der Bedien- : : : : : : : : : :

N . = Tiptronic-Jobspeicher fir 100 SchweiB3- Option. In der Stromquelle, als : : : : : : : : : :
* intuitive Benutzerfihrung aufgaben (optional 1000) Fernregel-Bedienfeld oder bei Bedarf SpeedPulse : - : - : - : - : - : - : - : 2 : S : S

= einfache Verfahrens- und Programm- i _ _ : auch beides. : : : : : : : : : :
Suswahl digitale Volt-Ampere-Anzeige Pulse ° ° ° ° _ _ B o o o

) ) = SchweiBkreismessung und SchweiBkreis- : : : : : : : : : :

= stufenlose SchweiBstromeinstellung kompensation : : : : : : : : : :
P Synergic ;. e : e I - ¢ - ¢ - @ - @ - @ 0 : O ! O

= Lichtbogen-Dynamikregelung
(bei Synergic, SpeedArc XT,
SpeedPulse XT, TwinPuls XT)

@ Serienausstattung O optional erhéltlich
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MIG-MAG S-ROBOMIG XT

MIG-MAG S-ROBOMIG XT

Highlights

Innovatives Upgrade-Konzept

Mit der S-RoboMIG XT bleiben Sie durch die eingebaute Upgrade-Fahigkeit absolut flexibel. So haben Sie einerseits die Mdglichkeit, das
SchweiBsystem maBgeschneidert auf Thre heutigen ProduktionsbedUrfnisse auszulegen, und andererseits die Sicherheit, IThre SchweiBanlage
jederzeit an sich dndernde SchweiBanforderung anzupassen und produktivitatssteigernde SchweiBverfahren und -funktionen nachzuristen.
Mit der S-RoboMIG XT ist und bleibt man auf der sicheren Seite und freut sich darauf, was die Zukunft bringt.

. MIG-MAG SpeedPulse
Master-Upgrade 2

B MIG-MAG Pulse
Master-Upgrade 1
I MIG-MAG Synergic
Grundversion

Echtzeit SchweiRdateniUberwachung

Lorch Stromquellen Ubergeordnete
Mess-Sensorik Steuerung

Direkte SchweiBparameter-Messung Entscheidung Uber

den Prozess-Eingriff

Q-Sys 2020
SchweiBdateniiberwachung

Parameter-Aufzeichnung, Echtzeit-Analyse,
Nahtbewertung, Fehlerausgabe

Echtzeit-Ubertragung Bei Bedarf Status-Weitergabe

von SchweiB— und an Ubergeordnete Steuerung
Maschinenparameter per FeldBus

per LorchNet

Zusatzliche Kihloptionen

Neben der Standard-Kuhlung sind in der S-RoboMIG XT zwei weitere Kihloptionen erhdltlich. In einem Fall heit das:

bis zu 35 % mehr Kuhlleistung - optimal fur industrielle Intensivanwender. Zudem sorgt mehr Kihlung fur weniger
Belastung des Brennersystems, was sich positiv auf die Lebensdauer von Brenner und VerschleiBteilen auswirken kann.
Wer lange Forderweiten von 20 Metern und mehr zu Uberbricken hat, dem steht eine weitere Variante mit groBerer
Pumpe zur Verfligung. Diese stellt sicher, dass die volle Kihl-Power genau da verflgbar ist, wo sie benotigt wird.
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Seam-Tracking Funktion

In Echtzeit berechnet die High-End-Regelungstechnik der Lorch S-RoboMIG XT aus einer Vielzahl von Informationen ein flr die Roboter-
steuerung auswertbares Signal. Sowohl fur Standard- als auch Impulslichtbogen-Prozesse. Diese Nahtfindungs- und Nahtverfolgungsfunktion
versetzt den Roboter prinzipiell in die Lage, die Brennerfihrung permanent und automatisch den tatsdchlichen Werkstlckgegebenheiten
anzupassen. Das gelieferte Signal eignet sich sowohl fur die vertikale als auch horizontale Anpassung der Brennerfiihrung.

Horizontale Nahtverfolgung

Vertikale Nahtverfolgung

SchweiBrichtung

Korrektur Korrektur

Werkstlck

Werkstick

Abweichung ') Abweichung

BUS-Kopplungssystem fir alle gangigen Protokolle

Der LorchNet-Connector ist fur die optimale Verbindung der S-RoboMIG XT-Stromquelle zur
Robotersteuerung verantwortlich. Er fungiert quasi als Dolmetscher und Ubersetzt alle Signale
und Informationen des internen Bus-Systems LorchNet in die Sprachwelt des Roboters. Sprich:
in eines der gangigen FeldBus- bzw. Industrial-Ethernet-Protokolle.

Auch alle fur die Brennersteuerung relevanten Signale - wie Ausblasfunktion, Kollisionsschutz .
und Kontaktsensor - kénnen komplett Uber das Bus-System kommuniziert werden.

Alternativ erhdltlich: Analog-digitale Schnittstelle INT-06 fUr Schaltschrankeinbau oder strom- s

quellenintern mit 42-poligem Harting-Stecker. - L Status LED' s

d £ zur einfachen
W Verbindungs-
i Uberprifung.

PIRJOJF] ! N
BI558 s> nema> CANopon EthercT  ficcibus

Technische Daten

S 3 RoboMIG XT S5 RoboMIG XT S 8 RoboMIG XT
SchweiBstrom MIG-MAG A 25-320 © 25400 £ 25-500
Strom bei 100% ED A 250 320 400
Strom bei 60% ED A 280 350 500
ED bei I max. % 40 50 60
Netzspannung V 3~400 3~400 3~400
Zulassige Netztoleranz % +15 +15 +15
Netzabsicherung, trage A 16 32 32
MaBe (LxBxH) mm 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812 1116 x463 x 812
Gewicht (gasgekihlt) kg 92,8 97,3 107,3
Gewicht Vorschubkoffer (Standard) kg 7,2 7,2 7,2
Gewicht Wasserkihlung (gefllt) kg 14,7 14,7 14,7
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MIG-MAG MIG-MAG

RF_06 an einen BliCk Varianten fir Hohlarm- und konventionelle Roboter

Leistungsstarker, kompakter Roboterkoffer
fUr Standard- und Hohlarm-Roboter.

Die Anforderungen an einen Drahtvorschubkoffer im Robotereinsatz sind klar: kompakt,
gewichtsoptimiert, gleichzeitig leistungsstark und nattrlich optimal isoliert, um die Elektronik
des Roboters dauerhaft zu schutzen. Der RF-06 erflllt diese Anforderungen allesamt und ist
in vielféltiger Hinsicht fir den Robotereinsatz optimiert. Auch bei der Entwicklung wurde die
Flexibilitdt groBgeschrieben. So ist der Roboterkoffer sowohl fur Hohlarm-Roboter als auch
Standard-Roboter (mit auBenliegendem Brennerschlauchpaket) ausgelegt sowie flr gas- und
wassergekUhlten Betrieb geeignet. Die Wasserschlauche des Zwischenschlauchpakets der
Lorch Roboter-Stromqguellen sind so vorbereitet, dass sie einfach am Unterboden des RF-06
adaptiert werden kénnen. Konstruktion und Funktionalitat sind bis ins Detail durchdacht.
Beispielsweise erleichtert das Verschiebesystem des RF-06 die Brennerinstandhaltung an
Hohlarm-Robotern erheblich, denn fir den Seelenwechsel ist mehr Platz vorhanden. So
gehoren wartungsbedingte und zeitaufwendige Koffer-Demontagen der Vergangenheit an. Innovatives Verschiebesystem

Betriebsposition des RF-06 Wartungsposition des RF-06

Technische Daten

: RF-06 PushPull

Motorleistung W 100 100
Vorschubgeschwindigkeit m/min 0,1-25 0,1-25
Antrieb 4/2 (4 Rollen, 2 angetrieben) ([ ] O

Antrieb 4/4 (4 Rollen, 4 angetrieben) O (]

Rollen @ 30 30

Vollisoliert L] ®
Ausblasventil fur Druckluft [ ] [
Drahteinlauf am Brenner” [ [

MaBe (LxBxH) mm 310x 200 x 160 310 x200x 160
Gewicht kg 7,2 7,6

" soweit das Brennersystem dies unterstitzt @ Serienausstattung O optional erhaltlich

4-Rollen Prazisions-Drahtvorschub mit Funktional optimierte Anschlusssituation Ausgefeilte Bodenkonstruktion mit isolieren-
robuster, gewichtsoptimierter Vorschubplatte fUr Steuerleitung, Gas, Druckluft, Draht- der Bodenplatte, Verlegungskanal fir Wasser-
aus glasfaserverstarktem Kunststoff, zusatz- zufuhr und SchweiBstrom (sichere Kabel- leitungen und Befestigungsmaglichkeit fur die
licher Isolation und werkzeuglosem Rollen- schuhverbindung). verschiedenen Roboteradapterplatten.
wechsel.
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MIG-MAG ROBO-MICORMIG MIG-MAG ROBO-MICORMIG

Die Robo-MicorMIG auf einen Blick

MicorBoost-Technologie. Die herausragenden MIG-MAG-Allrounder-Eigenschaften der
MicorBoost-Technologie Uberzeugen auch beim RoboterschweiBen. Hohe Lichtbogenstabilitat
und hervorragende Mischgas- sowie CO2-SchweiBeigenschaften sind das Resultat.

Von ganz einfach - bis was Sie brauchen. Die Robo-MicorMIG ermdglicht mit ihrer
Einfachst-Ausfihrung (Vorschub, Schnittstelle, Bedienung) einen preisginstigen Einstieg ins
RoboterschweiBen und bietet bei Bedarf eine Vielzahl an Funktionalitdten und Ausstattungs-
merkmalen.

Umfassende Schnittstellen-Technologie. Durch die durchdachte Schnittstellenanbindung
werden alle gangigen FeldBus- und Industrial-Ethernet-Systeme sowie analog-digitale Schnitt-
stellen unterstitzt.

Innovatives Upgrade-Konzept. Die Robo-MicorMIG ldsst sich per NFC-Technologie auf ein-
fache Weise an wachsende schweiBtechnische Bedlrfnisse anpassen. Produktivitatssteigernde
SchweiBverfahren, SchweiBprogramme sowie arbeitsvereinfachende Funktionen kénnen jederzeit
nachtraglich aufgespielt werden. Mit der Robo-MicorMIG bleiben Sie so auch zukUnftig immer
up-to-date.

Ready for more. Die Robo-MicorMIG ist sowohl um die Speed-Prozesse SpeedArc und SpeedUp
als auch um ein Standard-Puls-Verfahren zur Vermeidung von Ubergangslichtbdgen erweiterbar.

ROBO-MICORMIG. DER OKONOMISCHE
EINSTIEG INS ROBOTERSCHWEISSEN.

» Tiptronic-Jobmanagement. Uber das ControlPro Display ist es
durch die Tiptronic-Funktion auf einfache Weise maglich, SchweiB-
aufgaben abzuspeichern. Zusatzlich bietet die Robo-MicorMIG Uber
den SystemManager die Méglichkeit, diese SchweiBaufgaben zu
sichern und auf andere Anlagen zu Ubertragen.

= Robo-Drahtvorschub. Der Roboter-Vorschubkoffer RF-06 ist
kompakt, gewichtsoptimiert, leistungsstark und optimal isoliert. Er
ist fir den Einsatz an Standard- und Hohlwellen-Robotern geeignet
und ist auch als Variante fur PushPull-Brennersysteme erhaltlich.

= Erweitertes Sensorik-Angebot. Optionale Nahtverfolgungs-

funktion, Gasdruck-Detektion oder Gasdurchfluss-Messung ermdog-
lichen eine erweiterte Kontrolle Threr automatisierten Anwendung.

= Zubehor-Vielfalt. Mechanische Anbauteile fUr die gangigen

Robotervarianten und Drahtfihrungs-Konstellationen erleichtern
die Integration.
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MIG-MAG

ROBO-MICORMIG

MIG-MAG

ROBO-MICORMIG

Ausfihrungen

: Robo-MicorMIG 300 : Robo-MicorMIG 350

SchweiBbereich A 25-300 © 25-350 : 30-400
Spannungseinstellung . stufenlos . stufenlos . stufenlos
Anlagensystem . stationar : stationar : stationar
Netzanschluss 3~400 V - @ C @ o

Bedienkonzepte
BasicPlus ) ) N
ControlPro : @ : @ A

KUhl-Varianten

Robo-MicorMIG 500

30 -500
stufenlos

stationar

Gas : @ : @ : @ . @
Wasser ® (] { (]
Vorschub-Varianten
RF-02 ) ‘o .o ‘o
RF-06 ° ° ° °
@ wahiweise @ Serienausstattung
Bedienkonzepte

BasicPlus ControlPro

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= stufenlose SchweiBstromeinstellung = stufenlose SchweiBstromeinstellung
= digitale Volt-Ampere-Anzeige = digitale Volt-Ampere-Anzeige

= leuchtstarkes Grafik Display (OLED)
fUr Anzeige des 3. Hauptparameters

= zuschaltbare Endkraterfillung

= stufenlose Lichtbogen-Dynamikregelung

= zuschaltbare Endkraterfillun
= Einstellautomatik (Synergiesteuerung) 9

- Upgradefahigkeit = stufenlose Lichtbogen-Dynamikregelung
= Einstellautomatik (Synergiesteuerung)

= Tiptronic-Jobspeicher fur
100 SchweiBaufgaben

= Upgradefahigkeit
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ControlPro auch als Remote-
Variante erhaltlich.

Individuelle Auswahl der Bedien-
Option. In der Stromquelle, als
Fernregel-Bedienfeld oder bei Bedarf
auch beides.

Highlights

Lichtbogen-Dynamikregelung

Bei der Robo-MicorMIG verandert Weich

man ganz nach Bedarf der an-

stehenden Arbeitsaufgabe und

SchweiBposition die Dynamik des

Lichtbogens und findet einfach und

schnell die individuell beste Licht-

bogeneinstellung. Den Rest erledigt !

die intelligente Lichtbogenregelungs- —
technik. Alle wichtigen Parameter

werden automatisch im Hintergrund
gesteuert.

Langerer Lichtbogen

SpeedArc

Der SpeedArc von Lorch hat eine hohe Energiedichte und
erreicht so einen groBeren Lichtbogendruck in das Schmelzbad.
Das Resultat ist tief beeindruckend, denn es macht MIG-
MAG-SchweiBen noch schneller. Aber nicht nur sein Speed
macht ihn so viel produktiver. Es sind auch die zahlreichen
Bauteile, die bisher mehrlagig geschweiBt werden mussten, der
SpeedArc verbindet sie mit nur ,einer” einzigen durchgehenden
Lage, in nur einem Zug und das bis zu 15 mm tief. Das ist

die Produktivitat, die sich bezahlt macht, das ist Mehrwert-
SchweiBen.

DarUber hinaus ist der konzen-
trierte, stabile Lichtbogen des
SpeedArc auch bei langen,
freien Drahtenden in engen
Fugen ideal zu beherrschen.

SchweiBen Sie praktisch spritzerfrei — Stahl, Edelstahl oder Aluminium Stahl

Die schnelle Regelungstechnik der Robo-MicorMIG mit Pulse-Upgrade sorgt fur nahezu spritzerfreies
SchweiBen im gesamten Leistungsbereich. Ubergangslichtbogenbereiche werden beim Pulsschweien
komplett vermieden. Damit ersparen Sie sich jede Menge aufwendige Nacharbeiten.

Perfekte Nahtoptik — auch bei Aluminium und Edelstahl

Eine spitzerfreie SchweiBnaht, weiche Nahtlbergange und eine bessere Flankenbenetzung.
Mit dem Robo-MicorMIG Pulslichtbogen schaffen Sie das kunftig mit links.

Reduzierung der Anlauffarben bei Edelstahlndhten

Der Pulslichtbogen der Robo-MicorMIG bringt weniger Energie ins Werksttck ein und vermeidet
so unnotige Anlauffarben. Und das Ganze bei sauberer Wurzelerfassung.

Mittel Hart

$ &
R
Ll L

Kurzerer Lichtbogen

SpeedUp

Der SpeedUp erleichtert das SteignahtschweiBen und eignet sich
auch besonders gut als 360 Grad Prozess. Somit kann auf auf-
wendige Positioniertechnik verzichtet werden.

Er kombiniert die heiBe Hochstrom-Phase mit hoher Energie-
einbringung fur das optimale Aufschmelzen des Materials mit
der kalten Phase in Form reduzierter Energieeinbringung - flr
sicheren Einbrand, exakte Nahtflllung und das nahezu optimale
a-MaB. Dank perfekter Regelungstechnik (bergangslos, extrem
flott und praktisch spritzerfrei.

Edelstahl

Aluminium
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MIG-MAG ROBO-MICORMIG

MIG-MAG ROBO-MICORMIG

Highlights

Innovatives Upgrade-Konzept

Mit der Robo-MicorMIG bleiben Sie durch die eingebaute Upgrade-Fahigkeit und den modularen Aufbau der digitalen Bedienfeld-, Steuerungs-
und Inverter-Technologie absolut flexibel. Dies bietet zum einen maBgeschneiderte Loésungen fur die Erflllung der betrieblichen SchweiB-
aufgaben und zum anderen die Sicherheit, auch zuklnftig am technischen Fortschritt teilnehmen zu kénnen. Es war noch nie so einfach,
mittels NFC-Technologie eine SchweiBanlage an wachsende schweiBtechnische Bedlrfnisse anzupassen und produktivitatssteigernde
SchweiBverfahren wie beispielsweise den Pulslichtbogen, SchweiBprogramme sowie arbeitsvereinfachende Funktionen auch nachtraglich
aufzuspielen. Selbst die Bedienfelder der Robo-MicorMIG sind bei Bedarf auf- und umrUstbar.

Die Anschaffung einer Robo-MicorMIG bedeutet Fortschritt. Beim Kauf und auch danach. Man holt sich die Funktionalitat, die man braucht,
und genau dann, wann man sie braucht. Mit der Robo-MicorMIG ist und bleibt man auf der sicheren Seite und freut sich darauf, was die
Zukunft bringt.

Funktionen
der Zukunft

SchweiBverfahren

z.B.:
- Pulse Steel
Upgrade - Pulse Multi-Material
SchweiBprozesse S
z.B.:
Upgrade - SpeedArc
SchweiBSprogramme RSNV}
z.B.:
- Multi-Material Paket (Aluminium und Edelstahl)

- Lot-Paket

Quality

Upgrade o Y

Zugriffsmanagement leicht gemacht

Durch die NFC-Technologie mit kontaktlosem Datentransfer ist eine
Benutzeridentifikation und -authorisierung jederzeit maoglich. Serien-
maBig wird die Anlage mit zwei Berechtigungskarten ausgeliefert:
LAdministrator” und ,Robot control only”.

Durch ,Robot control only” wird unbefugter Zugriff auf die
Stromquelle im Produktionsbetrieb unterbunden. Drehgeber und
Tasten (auBer MenUtaste) sind ohne Funktion. Parametervorgaben
und Soll-Werte kénnen nur von der Robotersteuerung gesendet
werden. Im Meni sind Nebenparameter, Nutzerverwaltung und
Maschinendaten nur lesbar, Sprache umstellbar und Display-Helligkeit
einstellbar.

Far den ,Administrator” sind alle MenUpunkte und Parameter der
Anlage verfugbar. Somit wird sichergestellt, dass nur die SchweiB-
aufsicht und weitere berechtigte Personen Zugriff auf die Anlagen-
einstellung haben.

([

D
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Seam-Tracking Funktion

In Echtzeit berechnet die Regelungstechnik der Robo-MicorMIG aus einer Vielzahl von Informationen ein fur die Robotersteuerung
auswertbares Signal. Diese Nahtfindungs- und Nahtverfolgungsfunktion versetzt den Roboter prinzipiell in die Lage, die Brennerflhrung
permanent und automatisch den tatsachlichen Werkstickgegebenheiten anzupassen. Das gelieferte Signal eignet sich sowohl fUr die
vertikale als auch horizontale Anpassung der BrennerfUhrung.

Horizontale Nahtverfolgung Vertikale Nahtverfolgung

SchweiBrichtung

Korrektur Korrektur

Werkstlck

Werkstick

Abweichung ') Abweichung

BUS-Kopplungssystem fir alle gangigen Protokolle

Der LorchNet-Connector ist fur die optimale Verbindung der Robo-MicorMIG-Stromquelle zur
Robotersteuerung verantwortlich. Er fungiert quasi als Dolmetscher und Ubersetzt alle Signale
und Informationen des internen Bus-Systems LorchNet in die Sprachwelt des Roboters.
Sprich: in eines der gangigen FeldBus- bzw. Industrial-Ethernet-Protokolle.

Auch alle fur die Brennersteuerung relevanten Signale - wie Ausblasfunktion, Kollisionsschutz .

und Kontaktsensor - kénnen komplett Uber das Bus-System kommuniziert werden.

Alternativ erhdltlich: Analog-digitale Schnittstellen INT-06 und INT-02 flur Schaltschrankeinbau

oder stromquellenintern.

PIRJOJF] ! N
BI558 s> nema> CANopon EthercT  ficcibus

Technische Daten

: Robo-MicorMIG

: Robo-MicorMIG

: Robo-MicorMIG

Status LED's
zur einfachen

W Verbindungs-
i Uberprifung.

: Robo-MicorMIG

: 300 : 350 : 400 : 500
SchweiBstrom MIG-MAG A i25-300 L 25-350 © 30- 400 £ 30- 500
Strom bei 100% ED A 200 250 300 370
Strom bei 60% ED A 250 300 370 430
ED bei I max. % 45 45 45 45
Netzspannung Vv 3~400 3~400 3~400 3~400
Zulassige Netztoleranz % =15 =15 =15 =15
Netzabsicherung, trage A 32 32 32 32
MaBe (L x Bx H) mm 880 x 400 x 800 880 x 400 x 800 880 x 400 x 800 880 x 400 x 800
Gewicht (gasgekihlt) kg 58 58 61 66
Gewicht Vorschubkoffer RF-06 kg 7,2 7,2 7,2 7,2
Gewicht Wasserkihlung (gefullt) kg 13,0 13,0 13,0 13,0
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WIG V-ROBOTIG WIG V-ROBOTIG

Die V-RoboTIG auf einen Blick

Leistungsstarkes WIG. Uberragende WIG-Technik im robusten Industriegehduse
und bewahrter Invertertechnologie fur optimale Praxistauglichkeit und Produktivitat beim
automatisierten Schweifen.

Alu-SchweiBBen (AC/DC-Variante). Pluspolzindung und Kalottenautomatik sorgen
fUr die perfekte Lichtbogenausformung beim Aluminium-SchweiBen. Die spezielle
Wechselstrom-Form mit optimierter Strombalance erzeugt eine gute Reinigungswirkung
und ein stabiles SchweiBbad.

Umfassende Schnittstellen-Technologie. Durch die durchdachte Schnittstellen-
anbindung werden alle gangigen FeldBus- und Industrial-Ethernet-Systeme sowie
analog-digitale Schnittstellen unterstitzt.

Pulsen und Fast-Pulsen bis 20 kHz. Die serienmdaBig integrierte Pulsfunktion bis
20 kHz bietet Thnen zusatzliche Vorteile bei der Bearbeitung von dinnen SchweiBblechen
und ermaéglicht zudem hohere SchweiBgeschwindigkeiten beim automatisierten Einsatz.

V-ROBOTIG.
FUR WIG- UND WIG-KALTDRAHT.

= Tiptronic-Jobmanagement. Mit Lorch Tiptronic speichern = Auch fiir WIG Kaltdraht. Der optional erhaltliche Roboter-
Sie fUr jede Naht die Idealeinstellung ab, damit diese bei wieder- vorschub RF-05 CWT ist kompakt, gewichtsoptimiert, leistungs-
kehrenden SchweiBaufgaben einfach Uber die Robotersteuerung stark und optimal isoliert.

nacheinander abgerufen werden kénnen.
I rabgeruten wen = Erweitertes Sensorik-Angebot. Optionale Nahtverfolgung

= Automatische Endstromabsenkung. Die automatische (AVC-Regelung), Gasdruck-Detektion oder Gasdurchfluss-Messung
Endstromabsenkung von Lorch sorgt fir eine saubere Auffillung ermaglichen eine erweiterte Kontrolle Threr automatisierten
des Endkraters. Anwendung.

= Back-Up-Funktion fiir SchweiBjobs. Die JobTool-PC-Software = Zubehor-Vielfalt. Mechanische Anbauteile fUr die gangigen
ermdéglicht die Sicherung, Bearbeitung und Ubertragung von in Robotervarianten und Drahtfihrungs-Konstellationen erleichtern
der SchweiBanlage gespeicherten SchweiBaufgaben (Jobs) und die Integration.
deren Parametereinstellungen. Auch zur Ubertragung von Jobs
auf weitere Stromquellen geeignet.
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V-ROBOTIG

Highlights

Leistungsstarker, kompakter Roboterkoffer

V-ROBOTIG

138

Ausfihrungen
: V30 RoboTIG : V40 RoboTIG : V50 RoboTIG
SchweiBbereich A G 3-300 £ 3-400 £ 3-500
Netzanschluss 3~400 V [ J [} ®
Bedienkonzepte

V-Standard in der Stromquelle ) i

V-Standard als Fernregel-Bedienfeld : @ : @

Varianten

DC
AC/DC : : @

Kuhl-Varianten

Gas : : @
Wasser
Vorschub

RF-05 CWT e ) )

® wahlweise @ Serienausstattung

Bedienkonzept
I [ '_,, '_ -
L] e, —
HEEF S @
-1
EEEE | e C
V-Standard

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept

= benutzerorientierte BedienfUhrung Uber Leuchtsymbole
und detaillierte SchweiBablaufsteuerung

= stufenlose Stromeinstellung

= Digitalanzeige fur SchweiBstrom und SchweiBspannung
= Klartextdisplay mit Sprachauswahl

= Pulsen und Fast-Pulsen

= Tiptronic-Jobspeicher flr 100 SchweiBaufgaben

www.lorch.eu

Die Anforderungen an einen Drahtvorschubkoffer im Robotereinsatz sind klar: kompakt, ge-
wichtsoptimiert, gleichzeitig leistungsstark und nattrlich entsprechend isoliert, um die Elektronik
des Roboters dauerhaft zu schitzen. Der RF-05 CWT erflllt diese Anforderungen allesamt und
ist in vielfaltiger Hinsicht flir den Robotereinsatz optimiert. Bei der Entwicklung des Roboter-
koffers wurde die Flexibilitdt groBgeschrieben. So sorgt er mit zwei unterschiedlichen Varianten
im Hinblick auf die Vorschubgeschwindigkeit einerseits mit absoluter Prazision fur Uberlegene
WIG-Qualitat beim KaltdrahtschweiBen und anderseits fir hohes Tempo. AuBerdem besitzt

der RF-05 CWT eine volldigitale Steuerung, einen tachogeregelten Antrieb und einen 4-Rollen-

Prazisionsvorschub flr eine exakte Drahtférderung.

Pulsen und Fast-Pulsen bis 20 kHz

Die Lorch V-RoboTIG hat serienmaBig eine Pulsfunktion fur Hoch-
frequenzpulsen bis zu 20 kHz. Damit ergibt sich ein fokussierter,
stabiler Lichtbogen. Insbesondere fir automatisierte Anwendun-
gen lassen sich héhere SchweiBgeschwindigkeiten bei reduziertem
Warmeeintrag erzielen. Gerade bei dinnen Blechen ist dies vor-
teilhaft, da weniger Verzug auftritt. Je hoher die Pulsfrequenz,
desto angenehmer wird das SchweiBgerausch. Abhangig vom
Grundmaterial lassen sich beim WIG Hochfrequenzpulsen auch
weniger Anlauffarben feststellen.

Technische Daten

: V30 RoboTIG

SchweiBstrom WIG A 3-300
Strom bei 100% ED  (DC|AC/DC) A : 250

Strom bei 60% ED (BC|AC/DC) A 300

ED bei I max. (DC|AC/DC) % 60
Netzspannung V 3~400
Zulassige Netztoleranz % +15
Netzabsicherung, trage A 32

MaBe (L xBxH) mm 1130 x 450 x 815
Gewicht (DC | AC/DC) kg 86,4 93,6
Gewicht Wasserklhlung (geftllt) kg 14,7

Nahtverfolgung (AVC Regelung)

Die Verwendung des WIG-Lichtbogens als Sensor zur Gewinnung
von Abstandsinformationen ist allgemeiner Stand der Technik.

In der gangigen Praxis wird meistens nur die Lichtbogenspannung
gemessen und versucht, damit die Brennerhdhe Uber dem
Schmelzbad konstant zu halten, indem Abweichungen der Licht-
bogenspannung gegentber einem Referenzwert durch mecha-
nische Hohenverstellung ausgeregelt werden. Daher auch die
Abkirzung AVC = Automatic Voltage Control. Allerdings fUhren
Anderungen des SchweiBstromes auch zu Anderungen der
Lichtbogenspannung und beeinflussen damit unerwinscht die
mechanische Hohenregelung. Um dem entgegen zu wirken, be-
rechnet die High-End-Regelungstechnik der V-RoboTIG in Echt-
zeit ein speziell aufbereitetes Signal zur AVC-Regelung. Dieses
kompensiert bei der Nahtverfolgung fur das WIG-SchweiBen den
unerwlnschten Stromeinfluss.

: V40 RoboTIG : V50 RoboTIG

©3-400 £ 3-500

360 380

400 500

50 60

' 3400 | 3400

L ats a1

L3 L3

| 1130 % 450 x 860 | 1130 %450 x 860
107,61 1215  108,7123,2
147 147
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SCHWEISSDATENUBERWACHUNG

Q-SYS 2020.

HIGH-END-SCHWEISSDATEN-
UBERWACHUNG UND -DOKUMENTATION.

Q-SYS 2020 SCHWEISSDATENUBERWACHUNG

Das Q-Sys 2020 auf einen Blick

Q-SYS 2020

Automatisierte High-End-Qualitdtsiiberwachung und -dokumentation.
Das Q-Sys 2020 ist eine Stand-Alone Losung, die als SchweiBprozessbeobachter die

Nahtqualitat zu 100% Uberwacht und qualitativ bewertet.

Qualititsiiberwachung. Die Uberwachung der SchweiBparameter ermdglicht ein
sofortiges Eingreifen im Fehlerfall und verhindert somit effektiv Folgeschaden.

SchweiBdatendokumentation. Die integrierte Dokumentations-Datenbank vom
Q-Sys 2020 sorgt fur eine luckenlose Aufzeichnung der SchweiBdaten und garantiert

somit eine Ruckverfolgung aller geschweiBter Bauteile.

Auswertung. Analysieren und optimieren Sie alle SchweiBaufgaben durch sinnvolle

Auswertungsfunktionen ohne groBen Aufwand.

Transparenz. Mit dem Q-Sys 2020 lassen sich genauste Kenntnisse Uber die
SchweiBfertigung gewinnen und optimieren, mit dem Resultat, kostengunstiger zu

produzieren.

= Kalibrierung. Durch die in der Lorch Stromquelle enthaltene kalibrierte Mess-
Sensorik benotigt das Q-Sys 2020 keine zusatzlich kostspielige Sensorik und dadurch

sparen Sie jahrliche Kalibrierungskosten.

= Anpassungsfahigkeit. Sie konnen jedes Q-Sys 2020 sowohl

hardware- als auch softwareseitig frei konfigurieren, so dass

Ihr System optimal zu IThrer SchweiBanwendung passt. Selbst

eine Erweiterung der zu Uberwachenenden Parameter, wie z.B.
Durchflussmenge oder Motorstrome, ist fur das Q-Sys ohne groBen
Zeitaufwand maoglich.

= Sicherheit. Hochste Ausfallsicherheit durch passives Kuhlkonzept

und Industrieflashspeicher.

= Intuitive Bedienung. Die Bedienung des Lorch Q-Sys 2020 mit

einem 10,1 Zoll Multi-Touch Display ist dank der klar strukturierten
und intuitiven Arbeitsoberfldche eine einfache Ubung.

www.lorch.eu




SCHWEISSDATENUBERWACHUNG Q-SYS 2020 SCHWEISSDATENUBERWACHUNG Q-SYS 2020

Ausfihrungen Highlights

»Plug&Weld“

Vollintegrierte
Messsensorik

LorchNet
i O-Sys 2020 ,Plug&Weld”
i (fur1Stromquelle) einstecken, aufnehmen
Highend-Qualitatsmanagementsystem fir 1 Stromquelle [ ] -
Highend-Qualitatsmanagementsystem flir 2 Stromquellen = ® Uberwachung
Ausstattung
LorchNet Anschluss 1 2
DIG Ein-/Ausginge (24 Stick) 1 5 Kompatibilitat & Sensorik Qualitatsiberwachung
Parameter: Strom, Spannung, Drahtvorschub, Leistung [ [ ] Eine Investition in teure, externe Sensorik ist beim Einsatz Die Ubervyachungsfunktionen des Systems ermaglichen nicht
und Gasdurchfluss : : der mit LorchNet ausgestatteten Lorch SchweiBanlagen nicht nur eine Uberwachung von festen Arbeitspunkten (Tiptronic-
notwendig. Die intelligente Prozesstechnik der Anlagen mit Jobs), sondern auch von komplexeren SchweiBaufgaben in
Parameter: Motorstrome, Wasserdurchfluss, ggf. weitere Parameter : O : O vollintegrierter Messsensorik liefert alle eingestellten Schweif3- denen die Hauptparameter schwanken. Hierzu ist es mdoglich,
Uber externe Sensorik : : daten direkt per LorchNet an das Q-Sys 2020. Toleranzkurven fur die SchweiBaufgabe zu hinterlegen, die
. ‘ _ . : : Durch die perfekte Kompatibilitat zwischen der 100%-ig (Startstrom bis Endkrater) die Qualitat der Naht
Hardware-/Softwareoptionen: ProfiNET / ProfiBUS Schnittstelle, : O : @) P b bewerten. Ein aktiver Eingriff ist im Fehlerfall jederzeit auto-

Lorch SchweiBanlage und dem Q-Sys 2020 ent-
fallt eine zusatzliche Wartung und Kalibration.
Dadurch sparen Sie erheblich Kosten und
haben durch die jahrlichen Wartungsintervalle
Threr Lorch Stromqguelle auch gleichzeitig ein
kalibriertes Gesamtsystem.

HDMI Schnittstelle, Netzwerksoftware (automatische Datenhaltung +
Archivierung)

matisiert moglich.

@ Serienausstattung O Optional erhéltlich

1

Bedienkonzept

Flm—-—- s

Technische Daten

= : O-Sys 2020 (1 Stromquelle) : O-Sys 2020 (2 Stromquellen)
aschine 1 : :
1.001 Versorgun Vo 11a230 © 1230
IE Aty gungsspannung : :
9 e Gewicht kg 62 £ 6,2
. MaBe in mm (Lx B x H) mm 330x200x 135 mm © 330%200x 135 mm
A 31154 P 100kW % 13miw 09 A | 5
. ! - | - - Kompatibilitat : S-Serie, P-Serie, MicorMIG-Serig, : S-Serie, P-Serie, MicorMIG-Serie,
I I . I : T-Serie, T-Pro/TF-Pro Serie : T-Serie, T-Pro-/TF-Pro-Serie

A" BDEB Vo 1“.0041 e 1 :I-?HME #A 1 *-m] A | Schnittstellen

. I P I 2xUSB o o
Ethernet L] ®
BT L] el : :
Aty Cra TR Mote verfigbare Ports (DIG / 10 Aus- und Eingénge) : 1x(24 Ein-/Ausgange) : 2% (24 Ein-/Ausgénge)
o i : :
verfiigbare LorchNet-Schnittstellen : 1 (1 Stromgquelle) : 2 (2 Stromgquellen)
HDMI Schnittstelle e e
= groBes 10,1 Zoll Multi-Touch Display : :
) ) : e - O
= intuitive MenUsteuerung und gut strukturierte Benutzeroberflache ProfINET oder ProfiBUS Schnittstelle : :
= einfache und individuelle Erstellung der zu Uberprifenden SchweiBparameter Netzwerksoftware o 0

(automatisierte Datenhaltung + Archivierung)

= detaillierte und professionelle Analyse jeder aufgezeichneten SchweiBnaht

) I @ Serienausstattung O Optional erhéltlich
= flexible Festlegung von Grenzwerten und Toleranzen von SchweiBnahten

144 www.lorch.eu www.lorch.eu 145



SCHWEISSDATENDOKUMENTATION

Q-DATA.
SCHWEISSDATENDOKUMENTATION
ENDLICH RICHTIG EINFACH.

O-DATA

SCHWEISSDATENDOKUMENTATION

Das Q-Data auf einen Blick

SchweiBdatendokumentation. Ihr professioneller Einstieg fur das
Dokumentieren, Auswerten und Analysieren von SchweiBdaten.

Intuitive Bedienung. Einfache, Ubersichtliche Bedienung mit LCD-Display.

Qualitatssicherung. Kontrollieren Sie die SchweiBparameter Strom,
Spannung, Drahtvorschubgeschwindigkeit und Gasdurchflussmenge wahrend
des Aufzeichnungsvorgangs.

Qualitatsnachweis. Die vollintegrierte Messsensorik liefert zuverldssig alle
wichtigen und richtigen SchweiBparameter, die vom Recorder aufgezeichnet
werden.

Innovatives User-Management. Moglichkeit zur Identifikation von
SchweiBern Uber RFID.

- Datenerfassung leicht gemacht. Unterstitzung des USB-Barcode-
Scanners und anderen USB-Erfassungsgeraten.

Speicherkapazitat. SchweiBdaten von bis zu einem Monat im 3-Schicht-
betrieb.

Q-Data Software. Dank der einfachen und modernen Benutzeroberflache
ist das Dokumentieren, Analysieren und Auswerten von SchweiBdaten jeder-
zeit ohne groBen Aufwand maoglich und Sie haben Thren SchweiBprozess
exakt im Blick.

www.lorch.eu
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SCHWEISSDATENDOKUMENTATION

SCHWEISSDATENDOKUMENTATION

Ausfihrungen

Q-Data Standard Data Multi-Use

flr extra freigeschaltete/vorbereitete Lorch SchweiBanlagen i J -
mit LorchNet-Anschluss : :

fur alle Lorch SchweiBanlagen mit LorchNet-Anschluss Po- N

Ausstattung
Aufzeichnung der SchweiBparameter Strom, Spannung, ([ ] ®

Drahtvorschubgeschwindigkeit und Gasdurchflussmenge
USB- / Ethernet-Anschluss

Q-Data Software fur die Dokumentation, Auswertung und Analyse [ ]
von SchweiBdaten :

@ Serienausstattung

Bedienkonzept

= groBes LCD-Display mit kontextsensitiven Direktbedientasten

= Echtzeitwiedergabe der aufgenommenen SchweiBparameter
(SchweiBstrom, SchweiBspannung, Drahtvorschub, Gasdurch-
flussmenge)

= einfachste MenUsteuerung
= RFID-Erkennung fur vereinfachte SchweiBeridentifikation

= Nummernblock zur Eingabe von Auftrags-, Bauteil-, SchweiBnaht-
und WPS-Nummern

www.lorch.eu

Highlights

Umgehend startklar durch ,,Plug&Weld*

Vollintegrierte SchweiBdaten- Auswertung
Messsensorik aufzeichnung SchweiBdaten

&

SchweiBprozess exakt im Blick: die Q-Data Software

LorchNet | UsB
LPlug&Weld” _einfachste
einstecken, aufnehmen Ubertragung

: I III F
o111 B : :

Dokumentation Auswertung Analyse

Die aufgenommenen SchweiBdaten werden Die SchweiBdaten kénnen in aggregierter Die einzelnen SchweiBverlaufe kénnen

Ubersichtlich in tabellarischer Form dar- Form ausgegeben und ausgewertet durch einfache Diagramm-Darstellung der

gestellt und sind Uber verschiedene Filter- werden, z.B. fUr die Auslastung pro Strom- und Spannungsverlaufe sowie der

und Suchoptionen leicht zu identifizieren. Maschine oder SchweiBarbeitsplatz. Auch Drahtvorschubgeschwindigkeit und der
individuelle Reporte kénnen auf Wunsch Gasdurchflussmenge analysiert werden.

optional bereitgestellt werden.

Technische Daten

Gewicht kg 2,05

MaBe in mm (LxBxH) mm 277,5x202 x78,6
Speicherkapazitat MB 800

Kompatibilitat LorchNet-Anschluss
USB -

Ethernet ®

@ Serienausstattung
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ARBEITSSCHUTZ

SCHWEISSERKLEIDUNG

ARBEITSSCHUTZ

SCHWEISSERKLEIDUNG

Lorch Schweif3erkleidung

Moderner Look, starker Schutz.
Professionelle Arbeitskleidung
in echter Lorch-Qualitat.

= ausgezeichneter Schutz gegen Hitze und
Flammen durch Proban-FR Ausristung

= hoher Tragekomfort durch Spezialgewebe
aus 75% Baumwolle und 25% Polyester

= robuste Qualitat mit ca. 360 g/m?2
Materialstarke SchweiBermantel

In anthrazit/rot.
Extra tiefe Taschen links

= optimaler UV-Schutz und rechts mit gentgend
Platz z.B. fur Ihre Draht-

= hervorragende Formbestandigkeit zange.

= extrem widerstandsfahige Spezialnahte

= brillante Farben
= moderner Schnitt

= viele clevere und nltzliche Details

Geprifte Qualitdat mit System

DIN EN ISO 11611

Schutzkleidung far SchweiBen
und verwandte Verfahren

DIN EN ISO 11612

Schutzkleidung zum Schutz
gegen Hitze und Flammen

DIN EN 61482-1-2 Klasse 1

Kleidung gegen die thermischen
Gefahren eines elektrischen Lichtbogens

CARGIRG

Industrie DIN EN ISO 15797

waschi
iy Kleidung fur industrielle Wasch-
Industrial und Ausrustungsverfahren

laundering

5-Pocket-SchweiBer-Jeans

In anthrazit.

Kombiniert den Schnitt einer
echten Jeans mit den Schutz-
eigenschaften professioneller
SchweiBerkleidung.

152 www.lorch.eu

Erleben Sie SchweiBerkleidung, die von SchweiBern flr SchweiBer
entwickelt wurde und auch einem professionellen Auftritt Rechnung
tragt. Moderne Schnitte, praktische Detailgestaltung und hoch-
wertige Verarbeitung lassen den SchweiBer von heute seine Arbeit
in einem attraktiven Look verrichten. Profitieren Sie von einer
speziellen Fasermischung mit Proban-FR Ausristung und 75 %
Baumwoll-Anteil, die héchstmaogliche Sicherheit mit hervorragender
Formbestandigkeit und maximalem Tragekomfort verbindet.

Die Kombination aus Stehkragen
und SchweiBer-Cap verhindert das
Eindringen von SchweiBspritzern
im Nackenbereich.

Integrierte Brusttasche mit ver-
deckter Offnung zum Schutz gegen
das Eindringen von Spritzern. So
groB, dass auch ein Smartphone
hineinpasst.

Praktische Kugelschreibertasche am
linken Armel, mit der Sie Stift oder
anderes Werkzeug mit Halte-Clip
immer griffbereit haben.

Sicherheitsreflektoren beidseitig
vorne und hinten fur bessere
Erkennbarkeit z. B. bei
abendlichem Werksverkehr.

Durchgehend abgedeckte
Druckknopfleiste mit stabilen
Metallknopfen.

Armel sind die beim SchweiBen am
starksten belasteten Stellen, des-
halb genieBen Sie hier doppelten
Schutz durch doppelte Stofflagen.

Weitenverstellbarer Armelbund
fUr Hitze- und Spritzerschutz.

Zusatzliche Weitenverstellung an
der SchweiBerjacke durch Metall-
Druckknoépfe am Jackenbund.

S 50200m

Automatik-SchweiBhelm
RED by Lorch Flex 9-13

= Schutzstufen DIN 9 - 13
= Sichtfeld 40 x 96 mm
= mit Schleifmodus

= mit Solarpaneel @

SchweiBerjacke

In anthrazit/rot.
Mit vorne schlieB-
barem Stehkragen.

SchweiBerhose

In anthrazit/rot.

Rechts mit groBer Beintasche
mit Seitenfalte, durch Metall-
Druckknoépfe verschlieBbar.
Am linken Bein mit praktischer
Zollstocktasche.
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913.1183.0/5 | 05.19 | Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten.

Lorch SchweiRtechnik GmbH

Im Anwander 24—-26 - 71549 Auenwald - Germany Lo RC H
T +49 7191 503-0 - F +49 7191 503-199

info@lorch.eu - www.lorch.eu smart welding



