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1. DIN EN 1090

Sie fertigen im bauaufsichtlichen Bereich? Unser handgefUhrtes Laserschweil3ger&t Maxphotonics
MAT darf in der Exc. Klasse 1 und 2 eingesetzt werden. Die maximale schweiBbare Materialstérke
wird auf 6 mm eingeschrénkt.

Klassische Bauteile in der Exc. Klasse 1 und 2 sind

* Treppen, Geldnder, Handldufe in Wohngebduden
* Wintergarten an Wohngebduden
* PKW Carports

2. DIN EN 15085

Diese Norm ist die Grundlage fUr das SchweiBen metallischer Werkstoffe bei der Herstellung
und Instandsetzung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen.

Auch hier ist das SchweiBen der Werkstoffe Stahl, Edelstahl und Aluminium bis zu einer
Materialstérke von 6 mm mit unserer MA1 zugelassen.

3. Druckbehdlterbau nach Regelwerk AD 2000

Druckbehdlter aus Stahl, Edelstahl und Aluminium sind ebenfalls bis 6 mm Materialstérke
zugelassen. Die Zulassung der SchweiBarbeiten erfolgt Uber eine Verfahrensprifung und
zus&tzlich einer Zertifizierung einer Akkreditierten Stelle.

4. SchweiBerprifung nach DIN EN ISO 9606-1

Unser handgefUhrtes LaserschweiBgerdt verfugt Uber die Prozessnummer 52.

Die SchweiBerprifung nach 9606-1 ist dhnlich der Prifung eines konventionellen SchweiBverfahrens.
Die Gultigkeit betragt 3 Jahre unter der Voraussetzung, dass der Schweiler regelmd&Big im
Geltungsbereich schweiBt. Die Prufung erfolgt unter Grundlage einer SchweiBanweisung nach DIN
EN ISO 15609-4.

Die Bewertung der SchweiBfehler und Unregelmd&Bigkeiten erfolgt Uber die DIN EN ISO 13919-1 fOr
Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen oder die DIN EN ISO 13919-2 fur Aluminium und
Aluminiumlegierungen.

Es erfolgt eine Sicht- und Bruchprifung. Zusatzlich kann eine Réntgen- oder Durchstrahlungsprifung
UnregelmdaBigkeiten in der SchweiBnaht sichtbar machen.

5. Voraussetzung fUr das Schweien im geregelten Bereich ist ein geprUfter SchweiBer nach DIN EN
ISO 9606-1. Das zu verschweiBende Bauteil wird nach SchweiBanweisung WPS DIN EN ISO 15609-4
geschweilt und zusatzlich erfolgt die DurchfUhrung einer Verfahrensprifung nach 15614-11. Im
Druckbehdlterbau wird zusatzlich die Zertifizierung einer akkreditierten Stelle bendtigt.

6. Sie bendtigen Hilfe bei der SchweiBerprifung, Verfahrensprifung oder Zertifizierung? Gerne
helfen wir Ihnen in Zusammenarbeit mit dem DVS Mainz weiter. Wir bieten Ihnen die Abnahme der
SchweiBerprifung an — auch in Inrem Hause. Die Verfahrensprifung erfolgt Gber das hauseigene
Labor in Mainz. Sprechen Sie uns gerne an!
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